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Parte 1 Sistema de Control Introduccién

1.1 Descripcion general del sistema

Gracias por comprar la maquina de bordar de nuestpesa!

La tecnologia avanzada de control DSP permite lacidad del sistema mas rapido. Ademas, el
sistema tiene amigable pantalla hombre - maquisa f1a mejorado la eficiencia de la produccion
efectiva. El sistema de control adopta la velocidaccurva suave, y permite la operacidbn mecanica
mas estable. Ademas, se reduce el ruido/vibra@da thaquina y prolonga la vida atil mecénica!
Antes de utilizar la maquina, lea elanual de instruccionescuidadosamente para asegurar el
correcto uso del sistema.

1.2 Precauciones

Por favor, no realice el mantenimiento y puestanarcha del sistema eléctrico por iniciativa perona
gue lo realice un profesional, que pueden redupires de los equipos, de seguridad, o inclusoacaus
lesiones personales.

Algunas partes en el caso pueden tettr tension Después de encender el sistema, por faeor
abra la cubierta de la caja para evitar causar lesiones accidantale

Interruptor de alimentacion del producto tieneuadion de proteccion sobre corriente. Si el exceso
corriente se acciona el interruptor de protecdidy, que volver a cerrar después de 3 minutos.

Por favor, no acumular suciedad alrededor de laumagde bordar. Durante el uso de procesos,
limpiar la superficie del armario de distribuciérelypolvo en el filtro con regularidad para asegura
una buena ventilacion del sistema y ser condugiara la radiacion de calor.

Sin la autorizacion de la empresa, por favor noifitad la maquina. De lo contrario, la empresa no
asume ninguna responsabilidad por los resultadesadas!

Advertencia

Cuando es necesario abrir la tapa de la cajams@de permitir tocar las partes en el armario ebéct
bajo la guia de personal profesional después de&os.

Prohibicion

Cuando la maquina esta en funcionamiento, estaljdohtocar cualquier equipo o parte de control de
apertura en movimiento. De lo contrario, puede a@&aussiones al personal o provocar un
funcionamiento anormal de la maquina.

Se prohibe operar equipos eléctricos en el ententbabajo con humedad, polvo, gases corrosivos y
gases inflamables y explosivos. De lo contrari@deuprovocar una descarga eléctrica o un incendio.

1.3 Ambiente de Trabajo

Una buena ventilacion, medio ambiente sano, siviopol
Trabajar en una temperatura del espacio entre: &40
Espacio de trabajo Humedad relativa: 30 % -90 %ea@ntensacion
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1.4 Sistema de alimentacion y puesta a tierra

El sistema de control eléctrico puede utilizarigpuente potencia:

Monofasico AC100-220V / 50-60HZ

De acuerdo con la configuracion del equipo difexeat consumo de energia es entre 0.1-0.4KW.
Para evitar que el equipo eléctrico pueda causaqueh eléctrico o incendio debido a una fuga
eléctrica, sobre corriente, aislamiento y otrassaau por favor que la toma de tierra del control

eléctrico sea fiable.
Puesta a tierra de resistencia debe ser inferl@0aohmios, longitud del conductor debe estar dentr

de 20m y seccién del conductor deberéa ser supefigd mm

1.5 Panel de Operaciones y Tecla Funcion Introduccién

1.5.1Teclas de la pantalla

‘x Recorte manual: tecla de recorte manual, sirve gatar el hilo cuando la maquina ha

sido parada.

100°
C Tecla de avance de los grados: Pulse la teclaigipoara el eje en 100 grados

1.5.2Iconos Descripcidn de las teclas tactiles

M Tecla de seleccién: Se utiliza para seleccionavelacidad de desplazamiento del
marco.

| = ﬁ Ll Ll Botones para mover el bastidor arriba, abajo,i&da y derecha.

1000
820 Boton de velocidad del cabezal: tecla - para &adgeracion, y tecla + para

la aceleracion

Q, Ajuste el punto de inicio y caminar los alredexodel patrén.

=1 Tecla de operacion Origen
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@ Tecla de operacion punto de Offset

Ty
A& Modo de trabajo (A/A Modo Automatico; A/M Modo Semtomatico; M/M Modo

Manual)

i1

2.1% Posicion de la aguja y posicién de la maquina.oos aconsejamos calibrar el

bordado en la posicidén 1. La maquina ha de estafén

il

5888 Tecla de cambio del color establecido.

M
wans . | lave de conmutacion manera Bordado (normalmentean)

B

¥  Tecla de Bordado estado seguridad.

:==1 \olviendo a dejar de tecla del punto

| Tecla atras

=  Seleccione el bordado patrén y la tarjeta de lutrdie entrada

cmsmsa . Establecer parametros relacionados de patrgrseso puede operar bordado bajo el
estado de preparaciéon de bordado.

i.,j_

| EmbPars‘m | AJuSte Integral
NG

L Ajustes de Parametros de bordado.

v
—
2422 Red conectada
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N
222 Red desconectada.
AX/AY: Mostrar coordenadas de origen relativasalgeta de bordado

PX/PY: Mostrar coordenadas de origen absolutoameta de bordado

1.5.3Funcién Introduccioén

El sistema tiene un modo de operacion HMI. Es féell operar. El sistema cuenta con
funciones de gran alcance y es enormemente comeerpara facil uso del usuario. Se
ha mejorado el rendimiento operativo y la eficianci

Con el apoyo multilingtie, puede cambiar el idionea sistema operativo basado en las
necesidades del usuario en todo momento.

Con gran capacidad de memoria, el sistema puedecairar 20 millones de puntos de sutura y
200 tarjetas de bordado.

Con multiples rutas de entrada tarjeta de bordadoextremadamente conveniente para la
selecciéon del cliente y el uso, tales como unid&BUla red (software para PC
necesario).

El sistema es compatible con varios formatos déiarcde tarjeta de bordado y puede
identificar Tajima DST y Barudan OSDYy asi sucesivamente.

Con la funcion de ajuste de parametros de gram@dcauede ajustar varios parametros de
acuerdo a los requisitos con el fin de cumplir ebrendimiento de control del sistema
requerido.

Funcion automatica de recuperacion bordado en derenergia puede recuperar a anteriores
varios puntos de sutura y continuar bordando auioamente después hay un apagon
repentino.

Parte 2 Bordado Operacion Entrada de Tarjetas

Operacion de entrada de la tarjeta de bordadajetatde bordado de entrada en el disco de USB en |
memoria. Puede ser operado en un estado de prigéwadacbordado y estado de la tarjeta de bordado.
Entrada de la tarjeta de bordado es ficheros dadmten medio de almacenamiento externo en la
memoria del sistema para una conveniente selebtid@ado. Si no hay una tarjeta de bordado en la
memoria, que entrara en la pantalla cuando saiel@istema.

El sistema es compatible con la lectura de formaggisna DST y Behringer OSD de archivos de la
tarjeta de bordado.
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2.1 Entrada disco USB bordado tarjeta de memoria

Insertar el disco de USB, seguidamente pulsarcla =«

Pulsar la tecln para leer el contenido del USB.
Elegir el bordado a realizar.

Name Stitch

TZX001.DST

18569976.05B

Pulse la teclam para obtener una vista previa del archivo seleecio. Numero
seleccionado numeros de puntadas, color, tamaf@jnddrmacion relacionada y vista en miniaturas
se muestran en el lado derecho.

Pulse la tecle &= " para guardar en la memoria de la maquina.
Posicion de entrada aparece automaticamente serengesimero que sera colocado en la memoria
de la maquina.

Si entra en subdirectorio del disco de U, puldedéa = para volver a la pantalla anterior.

=
Pulse la teclg para volver a la pantalla principal

2.2 Eliminar U-disco Tarjeta de bordado

En el disco operacién de disco U, haga clic emigta de bordado que desea eliminar en el disco de

u. Pulse- la tecla para tomar la operacion de borrado.
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Parte 3 Gestion de la tarjeta de Bordado

En la pantalla principal, pulse la tec ‘== para entrar en la pantalla de gestion de tarjg¢as
bordado, como en la siguiente figura:

‘.
-
Si estéd en la pantalla raiz de disco, pulse Iea para entrar en la pantalla de gestién de
tarjetas de bordado.

Name Stitch

TZX001.DST 5558

18569978 0SB 6897
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3.1 Seleccione la tarjeta de bordado para bordar

Haga clic en la tarjeta de bordado para el bordsldmero seleccionado actualmente puntada, color,
tamafio, otra informacion relacionada y vista eniatuma se muestran en el lado derecho. Pulse

m la tecla para saltar a la tarjeta de bordado pante ajuste de parametros de forma
automética.

Si todavia esta en estado de tarjeta de bordad@uede seleccionar la tarjeta de bordado, y la
informacion puntual relacionado esta fuera.

E

Pulse la tecle | para volver a la pantalla principal

3.2 Eliminar Unica tarjeta de bordado

En la pantalla de gestion de tarjetas de bordadlse ga teclakx . para entrar en operacion
sola eliminacion.

3.3 Bordado tarjeta de salida de U-disco

En la pantalla de gestion de tarjetas de bordadecsone tarjeta de bordado a la entrada. Haga cli

f”—"

. en la clave para la entrada en el disco de U.

1
Valor superior en medios pagina actua|< 1 ’I y el valor mas bajo significa paginas
maximo de numero de tarjeta de bordado actual.ided@ y las teclas correctas pueden pasar las
paginas. Sin embargo, el valor maximo de paso dm@do puede ser mayor que las paginas maximo
de tarjeta de bordado actual.
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Parte 4 Tarjeta de bordado

4.1 Estado del bordado de conmutacion

Cuenta con 3 estados de bordado, es de@statio de preparacionel estado de trabajoy el estado
de funcionamienta

Preparacion Estado

V.5201.1402
2014-03-05 15:38
192168050 |@m @@

Design 1255.DST Stitches 2094 0
Rescale 100%  100% Dir E U
Repeat X1 ¥ Spacing X00 Y00
Frame Other-600X600 Process 596842
Pxy X000 Y00 Axy X00 Y00

al

En elestado de preparacidénpulse la tecl“ y aparecera "Into Bordado Estado o no". Pulse la

tecla - para entrar en el estado de trabajo, como egugesite figura.

Estado trabajando

V.5201.1402
2014-03-05 15:38
192166050 |3 @3

Design 1258.05T Stitches 2094 0
Rescale 100% 100% Dir F 0%
Repeat X1 v Spacing X000 Y.0.0
Frame Other 600X600 Process £988&2
Py X:0.0 Y00 Loy X00 Y00
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B

En el estado de trabajo, pulse la te %% y aparecera " estado de bordado de lanzamiento o

no”. Pulse la tecle “ . para entrar en estado de preparacion.

4.2 Preparacion de estado

En el estado de preparacion, puede realizar: cachibastidor, recorte, conmutacion bastidor, el
cambio de color manual, ajuste de parametros @adetbordado y la seleccion tarjeta de bordado y
otra operacion.

4.3.1 Parametros Conjunto de tarjetas de bordado

ok
En el estado de preparacion, pulse la tes=ms« y modificar los parametros del
bordado, en la siguiente figura.

V.5201.1402 |
2014-03-05 15:38

1921680560 (@@ @
0

Design 1258.DST Stitches 2094

Rescale 100%  100% Dir E 0

Repeat b | Spacing X00 Y00
Frame Other:600X600 Process 593882 .
Pxy X00 Y00 Axy K00 Y00

—
i

Design Set

Modificar los valores de acuerdo con el bordadoa Waz finalizada la modificacion,

pulsar la teclm para guardar la modificacion.
Pulse la teclm para volver a la pantalla principal.

Parametro Intervalo Descripcion:
» X /Y direccion de la potencia multiplicando: 50-200 %
» Direcciones de rotacion : por defecto 0 °, 90180 °, 270 °, O ° espejo,
90 ° espejo, 180 ° espejo y 270 ° espejo.
« Angulo de rotacién: 0-89 ° (el &ngulo se calculspigs de sentido de giro)
e X /Y Numero de replicaciéon: 1-99
» X /Y espacio de direccion: 0- £ 999.9mm
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(El sistema de control realiza mm como unidad.&sntrada de 0.1mm al
introducir los digitos, es decir, que deberd ewrtrdd 1000 cuando se
introducen 100 mm)
* X /Y de compensacion (puntada de satén) : 0- + 0,3

4.3.2 Interruptor Gorras

En la pantalla de parametros de tarjeta de bordadee el cuadro de entrada de atras

para entrar en operacion modo gorras, como egugste figura.

V.5201.1402
2014-03-05 15:38 ,_:,-._|

Design

12568.0ST

192.168.0.50 X R
Stitches 2094 0

Rescale

100%  100%

Dir E 0

Repeat

X1 ¥

Spacing K00 Y00

Frame

Other:600X600

Process 593882

Pxy

K00 Y00

Axy K00 Y00

B00XE00

12
Design Set
o

-

Emb Param

)

L (L
|

Seleccione el bordado deseado para el tipo gourandd se selecciona el modo gorras,
el bastidor buscara el origen absoluto automatiogene?or favor, preste atencion al
movimiento Gorra. Si nosotros lo queremos en otnat@ habra que mover el bastidor y
decirle donde es nuestro punto inicial.
Después se seleccionar el bastidor gorras, el dordaleccionado automaticamente se

girara 180 °.

4.3 Estado de Trabajo

(Punto de partida) En el estado de trabajo, puedearse tarjeta de bordado entorno, origen tarjet

de bordado regresar, punto de regresar offsetpmentiejar de volver, color cambiante secuencias de
ajuste, trotar husillo, ajuste manual, modo dedj@lbambiante, bordando el cambio de modo, tarjeta
de bordado contorno, la comprobacion de rango deéado y punto bordado regresar operacion de

corte de corriente.

4.3.1 Ajuste del Origen de Bordado (Punto de partida)

En el estado de trabajo, mueva el origen del bar@hgunto requerido (punto de partida).

10
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Pulse la teclefmﬂ para tomar configuracion origen. La gorra realinacontorno maximo
del bordado. Si la posicion es errébnea, modificareden (punto de partida) de forma
automatica.

Si el bordado actual esta en proceso de bordaduopstara un cuadro de mensaje. Operar
de acuerdo a los requerimientos.

4.3.2 Volver al Origen (Punto de partida)

En el proceso de bordado, si es necesario volverigeén para volver a iniciar el bordado,
puede realizar la operacion.

s
Pulsar la tecle:== y el sistema mostrara "Terminar bordar y volvela gosicion de

origen" Pulse la tecla . y la Gorra se moverd al origen del bordado y sendiea.

4.3.3 Dentro y fuera Bastidor Operacion

En el proceso de bordado, si es necesario desgabastidor y regresar al punto, puede
realizar la operacion.

Pulse la tecla@‘ una vez y el bastidor se trasladara al punto dgelaeamiento y se
detendra. Vuelva a pulsar la tecla y, el bastidomevera al punto anterior y se detendra
para que pueda seguir bordando.

4.3.4 Regresar a dejar de Punto

En el proceso de bordado, después de mover etlbaske forma manual, si es necesario
volver a la posicion de parada de la maquina dédsppuede realizar la operacion.

Pulse la teclefj'c-l para realizar la operacion de volver al punto deagla. Después de
pulsar la tecla, se movera a la posicion del mdectectura manual de forma automatica y
se detendra.

4.3.5 Establecer cambio de color

Modo automatico del color incluye secuencias delbtarde color de ajuste y reemplazo de
la barra de aguja.

[TU

En la pantalla de trabajo, pulse la te 882 para entrar en el cambio de color de la
11
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pantalla.
Por defecto si no se entra en la operacion, laeseta que cogera es la del anterior bordado,

como en la siguiente figura.

W.5201.1402 L
2014-03-05 1538
192.168.0.50 - X R ]

FL 3 8

oK

4.3.6.1 Secuencias del Cambio de color

Un mismo bordado puede tener un maximo de 200 @@mnBiuando se acaba la
cuadricula antes vista, seguira en una cuadriaig@anla cual podremos ver todos

IR

los valores pulsando la tec.”

4.3.6.2 Imprimir apliques, velocidad de bordado y Aguja de

reemplazo

Si una determinada secuencia de cambio de colorefuairsor se encuentra
compensado requiere de del bastidor (apliqueshall del bordado, pulse la tecla

una vez antes Sin barra de la aguja de entraBa gparece detras de
la barra de aguja numero actual. Si para cancedaplazamiento fuera del

entorno Del bastidor, pulse una vez

Si un cierto color requiere una desaceleraciérbdedado (velocidad de frenado)

|
pulse la tecl una vez. Aparece detras de la barra de aguja @mamer
|

actual. Para cancelar el ajuste de la velocidasiqume una vez méiidai
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Para cambiar una secuencia de color cuando la maga esta bordando, se
pulsa la teclam y se reemplaza por el color deseado. Pulse la tecl

m una vez mas para salir de la operacion de reemplaz

Una vez completado el ajuste, pulse la tﬁ para guardar la

configuracion actual.

4.3.6 Cambio del modo de trabajo

Tt

Para cambiar el estado de trabajo, pulse en laltatd tecla” A#A" para cambiar el modo.

Los modos de trabajo son:

s

A& Cambio de color automatico, la maquina realizara el bordado
automaticamente de principio a fin, segun los ed@eleccionados.
-
'
Cambio de colorsemiautomaticq la maquina realizara el bordado

automaticamente color por color, es decir, a casabto de color la maquina se
parara a la espera que le digamos que continue.

iyl
MM Cambio de colomanual, la maquina realizara el bordado segun el coler qu

vayamos poniendo manualmente aguja por aguja.

4.4 \elocidad de bordado

1000

Para graduar la velocidad de un bordado, puld®cla 50 . Nosotros aconsejamos tener
la maquina a 800. Luego la maquina se auto regigdago la maxima velocidad de 800.

13
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Parte 5. Cartas a generar tarjeta de bordado

En la pantalla de operacion de la maquina, pulsecla para entrar en la pantalla de la carta, cemo
el siguiente. Fig.:

BERRREARNR
EREREnn
BOBEDBED

poooooD
npoooon B
AESABEE ok s

. . : A-a
Pulsar las teclas de caracteres para seleccianas lequeridas u otros signos. Pulsar la t

CL
de letras y pulsar la tec para borrar. Una vez finalizada la entrada, plagacla
Como en la siguiente figura.

Para realizar letras con la maquina, escribirdbtg una vez finalizado, pulsa la tecla del tigolekra

requerida (5 Tipos). Pulsar la te. y se generara una letra patrén. En la esquinadeiatp

superior, se puede ver la tarjeta generada debdordPulsar la tecl parrafo guardar en la

tarjeta de bordado en la memoria.

14
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Parte 6. Manual para cambiar de color

1

En la pantalla de preparacion de trabajo pulsad&{® ' para realizar la operacién de cambio de

manual de color. Pulsar las correspondientes cifeaacuerdo a los colores requeridos y el orden de
los hilos colocados arriba.

15
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Parte 7. Manual de recorte

Para realizar un corte manual, mientras la mageasta bordando, primero se para la maquina, y

posteriormente se pulsa la te(.‘x . La maquina realizara un corte de hilo con lo giaase podra

separar el bastidor de la maquina.
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Parte 8. Origen del bastidor

La operacion de origen bastidor incluye el ajugt@dgen y la busqueda del ajuste manual del origen

y los limites de absoluta.
MEey

En la pantalla de operacion de la maquina, pulsdanela . ! = para entrar en la pantalla de
operacion de origen, como en el siguiente figura.

8.1 Manual bastidor origenes

En la pantalla de origen del bastidor, pulso HSBI para seleccionar la operacioén. La pantalla

se abrira dialogo "Configurar el punto de origehlmestidor o no?" Pulsar la tecm para
completar la forma. Las coordenadas PX / PY se man#@®0.0

17
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Parte 9. Ajuste de bastidores

La funcion se utiliza para establecer las dimeresote los bastidores (zona de bordado), asi como

delimitar el centro del bastidor.
En la pantalla de parametros de bordado, pulsedi t'ajuste de bastidor", aparecerd la pantalla

siguiente:

Establecer parametros de bastidor segun tamafdsarPla teclam para guardar la

configuracion.
Diagrama de la configuracion de bastidores:

X Centgr size Frame center

\ F 0
L AN
0 Y Center size

Space Origin
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Parte 10. Colocacion de la maquina en su posicion

Si la maquina se pierde en grados, aparte dequtdinuamente, no se podra bordar debido a un. error

100°
Para solucionarlo tendremos que pulsar la tLC , Y automaticamente la maquina se pondra en su

estado de relax (posicion cero).
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Parte 11. Idioma de conmutacion

th3g
English

En la Pantalla del menu principal pulso la te. ©ter | para realizar la operacion de cambio de
idioma.

Haga clic y selecciona el idioma Deseado. El siatese cambia al idioma seleccionado
automéaticamente.
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Parte 12. Parametros del bordado

De Acuerdo con Diferentes Requisitos de ProcesdmiBe Configuracion de La Maquina y
bordado, debera Modificar ALGUNOS Parametros comegmten utilizados parrafo Cumplir con los

Requisitos de Operacion.
En la Pantalla del menu principal pulso La Te ===  Para entrar en la Pantalla de Parametros
bordado. Haga clic contenido PARAMETRO una Modifigapulso La Tecla o] b para

Tomar Modificacion. Una Vez finalizada la Modificgn, pulsar la Teclm parrafo
GUARDAR modificacion y volver al menu principal deerface automaticamente.
Ver Lista Adjunta | Sobre las definiciones relacidas de PARAMETRO bordados y Rangos de

Valores
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Parte 13. Prueba de Sistema

La operacion es principalmenpara el personal de mantenimientpy se utiliza para probar si la
operacion de la maquina es normal.

En la pantalla de operacion de la maquina, pudasmrdla,ﬂ para entrar.

13.1 Prueba de entrada

[l ===}
En la Pantalla de prueba, se pulsa la t¢ . para entrar en la prueba de entrada. Comprobar si
cada elemento se cambia junto con la variaciérca®bio de estado. Si no se cambia, la sefial puede
dar fallos reales. Por favor, comprobar y realeanantenimiento.

Parte 14 Configuracion IP

En la Pantalla del menu principal pulsar la te: 1= . para entrar en la pantalla de
configuracion de IP.

El conjunto de IP de la maquina debe estar en sinmisegmento de numero con LAN IP, de lo
contrario, no se puede vincular, es decir, losifhgnos segmentos de nimeros seran idénticos y la
Ultima direccion sin puede haber conflicto.

3

En la pantalla del menu principal pulso la te .= _ para entrar en la pantalla de la
informacion del sistema.
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Parte 15 Sistema de Inicializacion

X
Después de encender la maquina se muestra el logotd 5s, pulsamos la Te 3 veces
seguidas. Una vez realizado sonara un timbre stiendic, tic" tres veces de forma continua, el

sistema entrara en la pantalla de preparacion dabo.
Se utilizacion para la condicion de que el sistemapuede funcionar sea debido a la funcion

auto-bloqueo accidental o la recuperacién del lwrdaquerido.
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Parte 16 Apéndice

16.1 Tabla de Parametros

Por
4 Funciones Rango
Parametros defecto
Parametros de bordado 1
Saltar a Comience el recorte o sin heno cuando 3 1-9. No cortar
Recortar: recortando Varios puntos de sutura saltarse.
Recortar lal Puntada de la cerradura sera grande cu ang% 0.5.1.0
i i .6mm .5-1.0mm
Iongltgd del hilo bordado material fino
superior:
. Longitud de la sutura facial después del

Longitud
después decorte. La figura mas grande es, mas largo es 5 1-7
ajuste: el residual es.

Bloquear varias puntadas en corte para evitar
L.S VECES que fuera de la linea de bordado después del 1-3
mientras ajuste

cortar.
L.S NUmero| Cerradura de varios puntos de sutura después
después de . i 1 1-3

_ de cortar para evitar que fuera de linea.

ajuste:
Marco  movil
después de Mover bastidor o no tras recorte. No Si, No
ajuste

Ajuste de velocidad del motor paso6 a paso de
Hook velocidad crochet. Cuanto mayor es el valor, |la 5* 1-5
del Motor: _

velocidad es.

Funcion dell ytilice Ia funcion de recorte o no Si Si, No
ajuste;
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Parametros de bordado 2

Agujas de una Maquina del bordado del actual usa numero " 115
cabeza: de la barra de aguja

Bordado de malla utiliza izquierda, derechia o
Aguja de izquierda y derecha. Si se apaga la funclonoﬁ* Off, Izquierda,
lentejuelas: de los parametros mecanicos de orope|, el Derecha, L6 R

parametro no es valido.

Romper el hilo| | gyante el chasis de aterrizaje o no rotura S NS,
arriba:
la aguja dd Posicion de puntada usando cortador de talla on
perforacion: (no deteccion de rotura de tomar)

Posicion de punto con bordado de la cuerda
Aguja del cable: L, - 0 0-n

| (deceleracién automatica)

Banda de
rodamiento rotg Sensibilidad de deteccion de rotura de la 5 3-9 puntadas,
sensibilidad: sutura facial. puntadas No
TB Detectar er Deteccion de rotura de tomar o no saltar No Si. No
salto: puntadas bordado.

Automatica de puntadas de respaldo después
AUtO  Tegresq ge |a rotura. Cabezal de rotura debera 4 0-9
cuando T.B.:

compensar bordado por adelantado.

Tomar la elevacion automatica o no cuando
Mismo inicio | encontrar el mismo color cambia barra de la Si Si, No
del Auto ST

aguja.
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Parametros de bordado 3

. Maximo ajuste de la velocidad de rotacion
Velocidad
maxima ejg del  husillo  (limitado por parametrgs 750 550-1200
principal: mecanicos)
Velocidad de ejé Velocidad de rotacion del husillo en |el 100 £0-200
principal Inicio: | arranque
Largo Sti. EMB| y Velocida :
g : Método de bordado puntada grande usada Despacio, salta
Modo: d lenta
Cuando bordado de la puntada grande es
Punto de salto o
. saltar, lo que es la puntada para dividirse eéh5mm 6.5-8.5mm
automatico:
dos puntadas a tomar bordado.
Bajar velocidad Qué es la puntada para tomar desaceleracién
automaticament 2.0mm 2.0-9.0mm
bordado.
e ST:
valor de Cual es el numero de puntadas para tomar laZO* £.20
puntadas puntada ajuste de variacion

Velocidad hacis

Velocidad de la corriente se desacelerd| en

i 80% 60%-90%
abajo en e saltar continuo. ’ ’ ’
salto:

Velocidad Velocidad de rotacién de Max en el bordado

maxima de 700 300-1000
, de malla

lentejuelas:
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Parametros de bordado 4

Elevacién ajuste de velocidad del motor paso
Velocidad de I3

a paso. Cuanto mayor es el valor, mas rapido3* 1-4
pieza:
es.
Velocidad Velocidad de rotacion méaxima en el bordado
maxima del 300 300-600
de la cuerda
cable:

Velocidad  de Sistema Controlar alta velocidad movil.

movimiento L 5 1-9
Cuanto mayor es el valor, mas rapido es.
Max Frame

Velocidad  del Color cambio de velocidad cuando se usa el

i 5 0-9
Motor  cambio motor paso a paso para el cambio de coloy

color
Tipo de Control Método de Controlar, ajustable segun efg CtoFl* FLFS
de trama: bordado real en movimiento
Mover el angulo de inicio de Controlar
. motor. La carga mas grande el Controlar|es,
Angulo de g g
movimiento de cuanto mas pequefio es el angulo | d&50* 220-270°
marco: movimiento. Tomar los ajustes pertinentes

segun el efecto real del bordado

Compensacién positiva para el uso |de 5% 0. -5

0~ N T (0N
Mueva el marco material fino. Tomar los ajustes pertinentes 0*
agueéis a veces: -10%
pag segun el efecto real del bordado

Velocidad  de
rotacion de pocaBaja bordado velocidad limite cambia |de
_ 500 450-800
velocidad del color

bordado
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Parametros de bordado 5

Inicio Si se inicia automaticamente cuando
automatico de| continua 2 ajustes de cambio de color son|de Si Si, No
mismo color | la misma barra de aguja
Posicion de Selecciona “si” cuando teniendo bordado S Si N
. i i, No
o.rlgen de autg tarjeta de cabeza y de cola bordado continuo
ajuste
Regreso al punto de inicio o no después de la
Auto a posicion tarjeta de bordado se completa. Como «INo» < Si No
de origen cuando teniendo bordado tarjeta de cabeza
y de cola bordado continuo
Repeticion  de Continuar bordando o no después de IaNo Si. No
bordado: tarjeta de bordado se ha completado
Iniciar respaldo automatico costura después
Pasos detras de ge varios movimiento lento cuando dibljo 0 0-9
L.S: .
barra de la aguja
Filtrar datos d€ Fijtro de puntada O rastro o no n bordado Si, No
puntada O:
Marco de Buscar origen absoluto de Controlar cada No Si. No
RESET: tiempo de alimentacion en ON
Retardo de Mayor es el valor, cuanto antes el angulg de gt 120

freno del eje
principal:

posicion de parada
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Pardmetros de bordado 6
Brazo de _ ] o OL _
y Oropel chasis usando método de aterrizaje Motor oMptvoltaje
elevacion:
Tamafo de
cequi de Ig Tamafo de salida de malla izquierda 3* 3-9
izquierda:
Tamano de Ia
derecha del Tamaiio de la salida derecha oropel 3 3-9
cequi:
Detener el permite dibujar de la barra parada o [no S Si N
[ i, No
marco  de I cuando mas alla de la Controlar
mudanza:
Retorno o i
Entregar a la posicion mas alta de Controlar
compensado . ) _
. automaticamente o bordado después no se halo Si, No
automaticament
completado.
e

n* Maquina de bordado usando el numero de la baragdia (no hay valor por defecto)

-* Ajuste de acuerdo con los requisitos (no hay vadordefecto)
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16.2 Errores del sistema vy lista de contramedidas

Errores Causas de falla Contramedidas
La aguja no estd La aguja no se detiene a 100 grados Huso parar aorretado manualmente |a
a 100 grados 100 grados

Eje no gira 1 controlador de husillo no tiene seital 1. Comprobar cable controlador o energia
potencia de entrada del huso
2. Motor del huso no tiene input 2. Compruebe la potencia de entrada motor
3 sefial o energia. Controlador o eje motbusillo
imprevisibles 3. Reemplazar regulador o motor
4. Codificador no esté conectado 4. Conectar encoder debidamente

Invertir la 1. Invertir la conexion o codificador A/ B Ajuste fase cable de encoder A/ B

rotacion de la

aguja

Fuera de tiempo| 1. Motor de cambio de color no da vueltas. 1. Compruebe el cable de conexion o] la
en el cambio de| 2. Mecanicamente parte que agarra de cambjond&quina de cambio de color
color. color 2. Reparar o reemplazar agarrado parte
3 Cableado del cable de color cambio de moptmecanica
al tablero de alimentacion 3. Verifique o reemplace el cable de
conexion
No cose ldeteccién de la puntada de error de posicidnAjustar el sensor de posicion de la rueda
de la rueda de la puntada
2. Dafo del tablero de deteccidn de la puntada2. Cambie tarjeta de deteccion
XY error de 1. Sobre tensidén o sobre la proteccion actual del Verificar potencia de entrada del

controlador de

motor

controlador

2. Unidad de dafio

controlador y vuelva a encender

2. Cambie el impulsor

Corte no esta en

posicién

1. No acercarse a interruptor de deteccion es
lugar

2. Approaching switch damage

€h Ajuste manual para recortar biela para|
su lugar

2. Reemplazar interruptor de proximidad

en
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Aguja de oropel

error

Tinsel needle bar setting error

\olver a estalslseeuencias de cambio gde

color

+X limite error

+X direccion limite

Mover manualmien Controlar en sentidp

contrario

-X limite error

-X direccion limite

Mover manualmen Controlar en sentidp

contrario

+Y limite error

+Y direccion limite

Mover manualmten Controlar en sentidp

contrario

-Y limite error

-Y direccién limite

Mover manualmen Controlar en sentidp

contrario
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Introducir

semanalmente unas
gotas de aceite en los
puntos de engrase
sefializados que vienen
pintados en rojo
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& ZHONG GUO ZHI ZAQ

Colocar el hilo respetando la direccion, conforme
se muestra en la imagen, asegurandose de que el
hilo queda entre los platillos de regulacién de la
tension.
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Pasar el hilo
entre los platos
de la tensién

Dar una vuelta
completa al
disco

J _Seguir bajando \I
¢la aguja, pasar por
et ¥ guia barra aguja y
R -t—'" pasar el ojo de la
: ". i) j""!-l 1 aguja de delante

hacia detras
{

. w

O
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Una vez pasado el
hilo por el canillero
y el fleje, pasarlo
también por dentro
del ojal enroscado

Introducir el hilo por la\
ranura y deslizarlo hasta
hacerlo salir entre el
canillero y el fleje, de tal
manera que al tirar del
mismo gire en sentido
horario.
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| Podr'ia danar'se los dedos
No ponga su mano sobre el bastidor
cuando esté en movimiento.
No ponga su dedo 6 mano dentro de
la cubierta tensién hilo 6 cubierta
de proteccion

i LUBRICACION

A Una vez cada 4-6 horas N

B Una vez a la semana
€ Una vez a la semana (aceite Iubrlcam‘e)
D Una vez cada 3 semanas (aceite lubricante)

Para un correcto funcionamiento siga las instrucciones de
engrase, a diario, que aparecen en la imagen superior.
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