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Parte 1 Vision general

Bienvenido a utilizar la maquina de bordar computarizada. Lea atentamente este manual antes de

utilizar la maquina para poder utilizarla correctamente y evitar accidentes. Y por favor manténgalo

correctamente para su uso futuro.

Es posible que algunos tipos de maquinas no cubran algunas funciones enumeradas en este manual, debido a

diferentes configuraciones mecénicas. Las funciones estan sujetas a la situacion real.

1.1 Precauciones
1.1.1 Aviso de seguridad

Peligro Un peligro potencial, si no se evita, probablemente se causarian lesiones graves a
N '/ los operadores.
A Advertencia Un peligro potencial, si no se evita, el equipo probablemente se dafiaria.
\ Prohibicién Consulte las operaciones prohibidas.
' ! | Aviso Consulte las operaciones que se realizaran.

Peligro

No toque ninguna parte de funcionamiento de la maquina mientras esté en funcionamiento; de lo
contrario se causarian lesiones personales.

Para evitar descargas eléctricas o desastres por incendio, el equipo debera estar libre de humedad,
polvo, gas corrosivo y gases inflamables y explosivos.

Para evitar accidentes, por favor no abra la placa de cubierta de la caja mientras opera como esta
con alto voltaje.

Se prohibe a los no profesionales realizar el mantenimiento y depuracion de las piezas eléctricas;
de lo contrario, el rendimiento de seguridad del equipo se degradaria y se ampliaria la averia del
equipo, incluso se causarian lesiones personales o dafios a la propiedad .

ah Por favor, sustituya los fusibles de acuerdo con las especificaciones identificadas por este producto
* estrictamente, a fin de garantizar la seguridad del personal y la propiedad.
| Elinterruptor de alimentacion tiene la funcion de proteccion contra sobrecorriente. Si el interruptor
! de proteccion de sobrecorriente se apaga, los clientes lo encenderan 3 minutos mas tarde.
Si tiene que abrir la placa de cubierta de la caja, corte la alimentacion con antelacion. Y se permitira
gk al menos un minuto para que los capacitores se descarguen antes de tocar las partes internas de la

caja, ya que todavia estd con electricidad incluso después de cortar la energia.

Los dafios causados por modificaciones no autorizadas en los productos no estarian cubiertos por
nuestra garantia.
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ii Advertencia

" \ | Utilice USB de buena calidad. Los pobres probablemente dafiarian la unidad USB
a Para evitar dafios en el disco y la pérdida de datos, el disco almacenado estara libre de materiales
A magnéticos como iman, televisor, etc..

La unidad de disco y el puerto USB son dispositivos de precision. Al insertar un disco o un disco
| flash USB en ¢€l, se prestard mas atencion a la direccion. Y por favor no mueva el disco o el disco
; ! flash USB cuando el LED de la unidad estd encendido; de lo contrario el disco, o el disco flash

o USB, incluso la unidad estaria muy dafiada.
| La maquina se operara en un ambiente limpio y bien ventilado. No coloque articulos alrededor de
\ ! )| la caja de control. Y se realizard una limpieza regular para eliminar el polvo.
ah No utilice las piezas del circuito que no son de nuestra empresa, ya que son mas vulnerables a

desastres por incendio, descargas eléctricas o dafios graves.

Figura 1-1 Requisitos para la fuente de alimentacion:

Soélo se puede utilizar el tipo de fuente de alimentacion especificado para este sistema, y si la
fluctuacion de la red eléctrica supera el 10%, entonces se necesita un estabilizador.

El sistema solo se puede conectar a la entrada de alimentacién permanente y se conectard a tierra.
La maquina de bordar no compartira el mismo cable de alimentacidon con otros equipos de alta
potencia para garantizar que el controlador funcione de forma segura y fiable.

Toma de tierra:

Por favor, conecte la toma de tierra firmemente para evitar la descarga eléctrica o el desastre
causado por fugas, sobretension y aislamiento de equipos eléctricos, y para asegurar que la
maquina de bordar computarizada funcione constantemente en mucho tiempo.

La resistencia a tierra no sera superior a 100. Y el conductor de puesta a tierra sera alambres de
nucleo de cobre multihebra con el area transversal no menos

4mm?2.

1.1.2 Entorno de instalacion para maquina de bordar

(1)Tierra solida;

(2)Evitar la luz solar directa;

(3)Espacio suficiente para el mantenimiento, al menos 60 cm de distancia de la pared;

(4)Entorno limpio y libre de polvo;
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(5)Temperatura del espacio: 5 a 400C;

(6)Humedad relativa: 30 a 95%; (7)
Instalar los dispositivos en el nivel

horizontal; (8) Buena ventilacion.

1.1.3 Precauciones de seguridad en el funcionamiento de l1a maquina de bordar
(1)Corte la fuente de alimentacion antes de revisar y ajustar la maquina.

2) Los operadores y el personal de mantenimiento seran capacitados antes de operar.
(3)Detenga la maquina mientras opera debajo de las agujas.

1.1.4 Especificaciones para la fuente de alimentacion

(1)Tension de alimentacion: Monofésica (AC) 220V, monofasica (AC)110 / 220V .
(2)Frecuencia: 50/60 Hz.

(3)Capacidad: 1.5KW para no mas de 10 cabezas; 2.1KW para 10 cabezas o mas.

1.2 Introduccion a la funcion

El sistema de control electronico adopta una interfaz grafica de usuario avanzada y teclas
de acceso directo, lo que hace que las operaciones sean faciles y practicas, mejorando asi el
rendimiento y la eficiencia.

LCD a color

Adopte el monitor LCD a color para mostrar el progreso y la informacion que bordan en
tiempo real.

Ajuste automatico de la velocidad

La velocidad se puede ajustar automaticamente segun el tamafo de la puntada.

Combinacion de disefio

Esta funcion hace que sea conveniente para los operadores combinar los disefos. Los
operadores pueden combinar, dividir, copiar y eliminar los disefios en la memoria para la
comodidad del bordado flexible y el ajuste parcial de los disefios.

Configuracion de bordado de disefio

Los disenos se pueden bordar con la conversion en forma horizontal, vertical o espejo. La
rotacion de cualquier angulo en la unidad de un grado est4 disponible. Y los disefios se pueden

escalar en direccion horizontal y vertical a cualquier velocidad que va del 50% al 200%.

Ahorro de datos de diseno

www.ricoma.cn| www.ricoma.us




RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0

Para disefios en la memoria, se pueden guardar ajustes como punto de inicio, conversion,
rotacion, escalado, etc.

Funcion de cambio de color

El cambio de color manual y automatico se puede realizar mediante la configuracion del

modo de cambio de color y la secuencia de la barra de agujas.

Funcion de corte

El recorte manual esta disponible. Y el recorte automatico se puede activar configurando
"Parametro de maquina".

Deteccion de rotura de hilos

La maquina puede detectar la rotura de rosca automaticamente después de cierto ajuste en
el parametro.

Funcién de comprobacion de limite

La comprobacion de limites se puede utilizar para comprobar si el bordado se ajusta al
tamafo del disefio. Tendremos un margen de seguridad en el bastidor y dara alarma si el
punto de inicio no estd configurado correctamente. A continuacion, los operadores deben
ajustar el punto de inicio del bordado a dos.

Funcion de configuracion automatica del punto de inicio

El punto de inicio del bordado se puede ajustar automaticamente moviendo la posicon y
presionando la tecla, y por operacién manual.

Funcién de ajuste de punto de desfase

Después de fijar el punto de desfase, el bastidor se movera hacia fuera hasta el punto de
desfase para colocar o recoger las piezas de corte.

Funcién de bordado de APLIQUE

Esta funcion se puede utilizar para bordar disefios con aplicacion. Cuando la maquina
trabaja hasta el punto de aplicacion, se detendra automaticamente y el bastidor se mueve hacia
fuera hasta el punto de desplazamiento para la comodidad de la colocacion o recogida de

aplicaciones.

Funcién de ajuste de frenado
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Esta funcion es ajustar la desviacion de la posicion de parada del deslizamiento, la frecuencia
variable y el servomotor. Si el eje principal de la maquina no se detuvo en posicion cero (1000)
después de la operacion ORG, se puede utilizar la funcion de ajuste de frenado para ajustar la
posicion de parada del eje principal.

Funcioén de ajuste de parametros

Mediante el ajuste de los parametros de la maquinaria, el sistema de control se puede adaptar a
maquinas de diferente configuracion, mejorando asi la calidad del bordado.

Funcién de bordado ciclico
Después de configurar el "Pardmetro de maquinaria", los operadores pueden realizar la

operacion de bordado ciclico.

Mediante el ajuste de pardmetros, se puede especificar cualquier barra de aguja para realizar

bordados.

Funcioén de bordado Easy-Towel

Esta funcion se puede realizar después de especificar el cabezal de la maquina, la altura de la
agujay la posicion de la aguja, etc.

Funcion de bordado facil de cable

Esta funcion se puede realizar después de ajustar la posicion del dispositivo, el swing y el angulo
invertido, etc.

Interruptor de inglés/inglés
Soporte de interfaz en chino e inglés. Otros idiomas se pueden personalizar.
Funcion de actualizacion

El sistema se puede actualizar a través de la memoria USB.

1.3 Indice de Rendimiento

1. maximo. Velocidad del eje principal: 1200rpm
2. maximo. Velocidad de la lentejuela: 850rpm

3. maximo. Velocidad de la toalla facil: 850rpm
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4. maximo. Velocidad de cable facil: 850rpm

5. Precision del control del bastidor: 0,1 mm

6. Rango de tamafio de puntada: 0.1 a 12.7mm

7. Capacidad de puntada: 50 millones de puntos

8. Formato de disefio identificado: DST, DSB y DSZ

9. Pantalla: 10.4 pulgadas con monitor LCD TFT

Parte 2 Manejo de pantalla y componentes electronicos 2.1

Visualizacion de la pantalla y el panel de operaciones

Monitor LCD: Muestra el progreso y otra informacion del bordado.
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1: Mostrar el logotipo de la empresa, la fecha, la hora y la version.

2: Barra de titulo. Mostrar mensaje de solicitud.

Lista de informacion: Muestra la siguiente informacion del disefio actual: nombre del
disefio, escala, puntadas totales, direccion, tamafio, matriz, bastidor, intervalo, puntadas
actuales y coordenada actual.

3: Zona de visualizacion principal. Mostrar la informacion de bordado del disefio al bordar;
mostrar informacion rapida y menu al dejar de bordar. Coordenada XY: muestra el
ambito de bordado del diseno seleccionado, que se utiliza para medir la dimension fisica

del disefio.

Dasign |

Tecla de diseno
Esta Tecla se utiliza para seleccionar, mostrar, eliminar, copiar, disefiar, combinar, editar y
agrupar disefios en la memoria, etc. Antes de bordar el disefio, los operadores seleccionaran el

disefio segun sea necesario a través de esta funcion.

Setting |

ik
L Tecla de ajuste
Esta clave se utiliza para establecer los ||uAmpliaci()n X, ‘ b I
. Ll )  (mmm

: L saE
siguientes %E’_agletros. Y F" angulo de rotac10‘ Lk
magnificacion, direcci%n——-&e disefio, I Intervalo de repeticion Y, y

Tiempos de repeticion X,

EEE
LML
¥ dE

Y tiempos de repeticion, Intervalo de repeticion X, {08}

tipo de bastidor. Estos deben establecerse a través de esta funcion antes de bordar.

Tecla de color
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Al pulsar esta tecla, los operadores pueden establecer la secuencia de cambio de color

del sistema.

‘Bordado

Se utiliza para entrar en la interfaz "EMB" y mostrar el progreso del bordado.

S:
A continuacion, ajuste de velocidad

Pulse la tecla epara cambiar la rapidez de movimientos ©8

»r

‘ Velocidad lenta

Pulse la tecla, (
moviento rapido

para ajustar la velocidad del eje principal. Significa acelerar
a las 10 R/hora.
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Pulse la tecl
10 R/hora.

para ajustar la velocidad del eje principal. Significa desacelerar a

Pulse la tecl
R/hora.

para ajustar la velocidad del eje principal. Significa acelerar a 50

Pulse 1la tecl
50 R/hora.

para ajustar la velocidad del eje principal. Significa desacelerar a

Tecla cortahilos

Se utiliza para el corte manual de hilos (Consejos: esta funcién no es valida en
maquinas sin cortador). La visualizacion de "ON" significa que la funcion de recorte

esta activada, "OFF" significa que la funcion de recorte estd desactivada.

Tecla de deteccion de rotura de hilos

Se utiliza para detectar la rotura de hilos durante el bordado. La visualizacion de "ON"
significa que la funcion de deteccion de rotura de rosca esta activada, "OFF" significa

que la funcion de deteccion de rotura de rosca esta desactivada.

2 Tecla de configuracion del punto de inicio

Pulse esta tecla para realizar las siguientes operaciones: Establecer el punto de inicio.

Volver a la tecla de punto de inicio
Www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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Se utiliza si se queire recuperar el punto de inicio

Tecla de chequeo

Para obtener instrucciones detalladas, consulte la

Parte 19.

~ I Volver al punto de origen
Se utiliza para volver a correr al origen del disefio cuando se detiene la maquina durante el

emberoidering.

_ JTecla Final de bordado

ol

Posicion de no bordado

Tecla posicion de bordado

Representa el modo listo para bordar actualmente. Y pulsar la tecla Star para bordar

START

Barra de informacion. Se utiliza para mostrar el mensaje

nimero de aguja y posicion

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us
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6: Tecla manual de cambio de color

Pulse esta tecla para cambiar la barra de la aguja manualmente y realizar el bordado.

"7" representa la barra de aguja actual;'" 10" significa &ngulo del eje principal.

| Startlp |Tecla De inicio

Representa el cambio de color automatico y el inicio.

Pulse esta tecla para establecer el modo de cambio de color y el modo de inicio. Hay
tres modos en total, es decir, cambio de color automatico y arranque automatico,

cambio de color automatico e inicio manual, cambio de color manual yarranque anual

starillp. [Tecla De inicio

Representa el cambio de color automatico y el inicio manual.

==

startllp. 'Tecla De inicio

Representa el cambio de color manual y el inicio manual.

ol

Lmhmuﬁn!Tecla Emb Mode

Representa el estado normal de bordado.

Al presionar esta tecla, los operadores pueden cambiar los modos debordado en tres
estados, es decir, bordado normal, ralenti de alta velocidad, ralenti a baja velocidad. La
funcién de interfaz incluye bastidor posterior por puntada, adelante fotograma por

puntada, bastidor posterior por color, y bastidor hacia adelante por color, etc.

’ | |

= | Tecla Emb_Mode: Representa el ralenti de baja velocidad.
Emb_Mode

|

== | Tecla Emb_Mode: Representa el ralenti de alta velocidad.
Emb_Mode

" Tecla de parametro: Para establecer el parametro de trabajo, la
Paameter configuracion de la maquina.

parametro, etc.

Vea la figura del Panel de Operaciones como se indica a continuacion:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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Nota: Las disposiciones de algunos paneles de control son diferentes, pero el significado de las

teclas y los métodos de operacion son de la misma manera.

2.2 Breve introduccion de las teclas y funciones del panel
=
(\:’«%)Tecla de cortahilos

Se utiliza para recortar la rosca manualmente durante el bordado (Consejos: esta funcidon no es valida

en maquinas sin cortador).

__Teclade MOVIMIENTO
De acuérdo con la solicitud del sistema, presione esta tecla para hacer que el eje principal vuelva a la

posicion cero.

°°°°Teclas de direccion y Tecla Interruptor de velocidad e
fotogramﬂas tech y se utilizan para mover el fotograma en
direccion ° o
Las teclase y  se utilizan para mover el bastidor en direccion Y.
La tecla se utiliza para cambiar la velocidad de movimiento del cuadro en funcionamiento
manual. Y la velocidad aumentada/disminuida de la velocidad del eje principal se puede cambiar

por ella. Al mover el bastidor a alta velocidad, la velocidad de elevacion del eje principal es de

WWww.ricoma.cn| www.ricoma.us
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50 rpm; cuando se mueve el bastidor a baja velocidad, la velocidad de elevacion del eje principal

es de 10 rpm.
Tecla de inicio: en estado stop, significa iniciar bordado; En
estado de bordado, significa correr a baja velocidad. Tecla
stop: En estado de bordado, significa detener el bordado;

En estado de parada, significa volver a correr los
puntos; En estado de ejecucion hacia atrés,

significa dejar de volver a correr.
Teclado:

Teclas numéricas de 0 to 9

Se utilizan para introducir informaciéonnumérica. e
Tecla Punto decimal

Se utiliza para introducir informacidon numérica con decimales.
Tecla Retroceso

Se utiliza para eliminar el valor introducido.

. Menos Clave

Se utiliza para introducir menos. Un nimero con "- " significa valor negativo; un nimero con''+
" significa valor positivo.ESCclave

Se utiliza para cancelar la entrada actual y salir del teclado.
Introduzca la clave

Se utiliza para confirmar la entrada.

2.3 Interruptor de alimentacion y enchufe

Hay un interruptor en la parte delantera de la caja electronica. Vea la figura de -
la derecha: !

Es el interruptor de encendido de la maquina de bordar. Empuje el interruptor

negro hacia abajo es para ON; presionando el interruptor rojo hacia abajo es o

para OFF. La toma de corriente esta en el medio de la placa lateral derecha de la caja electrdonica.
La tension de salida es de una sola fase con 220V, AC y 50Hz. Se utiliza para dispositivos
pequefios como lampara de iluminacion, bobinadora, etc. El equipo de alta potencia no esté

permitido utilizar esta toma de corriente.

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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2.4 Barra de posicion y interruptor ORG del eje
principal Tire derecha de la barra: Iniciar el bordado en estado de
parada; Ejecutar a baja velocidad bajo el estado de bordado.
Tire hacia la izquierda de la barra: Deje de bordar bajo el estado de bordado;
Ejecutar hacia atras en el estado de detencion;
Deje de volver corriendo bajo el estado de running back.
Interruptor PRINCIPAL ORG eje: El eje principal girard un circulo a baja velocidad y se detendra en

la posicion cero cada vez que se presione el interruptor.
2.5 Posicion de la aguja Que indica la luz
Ver la figura de la derecha: Necesitala posicion le indicando

Hay dos luces que indican la caja de cambio de color.

Si ambas luces estan encendidas, esto indica que la posicion de la aguja es

Correcto. . L
La mitad-retorno indicando

De lo contrario, la posicion de la aguja es incorrecta y los operadores no comenzaran a bordar.

2.6 Puerto USB

Vea la figura a continuacion:

ROOMAT
“I W 4
s 4
[ —
|
= A
g |-
i.'; i - ; .
S e, @ USE Port
== 1’« ~
Sl _F’_c|

El puerto USB se encuentra a la derecha del panel de control que se utiliza para introducir / emitir

disenios en disco U o disquete USB.
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14



RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0
2.7 Interruptor de control del cabezal de l1a maquina y luz indicadora de rotura

de rosca

Vea la figura de la derecha:
Thread break

indicating

Switch of

Control de dos posiciones: este interruptor h como control

tres posiciones demarcado, pero solo el medio y el

inferior se pueden bloquear. Cuando el interruptor se
tira a la posicion superior, la luz indicadora es roja, lo que significa que la reparacion del bordado
esta funcionando. En este momento, el interruptor no se puede bloquear en la posicion superior,y
va a rebotar a la posicion media. Tire de la posicion hacia la parte inferior y bloquee la barra de
la aguja, la luz indicadora no es brillante. En estado de bordado normal, el interruptor esta en la
posicion media y la luz indicadora es verde. Si el hilo rompe elbordado delanillo, la luz

indicadora se vuelve roja. En la aplicacion de parches, la luz indicadora también se vuelve roja.

2.8 Preparacion antes del bordado

El funcionamiento del bordado computarizado se basa en los disefios almacenados en la
memoria del ordenador. Cuando se utiliza una maquina nueva, los operadores deben inicializar
el sistema y, a continuacion, introducir los disefios necesarios en la memoria desde el disco U.
Después de eso, los operadores pueden seleccionar uno of disefios almacenados en la memoria

para empezar a bordar.

Parte 3 Como iniciar el bordado simple

Procedimientos Basicos de Bordado:
Maiquina de bordar computarizada se basa en los disefios almacenados en la memoria. Consulte la

figura siguiente para ver los procedimientos basicos:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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3.1 Entrada de disefno

Los operadores pueden utilizar disquete o disco USB

para introducir disefios.

El

funcionamiento del disefio de entrada desde el disco a la memoria se puede realizar en el menu
"Disefio" (consulte la Parte 4 Como introducir disefios para obtener instrucciones detalladas)

|RICOMA ;

Etitch

£ Coordinate ¥ Coordinate

Mo. Name Stitch + i

1 B 17791

2 Pl Oc3 BoEa

)

3 SLO03 Q218

B RACIMET a347
| Size
oo BSOS =

Satting Celor
i-1-1

pt =

EMB. |
0%

At
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3.2 Seleccion de disefio

Antes de bordar disefos edela memoria, los operadores seleccionaran disefios para bordar, luego
se establecerdn los parametros relativos y luego confirmard para bordar. (ConsulteParte

5.1 Seleccion de disefio de bordadopara mas detalles).

RICOMA

Ha. Name Stitch b Marre Etite h.. ;Calars
1 |8 17731 Y 2 ire o
2 [Pl OC3 L
3 |5L003 9218
4  |RAOME £347 l

Sixe £ Coordinate ¥ Coardinate
200:6%225.1 | IGE.L-1085 F.9-217.2

_ Packed [Jevi:ledﬁel_Emh D‘:,"g" s:;n: Eullu;{ }:‘ |
e PIEESEE = | 5% 22 D

3.3 Preparacion de bordados

Antes de bordar, confirmar los siguientes ajustes:

(1)Cambio de color automatico o cambio de color manual, es decir, cambiade color
automaticamente o esperar a cambiar el color manualmente después de la parada de la
maquina cuando se retine con el cambio de color durante elbordado. Si los operadores se han
establecido como "Cambio automatico de color",los operadores también deben establecer la
secuencia de cambio de color como automatica (consulte la Parte 5.4 Configuracion de
secuencia de cambio de color para obtener mas informacion).

(2)Inicio automatico o inicio manual, es decir, iniciar el bordado automdaticamente o tirar
de la barra manualmente para comenzar abordar después de cambiar de color automaticamente
(Consulte 1a Parte 9 Operaciones de cambio de color para obtener mas informacion).

(3)Los disefios almacenados en la memoria pueden ser inadecuados para los requisitos
especificos de bordado, por lo que los operadores deben establecer la direccion del patrén en los
disefios, incluido el angulo de rotacion, la relacion de escala y los nimeros de bordado de
repeticion del patron (Plea consulte la Parte 5.2 Configuracion de la conversion de diseiio para

obtener mas informacion).
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Kae ] Sealing B0, LW
Tuzial S5k 1770 el F a
Nra LTS AN | Rrtay 1 ]
Frame Tntnpaal a9 0
Ltitch=x ] Cocrdirets EiRA] Lt
-] O ferea |
+ L I=x
1 | T 1
L L
00 b 00
|

[I&d=

a FLT0KTD |

olo

|  EMB
1

c .
ook LA
. & il
% 1035 ¥ 2172 L_ . ﬁ; 4 l

3.4 Confirmacion de bordado

-

Dasign | Setting |
'l |

- -

Antes pulsar la tecla para bordar, se realizard el siguiente trabajo: (Tome
bordadoplano, por ejemplo)
1. Bastidor primero, y luego presione las teclas ooacpara mover el bastidor a

la posicion que los operadores quieren iniciar (Consulte la Parte 6 Como establecer el punto

de inicio de disefio para details).

2. Pulse para ‘ﬁtll

el estado de bordado. Confirme el modo de bordado como

Modo listo para bordar E}! .

3. Asegurese de que el eje principal se detiene en la posicion correcta, si no, presione la

tecla - 'W}fpara confirmar.

Instrucciones sobre el ahorro de punto de inicio de bordado:
(1) {Qué es "Save Design Origin'"'?
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Es para guardar la posicion del punto de inicio de cualquier disefio en la memoria del sistema.

Un disefio podria ser utilizado de nuevo después del bordado de otros disefios. En el caso del
mismo punto de inicio que se utiliza, esta funcion se puede emplear para evitar la repeticion de
la configuracion del punto dearte st.

(2) Instrucciones y consejos para usar el funcionamiento de "Guardar origen de diseno"
Tecla 1: Al seleccionar el disefio, si el sistema solicita "Restaurar origen de disefio?"'(Esto indica que
el punto inicial del disefio ya se ha guardado) y el p actualosition del bastidor es diferente de la posicion
guardada, entonces los operadores pueden restaurar el punto de inicio; si la méaquina tiene 't guardo el
punto de inicio del disefio, entonces se le pedira" Guardar origen de diseno?" para guardar el punto
de inicio.

Clave2: Le recomendamos que adopte los siguientes procedimientos de operacion para utilizar esta
funcion:

Paso 1: Seleccione el disefio que desea bordar;

Paso 2: Mueva el bastidor para confirmar el punto inicial del disefio;

Paso 3: Confirme para bordar y guardar el punto de inicio segun el simbolo delsistema.
Tecla3: El punto de inicio establecido por bastidor movil después de la confirmacion de bordado
no se guardara.Llave 4: Si se ha guardado el punto de inicio del disefio, también se puede utilizar
para ayudar a restaurar la posicion del bastidor después de un fallo de alimentacion. When el
apagado y el bastidor se ha movido, con la condicion de que el punto original del bastidor esta
disponible (si no, los operadores pueden repetir los tltimos ajustes de origen del bastidor para
que sean los mismos), quite la confirmacion de bordado y vuelva a seleccionar esto disefiar y
recuperar el punto de inicio y hacer la confirmacion de bordado, a continuacion, inactivo a alta

velocidad hasta el punto de parada y seguir cosiendo al final.

Instrucciones sobre el ahorro de parametros de bordado:

Cuando se hace la confirmacion del disefio de bordado, la maquina puede guardar parameters
de este disefo para su reutilizacion en el futuro. Estos pardmetros incluyen: direccion del patron,
angulo de rotacion, relacion de aumento de X, relacion de aumento de Y, modo de prioridad,
modo repetido, secuencia de repeticion, tiempos de repeticion de X y tiempos de repeticion de
Y, intervalo de repeticion de X e intervalo de repeticion de Y. Si este disefio ya ha guardado los
paradmetros, los operadores podrian recuperar sus parametros directamente al seleccionar este
design.

Esta funcion es especialmente adecuada para bordar el mismo disefio varias veces sin cambiar
sus pardmetros, con el fin de evitar la introduccidon de parametros repetidamente y errores de

funcionamiento.
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3.5 Barra de bordado

Los operadores pueden tirar de la ba r para iniciar el bordado después decolocar el punto inicial y

terminar los ajustes pertinentes.

Operaciones:

Barra de operacion de bordado (la barra de operacion esta debajo de la platina).

En el estado de parada de bordado: Tire de la barra hacia la derecha para empezar a bordar (incluyendo
ralenti a baja velocidad y ralenti de alta velocidad);

Tire de la barra a la izquierda para volver (incluyendo ralenti a baja velocidad y ralenti de alta
velocidad).

En el bordado corriendoestacion e: Tire de la barra a la izquierda para dejar de bordar a la vez;
Tire de la barra a la derecha para mantener presionado para el bordado de

baja velocidad, suelte la barra para recuperar la velocidad.

Bordado de teclas (Las teclas estan en el cabezal de operacion)
Tecla de inicio: En estadode parada, significa bordado starting;
En estado de bordado, significa correr a baja velocidad.
Tecla stop: En estado de bordado, significa detener el bordado;

En estado de parada, significa ejecutar los puntos hacia atras;

En estado de ejecucion hacia atras, significa dejar de volver a correr.

3.6 Funcionamiento manual

Bajo el estado de parada de bordado, los operadores pueden usar las teclas ara
el equipo y hacer una operacion simple para hacer la maquina en estado especial o lograr una accion

especial.
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3.7 Cancelar bordado

En el modo listo para bordado y el estado de parada, seleccionando la tecla, el cuadro de
dialogo
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"Cancelar confirmaciéon de bordado?"voluntadpop-up. A continuacion, la y salga de la

operacion de bordado.
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Parte 4 Como introducir disenos

Cuando se utilice un nuevo disefio en el disco U o en el disco magnético para bordar, los
operadores introducirdn el disefio en la memoria de la maquina de bordar primero y luego
comenzaran a bordar.

La introduccion de disefios es a través del disco U que se conecta al puerto USB o a través del
controlador de disquete que se conecta al puerto USB para leer el disquete. Este sistema esta
equipado con un puerto USB, que solo puede conectar un disco USB o un controlador de
disquete USB por una vez.

La lectura y la entrada de disefio se pueden utilizar en la interfaz' Disefio"'.

| Design
v

1. Pulse la tecla | ara entratDisefio" Interfaz. Vea la figura a continuacion:

No. Name Stitch v Name ; Stlvch . .C;h:-r.s 1
1 |8 17731
2 |PIOC3 Lt
i
3 |5Lo03 9213
4 |RAOMEL a347
H
| Eize A Coordinate Y Coardinate
Dl,ﬂl-g-‘ﬂ Setting Celor EMEB |
3 |
M oo ﬂ- - ‘ﬁ ML

2. Pulse la tecla "Disk Mangement'y, a continuacion, el sistema probara

automaticamente el disco o el disco U.

3. La lista de disefio se mostrara en la pantalla. Vea la figura a continuacion:
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Mo. MName Stitch

1 [RAOMEDST 6346

i o
4 oo DI

4. Seleccione el disefio segun sea necesario, la marca """ se mostraré en la ultima columna.
Pulse el

Input
- clave ";Disefio de disco de entrada a la memoria?" Mensajes del

sistema'' ;Introducir disefio de corriente en la memoria?'"A continuacion, pulse la tecla

YES

, y el disefio se introducira en la memoria.
5. Si el nombre del disefio de entrada es el mismo con el nombre del disefio que existia en
el sistema, aparecera un mensaje "Pls rename:" Introduzca un nuevo nombre de disefio name

de acuerdo con elmensaje. Vea la figura a continuacion:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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Mo. MName Stitch

1 [RAOMEDST 6346

Pls Rename:

l] Input |Refresh
4 o

la tecla para confirmation.system comience a leer el disefio.

7. S1 no es asi, los operadores pueden introducir un nuevo nombre de disefio pulsando las

teclas numéricas. Pulse la tecla "Retroceso" puede borrar el valor mal escrito. Cuando el

nombre de disefio introducido es el mismo que el nombre almacenado en la memoria, el equipo

no m aceptard esta introduccion. Los operadores presionaran la tecla e
introduciran un nuevo nombre de disefio hasta que no se repita el name.
Por fin, la prensa

la clave para confirmar.

: : , PR Cancel
8. Si los operadores no estan de acuerdo en introducir el disefio, pulse la tecla

para salir de la operacion.
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Parte 5 Como seleccionar disefios para bordar

5.1 Seleccion de disefio de bordado
Después de introducir los disefios en la memoria, los operadores pueden seleccionar un disefio

para bordar.

Los procedimientos de operacion son los siguientes:

| Design
v

1. Seleccione la tecla i en la interfaz principal para entrar en el ment ""Disefio". Vea

la figura a continuacion:

No. MName Stitch +
1 |8 17791
2 [PLOC3 L
3 51003 9218 []
4  |RAOME 6347

L Coordinate ¥ Coordinate

L‘.lutput Packed Devided| Letter ! 311 ey
— o | Tk 1L\
TR = Ik 28

La pantalla muestra la lista de disefio almacenada en la memoria (consulte la Parte 17.2

Setting Celor \‘ EMB |

Visualizacion de disefios de memoria para obtener mas informacion).
2. Seleccione el disefio segun sea necesario en la lista de disefio. En la tltima columna se

mostrara la marca "A" en la ultima columna. Para ver mas paginas, presione las teclas

FEYN =]
E ﬁlﬁpara subir/abajo.
Sel Emb ) L ,
3. Pulse la tecla "Seleccionar disefio de bordado" tecla;mensajes del

sistema" Embroider disefio actual?'Pulse la teclampara confirmar. O presione el

MClave para dejar de operar el bordado.

Operaciones de confirmacion de bordado:
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al

1. Pulse la tecla "EMB" para cambiar al estado de bordado, y

confirmar el modo de bordado como modo de bordado listo

2. Tire hacia la derecha de la barra o pulse la tecla para empezar a bordar.

5.2 Configuracion de conversion de disefio

Ejemplo 1: Disefio "A", escalaa 120% en horizontal, reduce el tamafio al 90% en vertical y gira

900. Vea la figura a continuacion:

100% e T

100 %~ ‘<— 120 % Disefo convertido

Ejemplo 2: Disefio "A" necesita bordados repetidos con tres piezas en direccion horizontal y dos
piezas en direccion vertical. El intervalo en direccion horizontal (intervalo de repeticion de X)
es de 100 mm y el intervalo en direccion vertical (intervalo de repeticion de Y) es de 100

mm.Vea la figura después de la conversion a continuacion:

Los procedimientos de operacion para realizar la configuracion como Ejemplo 1 y 2 son los
siguientes:
| Setting
| ik
1. Pulse la tecla L4%2 para entrar en la interfaz "Configuracion". Vea la figura a
continuacion:
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2. Pulse la tecl . A continuacion, vea la siguiente

| hame | & | Bealin 105 LO0%,
| Tesial Sl 17740 Cerecl

NMra | AHAKMT ATy — — ]
o e i
Stitches (i} Cocrdins i
PO
e i
e I P |

]

Valid Param{50,200)

K 1035 ¥ 1172

3. De acuerdo con la solicitud, presione las teclas numéricas para introducir el valor. La
tecla Retroceso puede eliminar el valor mal escrito. Pulse la tecla Intro para confirmar. La tecla
ESC puede cancelar la entrada de valor y salir del teclado. Se puede introducir el siguiente

contenido:

scala X (rango: 50% a 0
1) Escala X 50% a 200%

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para

eliminar el valor mal escrito. La escala X es la relacion de zoom horizontal del disefio.
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(2) Escala Y (Rango: 50% a 200%)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para

eliminar el valor mal escrito. La escala X es la relacion de zoom vertical del diseno.

(3) RotationDirection (1 a 8)

La direccion de rotacion del disefio se puede cambiar pulsando algunas teclas
especificadas.

Hay 8 tipos de direcciones de disefio que se pueden seleccionar. Vea la figura a
continuacion:

Pﬂ@ &1 A b e

Cuando la direccion se establece como "1" y @ se muestra como, representa que la

direccion de costura actual esta en linea con su direccion original.

(4) Angulo de rotacion (Rango: Oa 890)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. El d&ngulo es el angulo de rotacion CCW de la direccion de disefio
seleccionada.

(5) X Tiempos de repeticion (rango: 1 a 99)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. X Tiempos de repeticion significa los tiempos de repeticion en
direccion horizontal, es decir, los tiempos de repeticion de bordado en una fila.

(6) Y Tiempos de Repeticion (Rango: 1 a 99)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. X Tiempos de repeticion significa los tiempos de repeticion en

direccion vertical, es decir, los tiempos de repeticion de bordado en una columna.

(7) Intervalo X (Unidad: mm)

Pulse la tecla menos, las teclas numéricas, la tecla Retroceso, la tecla Del y la tecla Intro
para introducir.

X En terval significa la distancia entre dos puntos de inicio dedisefio vecinos en direccion
horizontal (precision: 0,1 mm)."+"significa que el bastidor se mueve a la izquierda;"'-" significa
que el bastidor se mueve a la derecha.

(8) Intervalo Y (Unidad: mm)

Pulse la tecla menos, las teclas numéricas, la tecla Retroceso, la tecla Del y la tecla Intro
para introducir.

Y Intervalo significa la distancia entre dos puntos de inicio de disefio vecinos en direccion
vertical (precision: 0,1 mm). "+"significa que el bastidor se mueve hacia afuera;"-"significa

que el bastidor moves hacia adentro.
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(9) Tipo de bastidor

Seleccione el tamafio de fotograma personalizado.

Establezca el tipo de fotograma. Esta funcion se utiliza para agregar fotogramas
personalizados.?

4. Pulse la mtecla para confirmar el ajuste.

5.3 Ajuste de bordado

Para obtener instrucciones detalladas, consulte 5.2 Configuracionde conversion de disefo.

5.4 Ajuste de secuencia de cambio de color

5.4.1 Interfaz de secuencia de cambio de color

1.
“\ mm'
Marmse B Sealing 10074 100% RlBDMA m_‘% I
Tetal Stitehl 17790 | Direet | F ' o 1
Size | 095x2351 | Amay | 1 1
Frame | nterval | 0o 0o |
| stitches 0 Coordinate,  x00 | Y00 M-C StartUp Emb_Mode Param
214 1]j2] 1 8] 1 (4 1 [5] 1 (SRS ?1 5
= B OB OB Ol - -' 6
ll11 12 13| 14 15 4 5 6 Lldisd |
16 17 18 19 20 W— L m m'l f
1 i | TR =1 I 7 8 9
2 2 23 A & | | mj 2
| Bal | Y-OFF |
26| 27 28 29 30
e & = & B 4 00 49
{131 |32| |33| 34 35ﬂ |
1136 37 38 39 40 i
|
;| .

1: Barra de titulo.Muestre el mensaje de solicitud.
Lista de informacion: Muestra la siguiente informacion deldisefio cu rrent: nombre
deldisefo, escala, puntadas totales, direccion, tamafio, matriz, bastidor, intervalo,
puntadas actuales y coordenada actual.

2: Numero de bloque de color: Representa el nimero de bloque de color del disefio
seleccionado.

Numero de barra de aguja: muestra el numero de la barra de aguja del numero de
bloque de color.
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Repeat
3: Ajuste la barra circular de la aguja. Ajuste el funcionamiento circular en todas

las barras de la aguja antes de la barra de aguja actual.

mlave OK. Guarde el ajuste de la barra de agujas.

H Tecla Pagina arriba. Se utiliza para pasar a la pagina siguiente en la interfaz con
““— muchas paginas.

—_—

Tecla Pagina abajo. Se utiliza para pasar a la pagina anterior en la interfaz
con muchas paginas.

4: Area de seleccion del numero de la barra de aguja. Seleccione el nimero de barra de
aguja necesario.

5: Tecla Speed Down. Ajuste una barra de aguja para acelerar hacia abajo.

Frame ) ) )
m 6: Mueva la tecla Descato. Establezca una cierta distancia de desfase del
vite movimiento del bastidor.

La distancia se puede establecer estableciendo el valor de desfase Y-OFF.

7: mTecla de confirmacion. Funcion Realizar velocidad hacia abajo y mover el
fotograma hacia fuera

Funcion.

o |
8: U ® Establezca el color del disefio. El color de la pantalla de cada

bloque de color puede
se establecen de acuerdo con el color real. El color de la pantalla de cada bloque de

color serd el mismo con el color del hilo de la barra de la aguja.
9: Ajuste del valor de Y_OFF

de mover la fama. Unidad: mm.5.4.2 Secuencia de cambio de colorAjuste

desplazamiento. Establezca el valor de desplazamiento
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Colar
1-1-1
1. Pulse la tecla lu para entratColor" Interfaz. Vea la figura a continuacion:
by | 8 | Sealing { B0 [ L5 I
Tesial S5 177 Conecl F i}
| .J.ll::'-l-h:‘:))'ﬂ Fcrrar | 1 | ¥ |l ] u l'u |E ml!
:_-'-Cllﬂt’_ | Trapual | a0 | {184
Shilhes 4 oorfinee.  xa0 LD li h‘.‘m Mad
B 3 1 |3 2 1 |8l 1 =
| = =] L :: 1 2 3 Slaw
A 8 A B RS N Qi Frame
11 12 13 14 {15, 4 5 3 -
16 17 18 19 20 — s ]
| IE | I [ ] Ir s B aQ &
12sf 221 28 e a0 Y-OFF
. [ L [ | 0.0
31| 32 33 i34 |35:
| 38 39 40
T —— _— : T Dasign | Setting Celar EME
P i 1-1-1 0%
El HooM e S

(Consulte la interfaz 5.4.1 de la secuencia de cambio de color para obtener instrucciones
detalladas de la interfaz)

2. Seleccione el numero de barra de aguja correspondiente del bloque de color.

3. Después de seleccionar, selest el nimero de la barra de aguja en el area de seleccion de

la barra de aguja, y termine el ajuste del bloque de color. Después de eso, presione la tecla , y

se completa el ajuste de secuencia de angemcolor-ch.

4.Si los operadores ya han confirmado la configuracion antes de N elemento en la
secuencia y esperan repetir la configuracion antes de N elemento de N + 1 elemento, los
operadores pueden seleccionar N elementos en la posicion de funcionamiento actual. A

L Repeat iy
continuacion, pulse latecla para epetir.

5.La configuracion de la secuencia de cambio de color se completa después de la
confirmacion. Nota: Los tiempos maximos de cambio de color son 225.

5.4.3 Modificacion de la secuencia de cambio de color

Después de establecer la secuencia de cambio de color, los operadores pueden modificar la
secuencia de cambio de color realizando las operaciones de la Parte 5.4.2.

5.4.4 Ajuste de color de la pantalla de disefio
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Con el fin de hacer que el color del disefio que se muestra en la pantalla cerca del color de disefio

de bordado real, este sistema puede establecer el color basado en la barra de aguja

correspondiente del bloque de color real del disefio actual.

ara introducir "Color" interface. Pulse la teclamara

1. Pulse la tecla

configurar

el color correspondiente de la barra de agujas como estado editable.

2. Pulse la tecla

para entrar en la interfaz de configuracion de color de visualizacion

de disefio. Thres son 56 tipos de colores para elegir. Vea la figura a continuacion:

- hame- | 8 | Scalivg | eow | 100%

Tusial SEIch] .:.n;-:u T n =

- _::; AR . . . |

A S e  Paramatar |
:_1_51_2_1 N !.-
2 H | HEEEE
. EEENEEEN
Tz}az?é » HHENNR 12 Y-OFF
1 |33 EEE "8 Bm 0.0

N 1 v 0%

4 oot B

3. Seleccione el col necesarioo, pulse el Clave. Después de establecer con éxito, el

el color correspondiente se actualizard en la llave de la barra de aguja seglin la aguja necesaria.

5.4.5 Aceleracion

1. Pulse la tecla

ara entrar en la interfaz "Color".

2. Seleccione el nimero de barra de aguja necesario ""Speed Down"'. El nimero de la barra

_ , _ Slow o
de la aguja se vuelve rojo una vez seleccionado. Pulse la tecla-, a continuacion, la
tecla "L" se mostrard en la esquina inferior derecha del cuadro de visualizacion. Vea la figura

a continuacion:
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hame- | 8 | Sealing | moew | 100% [r b et AT R
| Tesial Sl 17760 Dl F a d—

S vy R 2 | Y | J ” hld f"u"'u"‘Jl

EEme | L o 1o0° | s

Stitches 9 \Cocrdretel a0 WD M Color | StartUp  Emb Mode
BN BN Bl O BE el <o
— BB g

2 7 s g 10|

G 5 B o W [ P feme
11l 12 13 @A g T gy i

16 17 |18 13 20 |- == m

E — — — _ 7 B g Color
21 22 123 124 (251 m

s 27 28 29| |30 ¥-OFF
| B BE e B 0.0
31 32 13 34 3
' 39 40

! Dasign | Setting Celor EMB
o i-1-1 0%

355 3 a8 _ '
EDER o B g )]

3. El ajuste terminado (Tla velocidad de desaceleracion de la barra de la aguja se puede

ajustar en "Pardmetro de trabajo" en "Parametro", y'"Velocidadde desaceleracion de la
barra de aguja" en "Eje principal de la barra de la aguja" en"Eje principal parametro"). El

método de ajuste de otras barras de aguja es el mismo.

5.4.6 Mover el bastidor hacia fuera

1. Pulse la tecla ara entrar en la interfaz "Colo".

2. Seleccione el nimero de barra de aguja necesario "Frame Move". El nimero de la barra

Frame
de la aguja se vuelve rojo una vez seleccionado. Pulse la tecla®8iilsl%=88 a continuacion, la
tecla "P" se mostrara en la esquina superior izquierda del cuadro de visualizacion. Vea la figura

a continuacion:
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Pz 8 Sealing oCH 105

IRICOMA 5588

Toal S| 17790 | Daerl F [ a

ra MIHREAMNT hrr.t]r 1 ¥ |! J !’ l'IJ | I m

ame | [mwena a0 | o

Stitches 9 oordrets. w0 WD li Hm dr
bl 1 (21 13« & 1 |5 2 =
= | i | AL S 1 2 3 Slow
G I T il Frame
11 i 113 14 15| 4 5 &

1 17 18 @8 2o = =)
{ | S| =) [ i g 9 0
2 |27 28| |29 30! Y-OFF
EEE TN BN . 0.0

31 32 33 i34 | 353
38 139 40
—— : = . Dasign | Setting Celor EME

EEEE HooB| 4 o il D

3. El ajuste ha terminado. Cuando se borrezca el segundo codigo de cambio de color, el

sistema movera automaticamente el bastidor hacia fuera. El valor de desplazamiento del
movimiento del bastidor es de 40,0 mm (rango: -999,9 a +999,9 mm).

4. Si la operacion de cambio de color es més de una vez, los operadores deberan llegar a la
siguiente configuracion de la aguja de cambio de color una vez que la primera haya terminado.

Termine el otro ajuste de la aguja de cambio de color de la misma manera.

Parte 6 Como establecer el punto de inicio del disefio

Los métodos de configuracion de start point de disefio en el sistema son los siguientes:
Método 1:

1. El punto de inicio se puede ajustar para el bordado después de seleccionar disefios y

terminar otros ajustes. En la interfaz EMB, seleccione la tecla para entrar en el menu
"Iniciar configuracion de Ponit". Vea la figura a continuacion:

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us

36



RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0

S ealing 0% 100% h ;
7790 | Dl | F [ . J
| AEaELm Array 1 ] | ,!
. T a0 [ 51 I :
. e — _fy
= .

+

Reset Frame Caord

2. Pulse para pulsar parapulsar el elemento "Guardar punto de inicio". El sistema
pregunta: " ;Guardar punto de inicio?"

Pulse la tecla YES , ¥ las indicaciones del sistema: ";Punto de inicio
guardado!"Pulse la tecla
para guardar la posicion actual del fotograma como punto inicial;

o pulse la tecla
para no guardar el punto de inicio.
Exit ,
3. Pulse la tecla para volver a la interfazEMB.

Nota: Si el punto de inicio de un disefio no cambia, solo necesita "Guardar origen de disefio"
por una vez, unaoperacionde '""Recuperar punto de inicio" se puede realizar repetidamente en
cualquier momento.

Método 2:

(Consulte la Parte 19.1 Ejecutar bastidor a lo largo del borde de disefio para obtener mas
informacion)

Pulse para seleccionar el elemento "Ejecutar fotograma a lo largo del borde de disefio", el

sistema establecera automaticamente el punto de inicio del disefio después de viajar a lo largo
del bastidor.
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Parte 7 Como comprobar el ara de bordado

Después de establecer el punto inicial del disefio, si los operadores desean comprobar si el

rango es adecuado para el design. Los operadores pueden realizar las operaciones de la

siguiente manera:

(Consulte la Parte 19.1 Mover a lo largo del bastidor exterior del disefio para obtener mas
informacion)

Seleccione el elemento "(1)Mover a lo largo del bastidor exterior deldisefio". El bastidor de
bordado comienza a viajar a lo largo de la periferia del disefio para comprobar si el rango de
bordado es suficiente. Si el rango no es suficiente, entonces LCD solicita el limite. Los
operadores comprobaran si la especificacion de la maquina de bordar es suitable para bordar el

disefio, o terminar el bordado mediante la conversion del diseno.
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Parte 8 Como posicionar el numero de puntadas

Si los operadores desean que la maquina se posicione a una puntada de patronapidly, los
operadores entraran en la interfaz "Emb_Mode" para hacer que el bastidor corra directamente
hacia delante (o hacia atras) a una posicion especificada de una puntada, o a la tltima posicion
de cambio de color.

Las operaciones son las siguientes:

i =
L [wallig’| doew | 100% . it AN e ;
17740 Caaecl F a S— ]
AERELMT | Ay 1 ¥ |l i! “ } |!'|I f‘lﬂ"‘t q%r :l I
) Interal an [ i |
0 \Cocrdrste ¥l Y0 mb Mo rame

Stitch B Stitch

Forward

by Codow

2. Pulse las teclas n upara aumentar/disminuir el nimero e introducir la puntada

Numero. Después de la configuracion, E'Sa; I:Eﬁy ;Dgﬁi para realizar marcos hacia adelante o

operaciones atrasadas. El numero de puntada hacia delante/hacia atras es el nimero que los

operadores han introducido.

3. Seleccione las teclas SREEIE =VMSEIER para realizar el bastidor hacia adelante o

hacia atras
Operaciones. Frame forward significa ir al siguiente bacalao de cambio decolor, el bastidor hacia

atras significa volver al cddigo de cambio de color anterior.
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Parte 9 Operacion de cambio de color

9.1 Cambio manual de color

7 100°
En la interfaz'"Color", pulse la tecla i#=€aler para entrar en la interfaz "M-Color". Para

cambiar el

coloreado manualmente, presione directamente el nimero de barra de aguja correspondiente.
9.2 Configuracion manual de cambio de color e inicio manual
PR
f I! 4
1. En el estado de parada de bordado, pulse la tecla ['Stast¥piipara entrar en la interfaz

"StartUp" y, a continuacion, cambie al estado de cambio de color manual y manual start. Vea

la figura a continuacion:

' EiEEEIMA %

hame- | & | Sealing { B0, [ 105
Tozial- St 177490 Caecl F i) 1 ¥ r‘"'
ma AEHCMT | CArmay 1 i fl | i
Frame | [ el a0 | el Lo 1000
Sfitches a e — Bl LD M Caoler | StartUp WMMW
=i B e
.
Cotar-charge Moce
Auke Manuasl o
Ctart ngi‘ﬂ}dn
Luto Manaal

Dasign | Setting Celor
! i-1-1

. AN llJ

2. Cuando se encuentra con el codigo de cambio de color en el bordado, la maquina se

detendrd automdticamente y esperara a que cambie de color manualmente. Pulse la tecla
_—

N
1 100° ‘
Im:=Colot |para entrar en la interfaz''M-Color". En este momento, los operadores deberan

seleccionar la barrade la aguja number para cambiar la aguja manualmente. Después de cambiar

EMEBE
0%

la aguja, pulse la tecla para entrar B cnlainterfaz "EMB".
La derecha tira de la barra o presiona la tecla .para empezar a bordar.
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9.3 Ajuste de cambio de color automatico y Inicio de Manul

K

En el estado de parada de bordado, pulse la teclal'staste ipara entrar en la interfaz "StartUp" v,
a continuacion, cambie al estado de cambio de color automatico e inicio manual. Vea la figura

a continuacion:

by ] Sealing 00 OO,
TalalSBicl| 17790 | Deecl | F [ a
ra AHAEIN ArTay 1 §
ame | |Teeeal | @n I
Stitcher | 4 oorfinetsl W00 | v
L] 2 ICel
+

Cotar-charge Moce
e

e oo Mania

HAuto

Design | Setting | Color EME
'l

1-1-
% 1035 ¥ 3132 &Lm

-

LD

9.4 Configuracion del cambio automatico de color y el inicio automatico

=

Zf:.]l

StartUp. Lara entrar en la interfaz "StartUp"

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla
y, a continuacion, cambie al estado de cambio de color automatico e inicio automatico. Vea la

figura a continuacion:
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- Kare # | 100%,

Tusal Sl 17790 : { e — ; :
e v e g | E
Frame L 03} .
stitches | | e Startl)

] +x el

Color-charge Moce
Manua
Start ng Made '
e,
' Manual

Dﬂhg-n Snthrlg Gnhr EMB

H 1035 - 2172

9.5 Ajuste de secuencia de cambio de color

Consulte la Parte 5.4 Configuracion de secuencia de cambio de color para obtener
instrucciones detalladas.
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Parte 10 Corte de hilos

El recorte de roscas incluye el recorte manual de roscas y el recorte automatico de roscas.

10.1 Corte de hilos manual

1. En el estado de parada de bordado, si los operadores necesitan recortar el hilo de la bobina
o el hilo superior, presione

Lallave (¥ JEn "Emb "Interfaz. El sistema solicita ";Recortar?  "Ver la cifra
Abajo:
hame | # | Lealing |
Tural S 1770 el
Sro | s | sy |
=.-'-C|I"'lt’.. | Tndarval |
Sfitchsy ] Cocrdirists
o T
.,.I_

Dﬂlgn Satting Celor
i-1-1

EMB |
%
e oAb AT TN
X 1035 i J'!Z‘J i?'-.ﬂ I
2. Pulse la tecla ara realizar la operacion de recorte; o pulse la tem

para salir de la operacion.

Nota: El sistema de control sin recorte no obtiene esta funcion.

10.2 Corte de hilos automatico

La maquina bloqueard la puntada y la rosca de recorte automaticamente (si recortar
unutomatically depende del parametro "Stop Thread Trimming Temporary or Not" y la
maquina obtiene la funcion de recorte o no) al cumplir con los puntos de salto (El ajuste de
"Cortar hilo en salto" decide cuadntos puntosde salto hara que la maquinatroquel rosca),

cambio de color y acabado de disefio durante el bordado.
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Parte 11 Regulacion de velocidad

La velocidad del eje principal se puede ajustar cuando el machin estd en funcionamiento o en
estado de parada.

Vea la figura a continuacion:

850
0
00:00
Cuando el boton de la figura anterior se muestra como- ., significa que la

maquina

sube/reduce la velocidad a 50 R/tiempo;

Cuando el botén de la figura anterior se muestra como- - , significa que la

maquina

sube/reduce la velocidad a 10 R/tiempo;

Pulse la tecla e para cambiar los cuatro estauses:

<o

"Visualizacion de velocidad del eje principal" en la imagen anterior muestra la velocidad

actual del eje principal. En '( el estado de ejecucion

o parada de bordado, pulse
> »

la velocidad

el claves para acelerar

del eje principal; y las llaves

La velocidad mas alta del eje principal se puede ajustar en "Parametro de trabajo'" en el menu
de "Parametro", o en ""La velocidad mas alta' en el menti de ""Parametro de eje principal".

Alcance de la velocidad del eje principal: 250x1200 rpm.
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Parte 12 Gire el eje principal a la posicion cero (1000)

12.1 Gire el eje principal a la posicion cero (1000)

El eje principal a veces se detiene fuera de la posicion cero (1000 ) debido a laaveria del sistema
u otras razones, lo que conducird a un trabajo anormal. En este momento, los operadores pueden
utilizar la funcion principal del eje ORG para girar el eje principal a 1000.

Consulte el procedimiento de operacion de la siguiente manera:

\ ‘\
v./‘

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla “en la interfaz "Color". El sistema indica
";Operacion de inching?" (es decir, ";Funcionamiento del eje principal ORG o no?"). Vea la

figura a continuacion:

TaalsBic| 17790 | Deecl | F [ a
T AFHANINT I.rr.t]r 1 11
Zame | | Tkewal | @o [ "o
sfitches | 0 Coordrstel X000 | v00
- B i) I (o4 |
+

Do Inching Operstion? o &
o ] ﬁ!\L@i

EE e

Dasign | Setting Celor EMB-
¥ 1-1-:_1 0%
b il | (N
¥ 1008 ¢ 3172 S -d.’;-"bl i i I |

Pulse la tecla, entonces el eje principal se movera lentamente a la posicion cero, tire de la barra de

mPara dejar esto

o pulse la tecla para seguir bordando; o pulse la tecla

Operacion.

12.2 Posicion 1720

Este angulo es el &ngulo principal del eje cuando la aguja hacia abajo, que se utiliza para realizar

la operacion Let Needle Down.

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla en la [M @sler linterfaz ""Color' para entrar en
la interfaz '""M-Color". Vea la figura a continuacion:

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us

45



, el sistema solicita  "Pulgada °© ?"Pulse la tecla
Pulse la tecla

Entonces

eje principal gira al720,y la aguja se apuiala hacia abajo en el tejido de bordado;

1 10
clave para salir de esta operacion.

12.3 Posicion 1950

Este angulo es el angulo del eje principal cuando el roscado giratorio del volante, que se utiliza

para la configuracion de la maquina.

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla “len la interfaz ""Color" para introducir

"M-Color"

Interfaz. Vea la figura a continuacion:
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8 | Seliia |
17750 Dareel
AHAIMT |

, el sistemaindica "Pulgada © ?"Pulse la tecla
Pulse la tecla

Entonces

NO

eje principal gira al950; o pulse la tecla para salir de esta operacion

12.4 Pulgadas CUALQUIERA?®

Esta funcion puede realizar la inching en cualquier angulo.

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla (M €slae len la interfaz "Color" para introducir

"M-Color"

Interfaz. Vea la figura a continuacion:
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Pulse las

teclas

para

, el sistema solicita la entrada "Angulo de entrd®ar favor, pulso numérico

introducir “100”, y luego presione Entrar clave para confirmar. El sistema solicita “Inching

100° 0 no?” Presione la tecla, luego el eje principal se mueve lentamente a la posicidn cero, tire

NO
a la derecha de la barra o presione el clave para seguir bordando; o pulse la tecla -

para dejar esta operacion.
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Parte 13 Funcionamiento del bastidor movil

13.1 Mover el bastidor manualmente

Los operadores pueden presionar las cuatro teclas de direccion °°°°para mover el

bastidor a la posicion necesaria. Pulse la teclaepara aumentar/disminuir la velocidad del

fotograma en movimiento.

13.2 Mover el fotograma al punto de parada
En el estado de parada de embroidery, si los operadores necesitan mover el fotograma
manualmente y, a continuacion, volver al punto de parada, los operadores pueden realizar las

siguientes operaciones:

1. En la interfaz"EMB"', presione la tecla%ﬂ, y luego el sistema le pide "Back to

stop point?'"Vea la figura a continuacion:

e ] nealinig 00, L0,
Taalskil| 17790 | Daecl | E [ a

T AFHANINT ATy 1 1

Zame | [iemal | o0 | o
stitces | 0 Cocrdrastsl X080 | v0o Mode
- B i) + I (o= | 220 '

0 i
F ]

Back To Stop Point? o
- o
il 1

Lt

Dasign | Setting Celor EMB-
¥ 1-1-1

-

2. Pulse la tecla entonces el marco se moverd a alta velocidad para detenerse en el ultimo

punto de parada. Tirar hacia la derecha de la barra o presionar la tecla puede continuar

bordando; o pulse la tecla para salir de esta MOperacién.
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13.3 Regreso al punto de inicio

Los operadores pueden volver a colocar el fotograma en el origen moviendo el fotograma
manualmente. Cuando la méquina se detiene a mitad de camino o después del bordado, la
funcion Volver a origen puede devolver el bastidor al origen del disefio.

1.En la interfaz'"Embroidery", presione la tecla

—Jy, a continuacion, el sistema le pedira "Back to

origin?'" Vea la figura a continuacion:

ol
177490

MHANIMT

a

entonces el marco se moverd a alta velocidad para detenerse en el disefio

N (88 para dejar esta operacion.

2. Pulse el keyorigin; o pulse la tecla

13.4 Establecer otro punto de inicio

1. En la interfaz""EMB", presione la tecla , a continuacion, aparecera el menu

"Configuraciondel punto deinicio". Vea la figura a continuacion:
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Frame | Tnkepdal a0

[
Start Point Setup

Recovar Start Point

Reset Frame Caord

2. Seleccione el elemento "Establecerotro punto deinicio"y, a continuacion, el sistema le

YES

pedira "Establecer otro punto de inicio?' Pulse la tecla-, a continuacion, el sistema
solicita'"'Mover el bastidor a otro punto, y cﬂlgs“gesione las cuatro direccionesclaves
paramover el fotograma a la posicid Bt a, y luego presione la tecla para completar el

ajuste; o presione la tecla

m::lra dejar esta operacion.
i i
3. Pulse la tecla para volver a la interfaz ""Embroidery".

13.5 Guardar punto de inicio

Consulte el contenido del Método 1 en la Parte 6 para obtener mas informacion.

13.6 Recuperar punto de inicio
Si el disefio actual se ha guardado en el punto de inicio anterior, los operadores pueden hacer

que el fotograma vuelva autométicamente al punto inicial anterior.

Los procedimientos de operacion sonlos siguientes:

1. En la interfaz""EMB", pulse la tecla , a continuacion, el menu" Configuracion

del punto de inicio"
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aparecera. Vea la figura a continuacion:

S
F
1

& | Eealing
: i
ARRNIMT | LAray

Savie Start Point

Recovar Start Point

Reset Frame Coord

Exit

2. Pulse el elemento "Recuperar puntode inicio"y el sistema le pedira " ;Recuperar punto
de inicio?"

Pulse la tecla

N [@8hara dejar esta operacion. . o .
para volver a hacer el bastidor al punto de inicio anterior; o
pulse la tecla

Exit
3. Pulse la tecla para volver a la interfaz "EMB"'.

13.7 Chequear area de bordao
Consulte la Parte 19.1 Mover a lo largo del bastidor exterior del disefio para obtener mas
informacion.

13.8 Puntada

Consulte la Parte 8 Cémo colocar rapidamente a una cierta puntada de disefio para

obtener mas informacion.

13.9 La posicion del bastidor

1. En la interfaz""EMB", presione la tecla , a continuacion, aparecera el

ment "Configuracion del punto de inicio'". Vea la figura a continuacion:
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&
17790
ABREINT

]

2. Pulse el elemento '"Reset Frame Coord"y elsistema indica '"Reset Y &Y
frame coord?"Pulse elalizar esta operacion; o pulse la tecla NO

para dejar esta operacion.

Exit
3. Pulse la tecla _para volver a la interfaz "EMB"'.

Www.ricoma.cn| www.ricoma.us

53



Serie RS10 Computarizada EMbroidery Machine Operation Manual V1.0

Parte 14 Como hacer linea de disefio
Después de confirmar el punto de inicio, si los operadores necesitan bordar el disefio en el rango
maximo o mover el bastidor para generar el borde del bastidor para localizar la posicion del
bordado/piezas cortadas, opere con Bordado periphery o Bordado Funcion de linea de

matriz.

14.1 Diseiio de bordado Bastidor exterior

[a7

1. Establezca un punto de inicio primero y, a continuacion, presione la tecla en la
interfaz "EMB"', y aparecera el ment '"Design Periphery Operation". Vea la figura a

continuacion:

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us

54



RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0

8

17740
AHAS

Q

Embroider Design Outer
= me

marco exteridPulse la tecla , luego tire de la barra o pulse la tecla

empezar

2. Pulse la tecla , el sistemam indica "Disefio de bordado

bordado, y luego la maquina bordara las lineas de borde cuadradas en la posicion actual; o pulse

la tecla mpara salir de esta operacion.

14.2 Esquema de diseiio de bordado

1. Establezca un punto de inicio primero y, a continuacién, presione la tecla en la
interfaz "EMB"', y aparecerd el menl "Deign Periphery Operation'". Vea la figura a

continuacion:
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F] | sealing 1005
770 | bl || F
AHAKINT | CAMEY 1
A e
g Coordnste,  ®d0

p [esign Periphery Operation [

o

viove Along Design Oute
Frarme
Embrolder Design Outer

amo

2. Pulse la tecla=galelfells TABESTa M@INIAIT3TE, el sistema solicita "Disefio de bordado

(ContorfiBulse la tecla VS5, luego tire de la barra o pulse la tecla SLLY) empezar

bordado, y luego la maquina bordard un contorno en la posicién actual; o presione el

clave para salir de mesta operacion.

Parte 15 Bordado continuo, aplique y bordado ciclico

15.1 Funcionamiento delbordado ontinuoso C

Con el fin de unir disefios sin problemas durante el bordado continuo en un trozo entero de tela,
los operadores deberdn utilizar la operacion Let Needle Down para coser la aguja en la tela en
el punto de inicio del siguiente disefio, y luego perder todo el tejido abrazaderas y mueva el
bastidor manualmente.

Las operaciones son las siguientes:

1. En el estado de parada de bordado, pulse la tecla | ¢ len la interfaz' Color" para

"M-Color". Vea la figura a continuacion:
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Rz | ] | Lealing | B00%, | 1005 i
Tial- S 17750 Ol F a | l
Sre | AEACUnD | Ay | 1 [ W ! | ]
Frame | | Tharval | a0 . 03 {7 100
Stitcher 0 \Cocrdrats W0 Y0 | M Color
S o] +2 I0el
+
1
===
4
ji=="1
7
Dasign | Satting Calor EME |
* ok | A | A
% 138 ¢ 31733 LR il .'w |
O . . .
2. Pulse la tecla 172 , el sistema solicita "Pulgada 192 ?"Pulse la tecla

YES

, a continuacion, el eje principal gira al 720,y la aguja seapuiala hacia abajo en el
bordado

tela; o pulse la tecla mpara salir de esta operacion. Los operadores pueden aflojar el
tejido de bordado una vez que la aguja apuiala en la tela, y mover el bastidor cuando la aguja
se detiene.
3. Continue bordando después de mover el bastidor y el tejido esté bien sujetado.
,@f Nota: Antes de mover el bastidor, por favor, make asegurese de separar el bastidor de

la tela debajo de la aguja, de lo contrario dafiara la tela y la aguja.

15.2 Funcionamiento del bordado de apliques

Cuando se borrezca un disefio con appliqué, para la comodidad de la operacion de aplicacion,
el bastidor se movera a cierta distancia hacia los operadores mientras se encuentra con elpunto
de aplicacion. Esta operacion se puede realizar por la funcion de Appliqué Bordado. La
distancia de desfase se puede establecer estableciendo el parametro de desfase Y.

Método 1:

Consulte 13.4 Defset Point Setting para obtener mas informacion.

Método 2:

Consulte 5.4.6 Moving Frame Out para obtener mas informacion.

Nota: Para establecer la distancia de aplicacion, las dos opciones "Ajuste de punto
dedesplazamiento?"y"Moving Frame Out" no se puede establecer a la vez. Una vez
seleccionada una de las opciones, la otra no seré posible seleccionarla. Para establecer una cierta
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distancia de desfase del bastidor, el bastidor de la maquina se movera automaticamente al
cumplir con la puntada de cambio de color y volverd alpunto de retorno bordar después de que
losoperadores tiren de la barra.

15.3 Funcionamiento del bordado ciclico

Durante el bordado, si se necesita un disefio para bordar repetidamente, se puede adoptar el
funcionamiento del bordado ciclico para realizar. Despuésde un ajuste especifico, la
maquinaautomaticamenteseguira bordando desde el punto de inicio del disefio actual cuando el
ultimo haya terminado.

Las operaciones son las siguientes:

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la teclaPamamsterpara introducir ""Parametro"

, , W _Para L
interfaz, y luego presione la tecla . Vea la figura a continuacion:

IGERBERN Brokert) Cul | Shatt Frsm:|5:an|n Simple | Sviterr i Bt A B R .z-.:
e SIS, | | —; -i ,—.J‘_ :r_,:':_:..._\_’_' 1
ame s || .]!. iz [ ol | 9T
11  Speed-Down Stitch{mm] (2.0~ 12.0) 30 _II" W A
; . mc r MFarﬂmitnr.
1.2 Cyelic Emb (YES, NOY) MO
13 | Auts Return Origin (YES, MO YES W _Para il M_Para
1.4 | Awto fump at Long Stitch [YES, NOY| YES
1.5 |Auto lump Lengkh (5.0~ 13.0) 110
| Filter Empty Stitch Al Startup %
- 'IFTF“EN] Stiteh [n Emb =
ter Empty Stikeh [n Em
=
» [VES, MO} i
g  Filter Short Stitch When Read a7
it £ty Sifich Whan Risad '
ter Emply Stitel n Rea
1.3 NOD
LIVES, MO !
1.10 | Auto select At Some Color(YES, NO) YEL
111  Save manual Coler change(YES, NQ].
143 Step to Change Coler When Read | Design | Setting | Celor M
|(YES, NGO | | 'l i-1- 1
ey e - B
Backu Recava o : | L

2. Seleccione el elemento "1.2 Cyclic Emb (YES, NO)" Si se establece como "No"
originalmente, cambie el elemento a "Si" , lo que significa que el bordado ciclico estd bien
establecido; si estd configurado como "Si" , cambie el elemento a "Si", loque significa que el
bordado ciclico estd bien establecido; si esta configurado como '"Si'", cambie el

elementoa'"No", lo que significa el bordado ciclicory no esté establecido.
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Parte 16 Como retroceder puntadas

La operacion de la reparacion de bordados es necesaria cuando falta rotura de rosca o costuras
durante el proceso de bordado. Es para componer los puntos que faltan con el fin de evitar
productos de bordado subestandar o en ruinas. Se puede realizar respaldando algunos puntos

tirando de la barra o la funcion de posicionamiento.

16.1 Como retroceder puntadas

Tirar de la barra para volver atras se puede lograr seleccionando una de las siguientes tres
maneras de acuerdo con la situacion real: Volver a ejecutar bajo estado normal, Ralenti de baja
velocidad e Idling de alta velocidad.

16.1.1 Volver a correr bajo el estado normal

Bajo el estado de parada de bordado, tirar de la barra a la izquierda se ejecutard hacia atras.
Cuando suelte la barra de traccion dentro de 5 puntos, el bastidor dejara de correr hacia atras.
Si los operadores sueltan la barra de traccion corriendo mas than 5 puntos de sutura, el bastidor
se ejecutara de nuevo continuamente. Tire de la barra a la izquierda para detener el correr hacia
atras durante una vez después de que la puntada llegue a la posicion requerida.

16.1.2 Ralenti de baja velocidad

En el estado de parada de bordado, presione la tecla Ee ‘
"Emb_Mode" y, a continuacion,

para entrar en la interfaz

pulse la » ” para cambiar YRalenti a baja " Modo. Vea la figura a continuacion:

 kame | # | Lealing | 005 | L00%, i L i

Tizial-SElch] ] Caecl F a

N AHAIN | Ay 1 ¥ |I , u l' ! | 5 Lu

Tame | | teral a0 | me : U ' l

Stitchex 0 Cocrdnste, 300 0 me Startlp Emb ModeParamater |
= ] B (o

A mi 2l 2]

.
0 0 0 0 O
, Yy ¥ Y v Y
Despu¢s
Fangard
de ] : Stiteh M by Stiteh
-
Calor by Codor

Dasign | Setting Celor EMB
¥ i-1-1 0%

3 1 v 3173 ...,-;*,— m em I:\

configurar el modo de bordado como "Dnior de baja velocidad" tire a la derecha de la barra
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y el eje principal se detiene y el bastidor comienza a correr hacia adelante trazando lentamente
las puntadas de disefo. Tire hacia la izquierda de la barra para detener el funcionamiento del
cuadro a baja velocidad. Tire hacia la izquierda de la barra y el eje principal se detiene. El
bastidorde la maquina comienza a funcionar backwards trazando lentamente las puntadas de
disefio (las puntadas de respaldo se mostraran grises en la interfaz). Tire de la barra hacia la
izquierda de nuevo para detener el respaldo.
El ralenti de baja velocidad es comparativamente lento y se utiliza para el posicionamiento
preciso a una cierta puntada parala reparacion deembr oidery.

16.1.3 Ralenti de alta velocidad

En el estado de parada de bordado, presione la tecla
"Emb_Mode" y, a continuacion,

_Meds para entrar en la interfaz

pulse la _"'_"_u para cambiar HAlta velocidad en " Modo. Vea la figura a continuacion:

tecla __ _ e

 hame | & | maliig | aoem | 0% b Fifrity

= = i : B :
Tial Sl 17790 Ciaeel F J TT Y o |

Wre | ARREANT | Armay 1 V il o
_Frame | | Tnewpdal an [ 3 . |
Sfitches a Coordrste ¥l VL | Startlp Emb_ModeParametar |
L] +x el
+

Fanward

Stitch by Stitch

Color by Codow
Dasign | Setting Celor
' i-1-1 %

X 1035 ¢ 3132 -.;g— :m rw A |

Después de configurar " Altavelocidad de ralenti",tire a la derecha de la barra y el eje principal
y el bastidorse detiene. La pantalla LCD muestra el aumento de puntadas. Tire hacia la izquierda
de la barra para detener el funcionamiento del cuadro a baja velocidad. Tire hacia la izquierda
de la barra y el eje principal y las paradas del bastidor. LCD muestra la disminucién de las
puntadas (las puntadas de respaldo se mostraran grises en la interfaz). Tirando a la izquierda de
nuevo para detenerse, el bastidor corre directamente a la posicion real de la puntada actual.

La velocidad del ralenti de alta velocidad es comparativamente rapida y es adecuada para el

avance o respaldo degran s. El uso de "AltaVelocidad de Ralenti" puede posicionarse
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rapidamente en un area determinada. Para posicionar con mayor precision los operadores

necesitan adoptar "Dnir de bajavelocidad".

16.2 Cambiar la posicion
En comparacion con Izquierda Tirando de la barra para correr hacia atras,Correr hacia
atras con posicionamiento localizaré la aguja hasta un punto con mayor precision.

Consulte la Parte 8 Como colocar rapidamente una cierta puntada de disefio para obtener
mas informacion.

16.3 Volver a ejecutar por clave STOP

Lasoperas detalladas son las mismas con 16.1 Tirar de la barra para volver a correr. Pulse

-
la tecla para volver a ejecutar.
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Parte 17 Gestion del diseno

Pulse la ara entrdtDisefio"Interfaz. Vea la figura a continuacion: tecla

i

Pl o3

51203

RAGMEL

Letter {Sel Emb!|

Seleccione el disefio en la lista de disefio. Se mostrara una marca """ en la Gltima columna. Vea

la figura a continuacion:

1
2
4
X Ceordinate | Y Coordinate
106.1.-103.5 79.-217.2
Color  EMB
3

La interfaz de Disefio que incluye los siguientes contenidos:
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1: Barra de titulo. Muestre el mensaje de solicitud.
2: Lista de disefio en memoria. Mostrar informacion de disefio, como el nimero de diseio,

el nombre del disefio, las puntadas totales y la marca de seleccion "". 3: Zona funcional.

(@/li{=1Fi8l Clave de salida: copie el disefio en la memoria en el disco o en el disco

U.-

(Combinar 4 disefos juntos como maximo).

Llave empaquetada: Combina dos disefios en uno a cierta distancia

=R ESN] Tecla de division: Divida un disefio en dos acodificaciones en el nimero

de puntada.
Clave de la biblioteca de cartas: Los operadores pueden organizar las

letras o nimeros para

crear diferentes disefios seguin sea necesario.

=13 3ls] Tecla Seleccion de disefio: Seleccione el disefio para realizar el bordado.

Clave ] de administracion de discos: realice las siguientes operaciones en los
disefios

en disco o disco U: entrada design a la memoria, actualizacion, eliminacion, etc.

EClave de administracion de memoria: realice las siguientes operaciones en el
disefios en la memoria: disefio de salida al disco U, combinacion, division, biblioteca de letras,

seleccion de diseno, eliminacion, etc.

B[=I[53¢=) Tecla Eliminar: elimine el disefio en la memoria.

H Tecla Pagina arriba
H Tecla Pagina abajo
01/01 Muestra la pagina actual y el total de paginas. Cada pagina muestra

hasta 10 disenos.

4: Muestre el nombre, el nimero de puntada y los tiempos de cambio de color del disefio
seleccionado.
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L ¥ ‘I'I

9 -i‘-xi
ﬂl-t

Mostrar el patron de vista previa del disefio seleccionado.

Muestra la secuencia de
colores.

Mostrar el tamano, coordenada X, coordenada Y del diseno seleccionado.

17.1 Seleccion de diseno de bordado

Consulte la Seleccion de Diseio de Bordado de la Parte 5.1 para obtener mas informacion.

17.2 Visualizacion del diseno de la memoria

| Design
v

1. Pulse la tecla = ara entrar en la interfaz "Disefio"'.
2. La pantalla mostrard automaticamente el catdlogo de disefio de memoria. En cada

pagina, muestra hasta 10 archivos de disefio. Para ver mas paginas, presione las teclas

L)

— para

arriba/abajo. Vea la figura a continuacion:

| No. Name Stitch +
1 |8 17791
2 [PLOC3 Ll
3 51003 9218 []
4  |RAOME 6347

Eize K Coordinate Y Coardinate

Uutput Packed Devided| Letter |Sel Emb sl Iaaic B Sl IS
: . ik I
01/01 Delets * bl

oo PIEESERE = | & 22 M D

3. Seleccione el disefio y se mostrara una marca "A" en la ltima columna. El area de

visualizacion en el lado derecho de la pantalla mostrara la siguiente informacion: el nombre de
disefio seleccionado, el nimero de puntada, los tiempos de cambio de color, la secuencia de

cambio de color, el patron de vista previa, el tamano, la coordenada X, la coordenada Y, etc.
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17.3 Entrada de disefio de disco a la memoria

Consulte la Parte 4 Como introducir disefios para obtener mas informacion.

17.4 Salida de diseino de memoria al disco

Salida del disefio en la memoria del sistema en el disco o en el disco U. Con el uso de la tecla

"Salida", esta funcién puede terminar de copiar un disefio de un disco a otro disco.

Las operaciones son las siguientes:

Dasign |
¥

*

2. La pantalla automéaticamente lista cally el catdlogo dedisefio en la memoria.

1. Pulse la tecla | ara entrar en la interfaz "Diseiio"'.

Seleccione el disefio necesario para la salida y, a continuacién, se mostrard una marca "A"

s Output N . iy
en la ultima columna. Pulse la tecla y, a continuacion, el sistema le pediré

"¢ Disefo actual de salida al disco U?" Vea la figura a continuacion:
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i — — 0 F E_Eﬁ“h._.-_._
1 |8 17791 J 8 17791 5
2 |psoos
3 |sLoo3
4 |Raome

A Coordinate Y Coardinate
200.6¥225.1 106.1 -103.5 79.-21T1.2

Jutput Packed Devided| Letter [Sel Emb fsa il . Tl
MBI = | s |1
= A

i

3. Pulse la teclaara seleccionar la ruta de entrada. Para ver mas paginas, pulse el

‘ Last ‘ ‘ Next [apagina arriba/abajo. Pulse la teclq OK

Llaves Para

confirme, y luego se inicia la lectura del disco, el disefio se introducira en la memoria.

4. Presione la tecla , a continuacion, se inicia la lectura del disco, el disefio se
introducira en la memoria.

5. Si el disefio ha existido, el sistema le pedira "Pls introducird un nuevo nombrede disefio"
Por favor, introduzca un nuevo namm de acuerdo con el mensaje.

6. Si los operadores aceptan introducir el disefio y adoptar el nombre, presione la tecla

m para confirmar. El sistema comienza a leer el disco, y seintroducira en el
Memoria.

7. Si los operadores no aceptan utilizar el nombre del disefio, presione las teclas numéricas
para introducir el nimero de disefio. Para el nimero mal escrito, presione la tecla '""Retroceso"
para eliminar. Cuando el nimerode disefio de entrada es el mismo conel numero que existia, la

maquina no aceptara la entrada, y el sistema le pedira "El nimeroha existido. Pls introducir uno
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nuevo!'"Pulse la tecla para introducir un nuevo numero de mdiseﬁo. Una vez que la

maquina acepte el nimero de disefo, pulse la tecla para conﬁrmar.

8. If los operadores no estan de acuerdo en introducir el disefio, a continuacion, presione

Cancel
la tecla para

dejar la operacion.

/g Nota: Los disefios se pueden guardar en el subdirectorio que se puede ampliar a 5 niveles.
17.5 Packed Design Edition

Con el fin de facilitar el bordado, es necesario combinar dos o mas disefios como uno para el
bordado que se puede terminar mediante el uso de la "Packed" function en el menu "Disefio".

Como maximo, 4 disefios se pueden combinar.

Por ejemplo:

P
BB

Disefio 1 Disefo 2 Disefio 3Diseflo combinado
Operaciones:
Dasign
v
1. Pulse la tecla L2 ara entrar en el ment "Disefio".
2. La pantalla mostrara automaticamente el directorio de disefio en la memoria.

Packed
Pulse la tecla ara entrar en la interfaz "Packed". Vea la figura a continuacion:
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L Coordinate ¥ Coardinate
1061 -103.5 TO.-21T.2

Exit | Packed
H oo MIEEBES] =

3. Seleccione los disefios que necesitan combinar y, a continuacidon, se mostrara

una marca "A" en la Ultima columna. Por ejemplo: Para select tres disefios, pulse la tecla, el

sistema le edird "Nombre delpaquete: SLO01". Vea la figura a continuacion:

[|
u
I|

A Coordinate Y Coardinate
B34 -1E5 32.5,-37.9

4. Seleccione "SL001"y, a continuacion, aparecera el teclado. Pulse las teclas
numéricas para introducir el nuevo nombre de disefio para el disefio combinado o utilice el

nombre predeterminado proporcionado por system. Después de
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introduciendo el nombre, pulse la tecla (O pulse la tecla para salir de

Design Merging Param Setup
Mirrar Angle X Scale ¥ Scalie X Gap ¥ Gap it i

2 |Pid
Designl| F |0° 100%  1o0%
5 |siog
2 [ragP=iona F [0 j100% foox  joo .0
Design3] F [0  100% [100% .0 0. e
I ,
-
” Eize X Coordinate ¥ Coardisate |

LO0DKT0LE B34 -16.5 32.5,-37.9

Exit = | Packed
o -~

5. Seleccione los elementos de parametro que necesitan modificar y, a

continuacion, aparecera el teclado. Pulse las teclas numéricas para modificar el siguiente valor:

direccion de disefio, angulo y escala X/Y X/Y relativa. A continuacion, pulse la

tecla para guardar el disefio combiﬂemory. O puede presionar la tecla para salir de

la operacion.

17.6 Division de Diseio

Esta operacion divide cualquier disefio en la memoria en dos nuevos y mantiene el origen sin

cambios.

Ejemplo:

A

Disefio dividido Disefio 1 Dividir Disefio 2 Operaciones:

1. Pulse la tecla L ara entrar en el menu "Diseno"'.
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2. La pantalla mostrara automaticamente el directorio de disefio en la memoria. Seleccione
el disefio

| Design
v

necesidad de dividir, y pulse la t¢ |, y luego aparecera el siguiente menu:

Mo. Name Stitch W = 'H';'n;le =
1 |8 17791 " g
3 |pooos 6064
ill
5 |stoo3

Design Name: B

4  |RAOMEL

Total Stitches: W
Divided Stiten: |
Ceaignl Name: W
Deaign2 Name: W

OK | Cancel

i

Eize LCoordinate ¥ Coardinate
200.6%225.1 | 106.1-105.5 7.9,-217.2

(o] s o] e ot TR
; = |
YT = R NS

3. Seleccione el elemento "Punto dividido:" y, a continuacion, aparecera el teclado. Pulse

las teclas numéricas para introducir el punto de division (es decir, el nimero de puntada después

de dividir el diseno 1). A continuacion, pulse la tecla, y elsistema dividird

automaticamente el disefio y guardarlo en la memoria.

. . Cancel y
O puede presionar latecla e para salir de la operacion.

17.7 Biblioteca de cartas

El sistema tiene 28 tipos de fuentes, incluyendo 26 letras mayusculas, 26 letras minusculas en
inglés, 10 niimeros, signo de exclamacion y signo de interrogacion. Los usuarios pueden
combinar diferentes letras o numeros para crear nuevos designs de acuerdo con sus propios
requisitos.

Operacion:

1. Pulse la tecla L ara entrar en el menu "Diseno"'.
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2. La pantalla mostrara automaticamente el directorio de disefio en la memoria. Pulse la

Letter . . Lo ,
tecla , a continuacion, aparecera el siguiente ment:

| B—

Mo, [\ 2
| Letter Emb [nput
1 Input Characts 120y =l
& ||P)-Ek I
2 Amangemant Harizontal

o 3 Character Type(L28)
4 |RAT 4 Scallngl50,200)

5. Sealirig (50,2000 100
6 Satin Density(50,200)  [100

lj—“
TChange Color I-r;.l‘{,::—
}07
I-Di

B Interval(-990,000)
9¥ Intarval{-999,995)
10.Retation Angle(0,353) |0 o

= 7.9.-217.2
0K Exit
o SIS :
k |
M o DI = | o |1

|

3. El sistema va a la interfaz "Entradade grabado deletras'. Seleccione la zona roja del

elemento "Caracter de entrada (1, 20)". A continuacion, aparece el teclado. Pulse las teclas para

introducir la letra de bordado (la letra puede ser una o mas). A continuacion, pulse la tecla

ara

Complete la entrada. Vea la figuraa continuacion:

|

Mo, fy
ol Letter Emb Input
1 Input Character1,20) =l
2 PJ (x- I
2Armangament Harzontal

3|51 3 Character Type(L,28)
4 |RAQ 4 X Scallng(50,200)

5. Sealirig {50,200 130
6Satin Density(50,200)  [10

hoo
[ 7 Change Color Ne
o

B Interval(-999,999)
9¥ Intarval(-999,995)
10.Rotation Angle(0,353) o T

7.9-211.2

Exit

s
o ] D | o | £
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4.La configuracion de parametros del disefio de letras se puede establecer en cada

elemento. Consejos:la unidad de escala X/Y y la descalidad de puntada es el porcentaje, la
unidad de separacion X/Y es 0,1 mm, la unidad de angulo de rotacion es

lo. Después de terminar la configuracion del parametro en esta pagina, pulse la tecla

ara entrar en el siguiente paso.

5. Cuando el "Arragement" estd seleccionado como "Arc Array Param'",el sistema
solicitara a losoprators que introduzcan el parametro de matriz de arco, incluida la coordenada
del punto inicial, la coordenada del punto medio y la coordenada del punto final. Vea la figura

a continuacion:

ke
Mo, W am fitch ‘ T
| Arc Array Param i
ome XCoord |
) L Home ¥ Coord }E
3 |5LY widpeint Coord o
4 |RAD pidpelnt ¥ Caard 1200
End X Coord 11200
End ¥ Coord Fr s
-
" Coardinate
i IT' |— | 79-217.2 |
| T
Moo PEESER] = | & M4
e i | £ e e | RS ey i i -

Después de terminar la entrada, pulse laara entrar en el siguiente paso. Por favor, omita este

el "Arragement' no estd seleccionado como "Arc Array Param"'.

6. El esquema de la carta se mostrara en la pantalla. Los operadores pueden ajustar algunos
parametros del disefio de letras pulsando las teclas de la figura siguiente, es decir, angulo de
disefio, escala X/Y, conversion de caracteres, fuentes, ubicacion, etc. Vea la figura a

continuacion:
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o Arc ﬁn._lm-ﬁrim Cl:l:'r!i
A Hame
2 PO Mg
3 5L Midpa
4 |RAD pidpd E{&ﬂ
End X
End ¥ ™
o
_ b T AT R AT AT [A°8 B e
Ju | .,b;i-ﬂ Bl "ﬁi ,ﬁ. Fu! A! E l% _"T|

il : : 0%
M- PSR = [ & B 4

E , a continuacion, el sistéhambre del disefio "Rulse las teclas numéricas para

7. Pulse la entrada de teclas o utilice el nimero de disefio més pequefio proporcionado por

el sistema. A continuacion, pulse la tecla

para guardar el disefio. Mensajes del sistema "{El disefio decartas se

OK

guarda!"Pulse elclave paravolver a"Disefio"interfaz. O pulse la tecla para
salir de la operacion.

8. Los operadores pueden obtener una vista previa del disefio y el parametro seleccionando

el diseno en la lista de disefio de memoria.

17.8 Delete Deisgn

| Dasign
¥

ara entrar en el menu ""Diseno"'.

1. Pulse la tecla
2. La pantalla mostrara automaticamente el directorio de disefio en la memoria. Seleccione

el disefio que necesita eliminar y, a continuacion, se mostrard una marca "A" en la Gltima

Delete
columna. Pulse la tecla-, el sistema se prompt "Eliminar disefio actual?'Vea la

figura a continuacion:
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8

PJ OG3

SL303

RAOME]

Massage

Eize X Coordinate ¥ Coardinate ||
208:5¥225.1 | 1I06.1-1C3.5 7.9-217.2

ara eliminar el disefio; o pulse la tecla

3. Pulse la tecla para dejar de fumar el

Operacion.

17.9 Disefio Configuracion Applique

Consulte 15.2 Funcionamiento del bordado de aplique para obtener instrucciones detalladas.
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Parte 18 Administracion de Discos

Las operaciones sobre el disco son las mismas con las operaciones de disco U.

Pulse la tecla L ara entrar en la interfaz "Disefio". Pulse la tecla "Disco

Administracion" y el sistema comprobara automaticamente el disco o el disco U y, a
continuacion, la lista de disefio en el disco o enel disco U se mostrara en la pantalla. Vea la

figura a continuacion:

Mo. MName Stitch +

1 [RAOMEDST 6346

Size X Coordinate Y Cosrdisate

o e b
i . oy @ ===
- b s |

Seleccione el disefio en el disco o en el disco U y, a continuacidon, se mostrard una marca "A"
en la Gltima columna.

Vea la figura a continuacion:
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1
N
2 4 No. Name Stitch v Name : 4

1 |RAOMELDST 6346 g pRASHEDST —
Size X Coordinate | Y Coordinate

| 166834 | -379325

I Input |Refresh Setting | Color | EMB
3 111 K

Las funciones de gestion de disefio sin las siguientes:

1: Barra de titulo. Muestre el mensaje de solicitud.

2: Lista de disefio de discos o U. Muestre la informacion de disefio en el disco o en el disco
U, es decir, el nimero de disefio, el nombre del disefo, la puntada total y la marca deleccion
de se.

3: Area funcional

m Tecla de entrada: Copie el disefio en disco o disco U a memeory.

Clave de actualizacion: actualice el directorio actual en el disco o en el
disco U.

Clave de administracion de discos: realice las siguientes operaciones en el

diseno

en disco o disco U: disefio de entrada a la memoria, actualizacion, eliminacion, etc.

EClave de administracion de Momery: realice las siguientes operaciones en el
disefio en la memoria: disefio de salida al disco o disco U, combinacion, divi sion, biblioteca de

letras, seleccion dedisefio, eliminacion, etc.

Eliminar clave: elimine el disefio en el disco o en el disco U.
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% Tecla Pagina arriba

Tecla Pagina abajo
1.4
01,/01 Muestra la pagina actual y el total de paginas. Cada pagina muestra hasta
10 disenos.

4: Muestre el nombre, el nimero de puntada y los tiempos de cambio de color del disefio

seleccionado.
. . Mostrar secuencia de cambio de

Ajuste.

color

ETE
et

Mostrar el patron de vista previa del disefio seleccionado.

Visualice el tamaio, la coordenada X y la coordenada Y del disefio seleccionado.

18.1 Previsualizacion del diseio de disco

A través de esta operacion, los operadores pueden ver el nombre del disefio, el tamafo del disefio
y el patron de diseno en el disco o el disco U.

Operaciones:

Design |

1. Inserte el disco o el disco U y, a continuacion, pulse la tecla | ara entrar en

la interfaz "Diseiio".

2. Pulse la tecla "Administraciéndediscos"y, acontinuacion, la lista de
disefio en el disco o en el disco U se reproducira en la pantalla. Pulse las teclas: — “para
subir/abajo.

3. Seleccione el disefio y, a continuacion, se mostrard una marca "A" en la tltima

columna. La informacion de disefio se mostrard en el drea de visualizacién de la pantalla,
incluyendo: nombre del disefio, nimero de puntada, tiempos de cambio de color, secuencia de

color, patrén de vista previa, tamafio, coordenada S/Y, etc.

18.2 Entrada de disefio de discopara la memoria

Operaciones:

Consulte la Parte 4 Como introducir disefios para obtener mas informacion.

78



Serie RS10s Computerized Maquina de Bordado Manual v1.0
/QS Nota: Cuando se realiza "Entrada de disefio de disco a la memoria'", ¢l sistema
previsualizara el disefo seleccionado en el disco. Si hay datos de error en el disefo, el sistema
previsualizara el disefio dos veces. El diseno previsualizado por primera vez es Disefio de
error;el disefio previsualizado en la segunda vez es Disefio normal.

18.3 Eliminacion del diseiio de
disco

Operaciones:

1. Inserte el disco o el disco U y, a continuacion, pulse la tecla L
"Disefio".

ara entrar en la interfaz

2. Pulse latecla—————— " Administraciondediscos"y, a continuacion, la lista de disefio en el
disco o en el disco U

se diafican en la pantalla. Seleccione el disefio que necesita eliminar y, a continuacion, se

. Bl Delete ,
mostrara una marca "A" en la ultima columna. Seleccmne-la tecla, el sistema le

pregunta " ;Eliminar disefio actual?'" Vea la figura a continuacion:

| Mo, Mame

1 BACOMELDST 5346 y EADNELDET T E346 E

£ Coordinate ¥ Coardinate
-16.5,83.4 -37.9,325

3. Pulse la tecla ara eliminar el disefio; o pulse la tecla )
para dejar de

fumar el
Operacion.
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Parte 19 Operacion de La Periferia de Diseiio

En la interfaz"EMB", pulse la tecla y, a continuacion, el menu"Design Periphery
Operation"

aparecera. Vea la figura a continuacion:

8 | sulg | docw

17790 el

AHACNT |

Pulse una funcién diferente para operar, y la tec

para salir.

19.1 Moverse por el bastidor exterior del disefio

Antes de bordar un cierto disefio, carri ng out esta operacion para ejecutar el bastidor a lo largo
del borde del disefio con el fin de comprobar si el rango debordado disponible es suficiente para
el trabajo venideo. Y esta operacion se puede realizar tanto en el modo de preparacion de

bordado y el modo de preparacion para bordados.

1. Unpunto de inicio de bordado, pulse la tecla, a continuacion, el '"Disefio
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Aparecera el menu Operacion Perphery". Vea la figura anterior.

el sistema indica "Ejecutar fotograma
a lo largo de la frontera de disefio o0 no?”” Puls

el bastidor comenzara a correr a lo largo
de la

frontera de disefio sobre la base del valor X/Y; o pulse la

para salir de la operacion.

19.2 Bordado Diseio Bastidor Exterior

Porfavor, ee Parte 14.1 Bordado Disefio Bastidor Exterior para més detalles.

19.3 Bordado del esquema de disefio

Consulte la Parte 14.2 Esquema de disefo de bordador para obtener mas informacion.
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Parte 20 Estadisticas de Produccion

En la interfaz" Embroidery", presione la tecla's .

de produccién'. Vea la figura a continuacion:

=

| heme-| @ L . I

HrealsEiay, 17790 Cerecl F g L{"’P:?
1 Nra | - AFHAELNT ArTay 1 § :l
LR P L5

o e —
S Production Data

Tatzl Workpece: | a
TB. Times: | a
Tatal Stirch: | 0

Mame Etifches Workmiece T B. Times
& 0. 1] (18 I

-1

Stitch=s

' Dasign | Setting Color EMEB L]
\ b i 1-1-1 K |
X 1’?:;5 ¥ J'!'_‘J : 'ﬁ .'.':d.n.l:' ng ] M IEE

Esta funcion incluye: Recuento total de piezas de trabajo, Tiempos de rotura de rosca y Puntada
total. Pulse

La llave , €l sistema prompt ""Borrar datos de produccion?" A continuacion,
pulse el
!
NO

, el sistema borraré todos los datos de las estadisticas de produccion; o pulse la tecla

para dejar esta operacion.

Parte 21 Gestion avanzada

E s
'S
En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para entrar Men la interfaz "Parametro",
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zeCIahICgO ara entrar en el siguiente ment: presione la
ke & Saling 1005 1005
Tearstd] 17790 | Dl | F [
NMra | AHAKMT Ay 1 ]
=k e T :
Cofibches | 0 lcocminetel w00 | vno UMD
- T +2 Ifel

v J- e B b O
2 Advance

[
Test Azsiztant "'.'.jﬂ
LpGada
Encrypiio

K 1035 ¥ 1172

Pulse diferentes funciones para operar.

21.1 Prueba del sistema

Esta prueba incluye: Direccion del bastidor X/Y, Estado del puerto, Velocidad del eje principal,
Deteccion de rotura de rosca, Solenoide de cabeza, Solenoide/Motor de recorte,
Solenoide/Motor, Dispositivo de lentejuelas arriba y abajo, Alimentacion de lentejuelas, Toalla
simple arriba y abajo, simple giro de toalla, simple toque arriba y abajo, motor de bucle de cinta
simple y teclado

Prueba, etc.

Operaciones:

1. Pulse la tecla mpara entrar en la lista "Prueba del sistema". Vea la figura a

continuacion:
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11

1.2 | Test ¥ Frama

13 | Test Port State

1.4 | Test Main Shaft Spead

15 |Text TR Daksction

|| L&  Test Heads Electromagnet

1.7 Test Cut Solenaid/Moator

e :T'H-'I Fickar Solanaid
I.'E :T;ﬁ Cﬂ;chir Sul;ir.n:'ldfMqu
:j 1110 Test Sequin Davice Up/Down
'1'.11 Test Soquin Foading

|| 122 | Test Casy Tows! Up/Down

e

2. Seleccione el elemento que necesita probar y pulse [filciMEEpara comenzar a probar. La

los elementos se muestran en dos paginas. El método de operacion de la pagina dos es el mismo

con la pagina uno.

21.2 Funcion auxiliar

Pulse Ia CEHEE dpara entratAsistente" Menu. Vea la figura a continuacion: tecla

a | sealing 00
17790 Daiel |
MEHAEINT | ﬁrrq'
a Foeririe

T heckous

21.2.1 Ajuste de la hora del sistema

Date
1. Pulse la tecla_, a continuacion, la interfaz "Configuracion de

tiempo" se
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aft

2. Seleccione los elementos: Afio, Mes, Dia, Hora, Minuto y Segundo para introducir el valor.

,el 3. A continuacion, pul sistema solicita "La configuracion de la hora del

sistema se realiza correctamente!"

OK

Pulse la tecla para confirmar la configufaméngb pulse la tecla para dejar de

operacion ~ segun  sea

necesario. 21.2.2
Configuracion de
contraseia
Password , .
1. Pulse la tecla , luego la interfaz ""Configuracion de

contrasena"

aparecera. Vea la figura a continuacion:
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| Neme | @ | slg |
H{Tusial S41ch] 177490 Caecl Assiskant
E] | - REREMN ArTay
B EE - Ll
Stitches a Cocrdirsts & 8 Paramatar
-+ I
; Saft
Eur Fwe Azsiztant
Men Poed
War. Pud
| ok
S-A-Clear
X 'IJIJSE :r’ 1'!.‘% L :
2. Introduzca la contraseia de acuerdo con el mensaje y, a continy OK thecla

sera rapido ";Restablecer contrasefa"dnmhtinuacion, pul, sistema pide de nuevo

"iLa nueva contrasena esta "Por ultimo, pulse la t“para confirmar la configuracion; o presionar

Sistema
la clave m;)ara salir de la operacion.

3. O puede presionar la tecla para salir de la configuracion de

Exit

contrasena.

Nota: Al introducir la contraseiia cifrada, si las dos entradas de contraseiia son diferentes,
el sistema le pedira ""Dos entradas de contraseiia difieren!" A continuacion, los operadores

volveran a introducir la contraseiia. 21.2.3 Interruptor de language

.
1. Pulse la tecla , luego la interfaz "Interruptor de

idioma"

aparecera. Vea la figura a continuacion:
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— S— SE—
= .
| Neme | @ | Slie | __too% : :
H{Tusial S41ch] 177490 Caecl Assiskant b puien g %
Mre | AEANLN ArTay %:l [
EAN | sl | =
Sfitchas a 5 6 Paramater
R .L:n. u-li :|'n Ell.tl-:'i‘jl:a'l I T |
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2. El sistema muestra el idioma del interruptor “Chino(Simplificado)/Inglés”.
Seleccione el idioma de  destino OK
directamente para realizar el cambio de \UESW para confirmar; o puede presionar la tecla

idioma y, a continuacion, presione el Clave mensajes del sistema

";Cambiar el idioma al inglés?"Pulse la tecla

m;)ara salir de la operacion.

3. O puede seleccionar la tecla

Exit : :
ara salir de la configuracion.

21.2.4 Informacion de la version

A través de esta funcion, los operadores pueden consultar la informacién de version del sistema.
Pulse la tecla

Version ) ) ) y
en la interfaz "Parametro', a continuacion, el "Software del

sistema

Info" interfaz aparecerd, y la informacion de la version se muestra en la interfaz (La
visualizacion de "Informacion de software del sistema' seria diversa en diferentes versiones
de software).

21.2.5 Conexion de red

Network . . . .
1. Pulse la tecla , a continuacion, la interfaz "Red" aparecera

hacia arriba. Vea la figura a continuacion:
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2. La direccion IP se puede establecer en esta funcion.

21.2.6 Pago de pantalla tactil

Pulse la tecla Touch Checkout ,el sistema indica "Verificar el contacto de la
pantalla?"

interfaz de calibracion. El sistema vuelve a preguntar '"Pls clic suavemente y con precision en

A continuacion, pulse la tecla para entrar en la
la posicion central del cursor cruzado con el uso de la pluma tactil. Cuando el objetivo se
mueve, pls repetir la accion. Pulse la tecla ESC para salir de la operacion." A continuacion,
debe operar de acuerdo con la indicacion del sistema. Hay five puntos depago en total, y los
métodos de pago son los mismos.

,@ Nota: Al revisar la pantalla tactil, los operadores haran clic con precision en el positon

central del cursor cruzado de acuerdo con la indicacién del sistema.
21.2.7 Sistema Borrar todo

S-A-Clear tecla, elindicador del sistema n "Borrar toda

YES

Pulse la
la memoria

datos? Pulse elclave .El sistema vuelve a preguntar'Pls

contraseiia de entrada' Introduzca la contrasefia pulsando las teclas numéricas. Por tltimo,

pulse la teclal

Ipara confirmar la opetaion; o puede pulsar la tecla para salir de la

Exit

operacion. O press la clave
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m\uo realizar la operacion.

Esta funcion se aplica principalmente a la reparacion de errores de memoria y maquina recién
instalados. Después de borrar todos los datos, los operadores cortaran la alimentacion y luego la

encenderan de nuevo, luego estableceran el valor del parametro.

21.3 Actualizacion de software

Pulse la U iﬂ: para entratActualizacién Menu. Vea la figura a continuactéota

Cheme: | ¢ | sl | oo | 0w [N
HToalsgld) 17790 Chneel F a o i
Nira MR Ay 1 i |I , | b |
| ame | | Tneral a0 03 |
Stitches 0 ocrfingte] 340 PR lhﬂm Paramater|
= ] o [
l]ppprﬁnf‘t Upgrade Sofk
Asaistant i
LpGrade
LowerSeft Upgrade
Firmware Upgrads
Dasign | Setting Celor M
i * * i-1-1
N R-1035 - 2173 I * lu

21.3.1 Actualizacion alta de Soft

La operacion de actualizacion se realizara a través del disco o del disco U.

UpperSoft Upgrade , y o ,
Pulse la tecla’ y, a continuacion, el indicador del sistema "Pls

input password"

Pulse las teclas numéricas para introducir. El sistema encontraré los archivos de actualizacion
en el disco o en el disco U. A continuacion, pulse los archivos que necesitan actualizar. System
comienza a actualizar. Una vez finalizada la actualizacion, reinicie el equipo.

/Qg Nota: La operacion de actualizacion se realizard a través del disco o del disco U. Antes de
actualizar, asegurese de que el disco o el disco U se ha conectado al puerto USB.

21.3.2 Actualizacion de Lower Soft

Consulte la Parte 21.3.1 para obtener mas informacion.

21.3.3 Actualizacion de firmware

Consulte la Parte 21.3.1 para obtener mas informacion.

21.4 Cifrado

Si los clientes establecen el elemento de cifrado de hora, descodificarlo en el ment" Cifrado"'.
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2. Seleccione el elemento y termine la configuracion de acuerdo con la solicitud del sistema.
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Esta funcién muestra los parametros de la maquina del sistema de control actual que se pueden

ajustar segun la configuracion de la méquina.

Operaciones:

En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para entrar [Famamsteren la interfaz ""Parametro"'.

Vea la figura below:

RiCO
ke | 8 | el | 100w 1005, I Dy e
Tisal G 17790 Canecl F a | - :

T ABREINT Array 1 ] |! J ! |-|= 1 |
Tame | | ntiersal an L5 . [
Stitches 0 | ———— RO Vi i H‘-,,ﬂm da Paramatar

T A fea
T W_Para j M_Para
| Design | Satting Celor | EMB
| d * Th K
s il
¥ 105 v 317 RN ﬂ":'-'- l =

Los parametros, incluidos los pardmetros de trabajo, la configuracion de la maquina, los

avanzados, etc., se pueden ajustar segun el parametro de la maquina.

22.1 Parametro de trabajo

22.1.1 Ajuste del parametro Mahince

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para Pammster introducir

"Parametro"

interfaz y, a continuacion, presione la tecla Mpara entrar en la lista "Parametro de

trabajo". Vea la figura a continuacion:
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|Step to Change Coler When Read | Dasign | Setting Color M
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2. Seleccione el menu de parametros, en el que selecciona el elemento que necesita

modificar. Modifique el valor segtn el sistema prompt.

Nota: Consulte la Parte 23 para obtener la lista detallada de parametros.

22.1.2 Ajuste de bordado ciclico

Consulte 15.3 Operacion de bordado ciclico para obtener instrucciones detalladas.

22.1.3 Ajuste de frenado (se ajustara la maquina recién instalada)

Esta funcion se utiliza para ajustar las caracteristicas de los pardmetros durante el proceso de
parada de la méaquina, a fin de que la configuracion de los parametros se adapte a las diferentes
propiedades de la maquina. Ademas, las propiedades de la maquina pueden cambiarse durante
su uso. Esta funcidon ayuda a ajustar la cooperacion de la maquina y el controlador a las mejores
condiciones.

(1) Compensacion de posicion de parada

Este ajuste de parametro es para compensar el error de posicion de parada del eje principal.
Cuando el eje principal se detiene con frecuencia en la posicion inferior al000,los operadores
pueden aumentar el valor del parametro; cuando el eje principal normalmente se detiene en la
posicion superiora 1000,entonces los operadores pueden reducir el pardmetro Valor. Después
de modificar este valor de parametro, el eje principal se detendra a 1000. El rango de ajuste de
este parametro es de 0 a 30.

Operaciones:
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L

e

1. En la interfaz "Color" y "EMB"', pulse la teclaPammsterpara introducir
"Parametro"

Interfaz.

PRIsBIfg-tedla vy, a continuacion, seleccione el elemento "Eje principal”
para introducir "Eje de

Parametro". Pulse la tecla para pasar a 7la pagina dos.

3. Seleccione el elemento ''4.13 Detener compensacionde posicion'y, a
continuacion, presione las teclas numéricas para cambiar el valor. (Cuandoel eje
principal se detiene con frecuencia en la posicion inferior a 100°, entonces los
operadores pueden aumentar el valor del pardametro; cuando el eje principal
generalmente se detiene en la posicion mas de 100°, los operadores pueden reducir el
valor del pardmetro) Presione la tecla Retroceso para eliminar el valor mal escrito y, a
continuacion, presione la tecla Intro para confirmar. Al pulsar la tecla ESC se puede
cancelar la entrada y salir del teclado. Después de seleccionar el valor, pulse la tecla
Intro para confirmar.
(2) Prueba después de ajustar el parametro de frenado
Después de ajustar el pardmetro de frenados, los operadores pueden probar el ajuste llevando a
cabo la operacion '""Main Shaft ORG"'. Si el resultado atn no se cumple, los operadores pueden

repetir para ajustar el parametro.

22.1.4 Configuracion de la reparacion de bordados en todas las cabezas

Ee T
i

el

1. En la interfaz "Color" y "EMB"', pulse la tecla para Pammsterintroducir
"Parametro"

2. Pulse la teclam seleccione el elemento "Thread Breakage"

para entrar en ""Thread

Interfaz.

Parametro de rotura". A continuacion, seleccione "2.3 Configuracién de la reparacion de

bordados en todas las cabezas", seleccione "Si" o ""No' para establecer el parametror.
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22.1.5 Copia de seguridad de parametros
1. En
la

2. Pulse la tecla. Si los operadores quieren guardar el valor actual y, a continuacion, presione

Param ) ., . .,
, y el sistema le pedira "Nombre de''Vea la figura a continuacion:

Genzral Broken| Cul

8.1 |MNeedies Mum (1 ~ 15)

.I 32 | Heads Mum (1 -~ 80)

I a3 K Machantcal Gap Compensate
i -7 R R ) N
¥ Mechanical Gap Compensate

LRSS

85 |Emb Prior Mode QL2

. "Heads Electromagnet

|/ 1]

a7 i'l'hrea.d Holder Solena
| B L)
|| 8.8  Head Motor Rotate Travel (1-15)

| a4

File Name:

2%  Step Color change Speed (1-15)

| 210 | Auto Oiling Intensity (10-50)
| "5'1'1 | Diling Interval Stiteh
f " (FooQ-a0ge00 . |
| g Hold Upper Theead [YES, MO,
T | Dividing Rod)
Param
Recovery

interfaz "Color" y "EMB'"', presione la tecla para [Pammsteringresar '"Parametro"

Interfaz.
Clave
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3. Seleccione "ParaBack 001"y, a continuacion, aparecera un teclado.
Introduzca el nuevo nombrede archivo de copia de seguridad pulsando las teclas
numéricaso utilice el nombre predeterminado proporcionado por el sistema. Después

de terminar el

entrada, pulse la tecla (O pulse la tecla para salir de la operacion) para

confirmar la operacion. El sistema indica ";La salida tiene éxito!'Por ultimo, pulse la tecla

para completar la copia de seguridad de mparémetros.

22.1.6 Recuperacion de parametros

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para Paramoter introducir
"Parametro"

Interfaz.

o=, ,
2. Pulse la tecla . Si los operadores desean recuperar el parametro y, a

Param
continuacion, presionan la tecla, apareceratiS==liZa¥]a interfaz "Recovery File Select". Vea la

figura a continuacion:
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3. Seleccione los archivos de copia de seguridad. Para ver mas paginas, p Last
Next a pagina arriba/abajo. A continuacion, puls¢ oK ‘, mensajes del sistema

":Seleccionar el archivo actlmkontinuacion, pul para confirmar.el sistema solicita de nuevo

“Pls contrasefia de entrada” Introduzca la contrasefia pulsando las teclas numéricas y pulse el.

Cla Mensajes del sistema “El parametro se recupera, Pls reiniciar!” A

continuacion, pulse el clave para completar la operacidon; o puede presionar
la tecla m para dejar de fumar el
Operacion.

22.2 Configuracion de la maquina

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para introducir
"Parametro"
Interfaz.
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2. Pulse la tecla . El sistema solicita "Pls input password" Loapunto

presionando las teclas numéricas y, a continuacion, presione la tecla para entrar en

la lista "Parametro de maquina". Ver

la siguiente figura:

11 |Main Shatt Drive Mode Serva

1.2 |Frame Driver Moda i-Phate Step

13 | Cut Moda Solencid W Para M_Para @A dvance

1.4 | lump Mode(Solenoid, Step Motor) | Solen. Jump

. 15 :Tl'IIIl.d-CIh:h fode AC Unify
. L& Eﬂlcrm Pane| Mode . VBE -
17 | Alerm Panel Select(@3V. 24) | 33V
. e iStquirl Plata Typa . 568
19 Nesdle Plate Selact o oaex

| . 110 E'I.E:. Detect Type{lewvel, Pulso} . Pulsa

| 121 | With Fiat Prosser FootivES, NO) | WO

| 142 Max. Speed(600~1200) 1200 |
]

5 - B
Recovery

El parametro se puede ajustar segun los detalles.

22.3 Gestion avanzada

Consulte la Parte 21 Administracién avanzada para obtener mas informacion.
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Apéndice de l1a Parte 23

23.1 Lista de parametros

Nombre del parametro Significado y funcion Rango de valor | Predeterminado
Punto Speed-Down | ¢Cuantos puntos excced wil el valor 1.0
(mm) establecido comienza nadela 2,0a12,0 )
Cyclic Emb Ajuste el modo de bordado ciclico SI, NO NO
Origen de devolucion | El bastidor vuelve al punto inicial o no ,
i . . SI, NO Si
automatica después de terminar el bordado
Salto automatico en | Saltar o no cuando se encuentra con ,
. SI, NO Si
Long Stitch puntada larga
Longitud de salto Establecer la longitud de salto 5,0a13,0 11.0
automatico
Filtrar pu'nFafla vacia |Bordar la puntade.l vacia 0 no cuando se SI NO S
al inicio inicie
Filtrar puntada vacia | Bordar la puntada vacia o no al bordar
en SI, NO Si
Emb
Filtrar puntada corta | La longitud de la puntada corta 04x 1.0 0.7
Cuando se lee filtrante
Filtrar puntada vacia |Filtrar la puntada vacia o no durante la
. . - . SI, NO NO
cuando se lee introduccion de disefio a la memoria
Cuando se encuentra con la misma
posicion de la aguja en la secuencia de
Seleccion automatica cambio de color, la maquina comenzara ,
[ r . SI, NO Si
al mismo color a bordar automaticamente. Si el
pardmetro se establece como "No",
General entonces la maquina se detendra.
Guardar manual Si desea guardar la secuencia manual
Cambio de color | de cambio de color en la secuencia de SI, NO NO
cambio de color
Si se debe cambiar el codigo de parada
Detener para cambiar |del disefio al codigo de cambio de color SL NO NO

de color cuando se lee

durante el proceso de introduccion de
disefio a la memoria

Posicion de la aguja

Este parametro es la posicion de la
aguja al realizar bordados aburridos. 0
representa no realizar bordador

0 al maximo. aguja

distancia

del embostuosa del . . 1 0
. aburrido, y la aguja que utilizan barra
aburri bordados aburridos no
rotura de hilos
Este parametro se utiliza para
confirmar el desplazamiento de la
Desplazamiento de herramienta de talla de taladro. 0
emb renso La posicién del bastidor se puede
cambiar a través de esta configuracion 0,12
de parametro.
Puntos de Si mostrar el nimero de puntada de SL NO S
visualizacion bordado en la interfaz de bordado ’
Para evitar cuando | Para establecer una c1e_rta distancia de S NO NO
T.B. desfase para el convenienc de roscado
Para evitar la La distancia del bastidor evitando 02999 0

después del rotura del hilo
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Evitar el modo de | Ajuste el modo de recorte del simple Up, Dow, No hacia arriba
recorte bordado de cableado
Si filtrar la puntada pequefia durante el
Filtrar puntada proceso de introduccion de disefio .
~ . SI, NO Si
pequena cuando se lee desde el disco U a
el cabezal de operacion
Roto Deteccion de rotura |Si se debe comprobar el rotura de rosca SL NO S
de rosca durante el bordado
Si se debe comprobar el desquido de rosca
durante el proceso de puntada. Este
T.B. Detectar al saltar , i SI, NO NO
parametro se establecera de acuerdo con las
demandas reales
Establecer la Si se deben poner todas las cabezas que
reparacion de todos reparan en el bordado SI, NO NO
los cabezales
Startup Not Detect Cuando comprobar la rotura de rosca
Stitches después del arranque de la maquina 0al5 8
La maquina no comprueba la rotura de
No detectar stitche al rosca dentro del nimero de puntada
. . 0als 3
saltar especificado después de
Saltar
(Cuantos puntos de sutura la maquina
T.B. Puntos hacia atras . . 0
automaticamente se ejecutan cuando el 0a9
subproceso se rompe.
. Ant 1 hil g
Re T O3 ntes de que e ilose rompa,ien qué
puntada la maquina comenzard a 0alo0 1
puntadas .
alimentarse con todas las cabezas al bordar
Puntos de retardo paral]  Ajuste la sensibilidad de la rotura de
la parte superion] roscas. 0 representa que el subproceso 0aé6 3
T.B. Alarma superior no detecta
Puntos de retardo] Ajuste la sensibilidad de la rotura de
para Bobbin T.B.|roscas. 0 representa que el hilo de la bobina 0ab 3
Alarma no detecta
o Ajuste la sensibilidad de la deteccion de
Sensibilidad de prueba Ju . L
) roscas de bobina. Gran valor significa alto 0alo 0
de rosca Bobbim e
sensibilidad
Ajuste la sensibilidad de la deteccion de
Sti. Para el filtro T.B. | rosca superior. Gran valor significa bajo Ix6 3
Sensibilidad
Deténcase despuss de Si se detiene o no después de detectar el
& P hilo roto y la luz roja de la tarjeta de la SI, NO Si
T.B. : .
cabeza esta encendida
Accion final de Si desea desacelerar o detenerse durante la| No, Speed Down, No
reparacion reparacion del bordado Stop
Buzzing para T.B. |Si zumba o no cuando el hilo se rompe y el
Alarma icono parpadea 8L, NO NO
(Cuantos puntos de salto se producen entre
Recortar al salto(1) dos puntadas planas,' entonces la maquina 17.(7, Saltar 3
comienza sin cortar
Cortar recortar o no recortar
Activar recorte(1) Si la maquina utiliza la funcion de recorte SL NO NO
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Longitud de recorte(1) La longitud res:[ante del hilo superior %8 5
después del recorte
Adj dngulo de Ajustar el angulo de despegue de la rosca -100 x 100 0
despegue de rosca
Empate automético(1) Si se debe bloquea; ili) aguja al recortar el SL NO S
Velocidad de rotacion | La velocidad de arranque del eje principal
30x120 80
al recortar(1) cuando se recorta la rosca
Atar el tamafio antes |La longitud de puntada de la corbata antes
03al,5 0.7
Recortar(mm)(1)  |de recortar
Empate de puntadas | ;Cuéntos puntos de sutura atan la maquina
Befor antes de recortar 0a2 1
Recortar(1)
. Se utiliza después del recorte. ;Cuantas
Rotaciones post-corte S . .9
del da(l balas necesita girar el eje principal para 1,2 1
antes de la parada(1) Parada
Velocidad de 1inicio . ., i
posterior al corte La velocidad de rotacion después del 60 x 150 100
recorte
&)
Puntos lentos post-| Puntos de jogging al iniciar la aceleracion
corte después del recorte 1x7 2
&)
Tamafo de lazo post-|  La longitud de la puntada bloqueada
corte después del recorte 03al,)s 1.0
(mm)
Puntos de lazo post- | Numero de puntadas bloqueadas al iniciar 0a3 |
corte(1) el bordado después del recorte a
Bastidor de Si realizar la operacion de movimiento de
movimiento posterior la trama o no después de recortar Si-NO S
al corte
(€]
Tipo de accion De Direccién de oscilacion o posicion de la
mover posterior al | aguja en movimiento después del recorte | X /Y /Move Needle| Y
corte(1)
Ajuste la velocidad de recorte,
Velocidad de freno de especialmente C}l.andohla parada no esta en
su lugar. Rebajalo si se excede y sube 1x4 1
corte . .
cuando sea inferior a 100
Grado
Comprobar cortador en| Si detecta la sefial de recorte en el lugar o . ,
SI-NO Si
su lugar o no(1) no
Rosca de Bobbin suelta| Si pierde el hilo inferior primero, y luego Si-NO NO
precortada recortar
Longitud de rosca de |Longitud del hilo inferior aflojado antes de x5 1
bobina suelta recortar
Adj de viaje de Ajuste el desplazamiento de enganche del 0255 15
despegue de rosca. motor paso a paso
Velocidad de despegue|Ajustar la velocidad de enganche del motor
. lal5 2
de rosca Adj. paso a paso
Compensacion del Ajuste en el lugar del motor de paso al 026 0
motor de corte recortar
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Tiempo de aflojamiento del gancho cuando
Ajustar selector en se recorta el motor de CA. Gran valor
» o . 1x10 10
corte estatico significa mas tarde
gancho de aflojamiento
Ajuste el angulo de apertura de la
Angulo de corte recortadora al recortar el motor de CA.
. . L -50x 50 0
estatico Pequefio angulo significa
Expedicion
Put_on Recortar Shu |Ajuste el tiempo del gancho del trang
. . -5a+5 0
Tiempo Adj. bordador para recortar/mantener
Relacion de engranajes| Ajuste los pardmetros de acuerdo con la
del motor de corte relacion real del engranaje del motor de 1x5 1
ajuste de la maquina
Establecer la velocidad Cuanqlo el recorte del motor paso a paso, 13’1
velocidad de cierre del cortador se ajustara
de retroceso del motor . 1x5 3
después de
de recorte cortador de apertura
maximo. Velocidad La velocidad méaxima de la maquina 250 x 1200 850
Velocidad minima La velocidad minima de la maquina 250 x 550 400
Velocidad de salto Ajuste de la velocidad al saltar los puntos 400-600 500
Startup Slow Stitch Puntos de jogging a’ntes de iniciar la 1x9 1
aceleracion y después de cada parada
Velocidad de rotacion | Velocidad de trote antes de iniciar la
. . 80 x 150 100
lenta de arranque aceleracion y después de cada parada
Eje Se utiliza para ajustar el angulo de
CompEn b engapche después de que el eje principal
comience a correr. Cuanto menor sea el -4x3 0
Selector de Startup ) )
valor de angulo, menor sera el tiempo de
enganche.
Velocidad al tlrir/ La velocidad del eje pr1nc1p.al al tirar de la 20 x 350 150
barra de retencion barra de la aguja
Aceleracion de Acelerar hasta la aceleracion maxima al 1 x 30 15
Startup inicio; 1-30 representa 10-300 rpm
Compensacion de  [Conjunto de acuerdo a diferentes materiales
o 0a5 0
tejido grueso de bordado
Puntos de jogging después de arrancar
el eje principal
Pur.1t0s lentos  de Jep p 0 29990 0
aplique
durante el appliqu ¢ embroidery
Velocidad de Velocidad de jogging al inicio después ,
movimiento lenta de del bordado del liqué 80 - EI mix. 700
. ¢l bordado del applique Velocidad
apliques
Relacion de frecuencia Ajuste el valor de frecuencia al
o L -15a+15 0
del conductor principal controlador del eje principal
Detener Ajuste el primer angulo de frenado antes
., 0a30 5
compensacion de la parada
Adj angul j .
d angulo d? aglya Ajustar el dngulo a 1720 0a30 15
hacia abajo.
Bloqu.ear eleje cuando|  Si cancelar la senfil ON en el servo SL NO NO
se detiene cuando esta en parada
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Permitir solo la barra

Si tire de la barra de traccion para iniciar

., el bordado cuando el eje principalno SI, NO Si
de traccion a 1000 parada en posicijo'npcero P
Ajuste la velocidad de frenado cuando el
Freno Adj.(Limitado) Ix3 2
detencion no esta en su lugar
Velocidad de La velocidad de agitacion de la. maquina
resonancia de la dur.z?nte el bprdfido. La,Veloc1dad de 0. 800-950 0
méquina rotacion se evitara de,spues de establecer
este parametro
Barra de agujas lento | Ajuste una VGlOClda.d en cada barra de 250 x 1200 200
agujas
Ajuste la curva cuando el bastidor se
Curva de movimiento| mueva durante el bordado (diferentes 17 3
de fotograma curvas,
diferentes efectos)
Angulo de El angulo cuando el bastidor comienza a
movimiento de moverse durante el bordado 200-260 230
fotograma
Lidiar con varios puntos de salto
constante.
Si significa exceder el bastidor paso a
paso de acuerdo con el tamafio de los
puntos de salto cuando se producen
varios puntos de salto constante y
Paso de fotogramas | parada de la maquina después de SL NO NO
por pasos recorte; Nosignifica exceder el bastidor a ’
la vez después de calcular la longitud
Bastidor de
todos los puntos de salto w gallina que
ocurre varios puntos desalto constante y
parada de la maquina después de
recortar
Alta velocidad de Ajuste la frecuencia al mover
movimiento de manualmente el cuadro a alta velocidad 1 x30 16
fotogramas
Velocidad de Ajuste la frecuencia al mover
movimiento de manualmente el cuadro a baja velocidad 1x30 16
fotogramas baja
Velocidad de paso de|Cambiar la frecuencia nominal cuando la 1x 30 16
Frane trama supere
Velocidad del bastidor| Ajuste la frecuencia del fotograma al 1x 10 5
trasero realizar el respaldo
Establezca el tipo de fotograma. Esta Bastidor plano, Plana
Tipo de bastidor  |funcion se utiliza para afadir un bastidor tapa/ropa Bastidor]
personalizado
No significa que no haya ningin
dispositivo de lentejuelas izquierda;
Tener (posicion mas alta de la aguja)
Lentejuelas|Lentejuelas izquierdas significa que el dispositivo de Tener, No Tener

lentejuelas izquierda esta instalado en la
aguja N

Posicion
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Alimentacion de piezas de lentejuelas en

alimentacion de

correspondiente al alimentar la lentejuela

L Lentejuelas Num la cabeza izquierda durante el bordado x4 !
Modo L Lentejuelas Modo de ahmentamo_n de 1.e nteJ.uelas dela Horquilla, Roller | Rodillo
cabeza de lentejuela izquierda.
L Lentel Un angulo de| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
alimentacion la lentejuela A en la cabeza izquierda 6a 66 24
durante el bordado
L Lentel B Angulo de | Ajuste fino del angulo de alimentacion de
alimentacion la lentejuela B en la cabeza izquierda 6a 66 24
durante el bordado
L Lentejuela C Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de alimentacién la lentejuela C en la cabeza izquierda 6 a 66 24
durante el bordado
L lentejuelas D Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacién de
de alimentacién la lentejuela D en la cabeza izquierda 6 a 66 24
durante el bordado
L Lentejuelas| Ajuste la velocidad nominal de la cabeza
Velocidad limiteJ dejlentejuela izquierda durante el bordado 300x 1000 700
L lentejuelas angulo Ajuste el angulo del eje principal
de alimentacion| correspondiente al alimentar la lentejuela 210-300 230
Adj
Tiempo de otofio de Ajuste el tiempo de retardo después de
. . 10 x 100 30
lentejuelas enviar el comando start
Auto Start Sequin Emb Tire de la F)z.irra manualmente_ o inicie SL NO S
automaticamente la lentejuela
No significa que no haya un dispositivo de
_ lentejuelas adecuado; Tener significa que
Lentejuela derecha . - A ; Tener, No Tener
el dispositivo de lentejuelas derecha esta
instalado en la posicion de la aguja 1
Alimentacion de lentejuelas en la cabeza
) i derecha durante
R Sequin Feeding Num| 1x4 1
Bordado
Modo de lentejuelas R Modo de ahmentamon. de lentejuclas de la Horquilla, Roller | Rodillo
cabeza de lentejuela derecha
R Lentejuela A Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de Alimentacion la lentejuela A en la cabeza derecha 6a 66 24
durante el bordado
Ajuste fino del angulo de alimentacion de
R Lentc?ya B Ap’gulo de{ |, lentejuela 62466 24
alimentacion
B en la cabeza derecha durante el bordado
Ajuste fino del angulo de alimentacion de
R Lentc?ya C Ap’gulo de{ |, lentejuela 62466 24
alimentacion
C en la cabeza derecha durante el bordado
R Lentejuela D Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de alimentacién la lentejuela D en la cabeza derecha 6 a 66 24
durante el bordado
R Velocidad limite de| Ajuste la velocidad nominal de la cabeza
lentejuelas de lentejuela derecha durante el bordado 300 x 1000 700
R Lentejuela de Ajuste el angulo del eje principal 210-300 730
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las  lentejuelas
Adj
Subida automatica Controlar la posicion del dispositivo de SL NO NO
después de T.B. lentejuelas después de la rotura del hilo ’
Elevar la valvula sin Controle si levantar en la puntada de salto o SL NO NO
corte de salto no
Tiempo de Tiempo de conmutacion de Vé~lvulas_de aire
-, . de intervalo grande y pequefio al ajustar 0-5
conmutacion multi- . . 0
lenteiuel varias lentejuelas. Grande
entejuelas valor significa mas tiempo
Ajuste el modo de control en el bastidor de Valvula
Sequin Up/Down Way la lentejuela arriba y abajo Valvula de aire, | de aire
Motor
. Establezca si la maquina puede realizar un .
Toalla simple emb. fcil bordado de toalla SI-NO No
Aguja de toalla fcil Ajuste la barra de la aguja No. de bordado lals 1
Simpl de toalla facil
MPIC 1A ltura de la aguja de la| Altura de bucle durante el facil bordado de
g Ix8 5
toalla facil la toalla
Toalla Facil Precision |Ajuste la precision del motor de toalla facil 0a3 1
Cero en su lugar a
Ajuste la posicion del dispositivo de cable | NO, Izquierda,
Posicién de cable facil de corriente Derecha, NO
Izquierda/Derecha
Cableando Max. A.Ju.ste el valor max. velocidad del eje
. principal cuando se opera un bordado de 500 x 1200 800
Velocidad .
cuerda fécil
Cuando se opera un bordado de cuerda
Angulo de aceleracion facil, la velocidad del eje principal 60 x 180
. G TR Y sl &1 E 90
de velocidad disminuira si el angulo de rotacion mas alla
del angulo de ajuste
No, sin corte de
Modo de corte de cable Ajuste el modo de recorrtc_e de bordado de | salto, No
cuerda facil Cortar/Menos,
Cortar Bajo
Swine de cordon El cambio del motor de seguimiento al | 0-90 Entrada 30
& hacer un bordado facil de grabar manual
Establecer el angulo de interseccion
Cableado Mecanico contem.do por la posicion tecanica eero | 80 Entrada
del orificio de cordones y la direccion 0
Cero o . , i ., | manual
positiva del bastidor Y (segtn la situacion
real de la maquinaria)
Cuando se inicia la barra de la aguja, el
orificio de cordones girara a la parte mas
suelta del cable
. tens.lo_n’ y tomar la posicion acfagyﬂ como el 0-80 Entrada
Cable de trabajo cero | posicion cero. Cuando la posicion cero de 0
. manual
la maquinaria de cableado es cero, entonces
surtira efecto
y no es eficaz al establecer otros
Valores
Sensibilidad de la Ajuste el bordado de cinta facil como %8 4

ausencia de cordon

inalambrico para juzgar la sensibilidad
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Velocidad del motor | Ajustar la velocidad del motor de 0a9 6
de tension alimentacion de roscas
Velocidad ajustada del| Ajuste la velocidad de toma del hilo del 029 6
motor de tension motor de tension
Cableando el tiempo| Ajustar el tiempo de espera del bastidor de
de arriba/abajo cable hacia arriba y hacia abajo 1x10 3
Adj.
Modo de carga Ajuste el modo de control de cableado Valvula de aire, | Valvula
arriba/abajo arriba y abajo Motor 1, Motor 2 | de aire
Cableing ~ Winding Ajuste la velocidad del motor de bobinado 0alo 0
Motor Speed Ad;. J
Aguja Num Ajuste el nimero de barra de aguja en la lals 9
cabeza
Heads Num Establecer el numero de cabezas 1 x 80 15
Posicion de la aguja durante el bordado
aburrido
X Brecha mecénica (Cero significa no realizar bordados 0a5 0
aburridos y detectar rotura de roscas
de bordados aburridos)
Confirme el cambio del borer para cambiar
Sistema | Y Brecha mecénica |la posicion del bastidor durante el bordado 0as 0
aburrido
Modo Emb Prior Seleccion de material de bordado QUAL, Eficiencia | Qué
Cabezales Voltaje Ajuste el voltaje del cabezal de bloqueo
—— ) 0alo 0
electroiman solenoide de la cabeza
Soporte de rosca | Ajuste el valor de tension del solenoide de
3 e : . 0a20 0
Solenoid Voltage sujecion del hilo superior
Motor de cabeza Rotar| Ajuste el recorrido del motor de paso del
. lals 8
viaje cabezal de bloqueo
Paso Velocidad de | Es la velocidad del motor cuando el motor
. . lals 4
cambio de color paso a paso cambia el color
Intensidad de aceite Ajuste del tiempo de lubricacion 10x 50 10
automatico automatica
Punto de intervalo de La maquina lubricard automaticamente
. después de bordar cuantos miles de 2000-100000 5000
acelte
Puntadas
Sostener rosca (La retencion de hilos superiores tiene Si, NO, Barra NO
superior efecto o0 no? divisoria

(1) s6lo ser adecuado para maquinas con funcion de recorte.

23.2 Lista de errores y enfoque de solucion de problemas simples

Enfoque de disparo de problemas

Enfoque de disparo

Errores . Errores .
simples de problemas simples
Mueve manualmente el bastidor en Cambie manualmente la
Limite +X direccion opuesta o comprueba el Error de posicion o el cambio del
interruptor de limite de esta direccidon. |gancho/recorte interruptor de
aproximacion.
Mueve manualmente el bastidor en| Base de datos
. direccidn opuesta o comprueba los de disefio Vuelva a introducir el
Limite -X| . .. E C . .
interruptores de limite de esta Iror disefio o cambie el disco.

direccion.
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Mueve manualmente el bastidor en Sin disquete . .
. S, . Insertar disco o disco
+Limite Y|  direccion opuesta o comprueba el Disco o no
. .. N USB
interruptor de limite de esta direccion. Usb
Mueve manualmente el bastidor en Escribir
direccion opuesta o comprueba el disco D .
- . . ) ., . Cambiar disco o disco
Limite -Y | interruptor de limite de esta direccion. | Escritura de USB
errores
Error USB
Bloquee la parte mecanica del cambio | Sin disefio
Cambio de| de color o el cable de sefial para no en disquete
color conectar con el terminal del cable del | disco o disco | Cambiar disquete o disco
Horas motor o dafios USB USB
extras
junta de conductor.
Re-inching , compruebe
Error de Gire la parte mecénica a la posicion Noenla si el agujero de la
. normal o cambie el potenciometro A6 posicion posicion cero
aguja de la aguja. cero placa bloqueada o ajustar el
parametro de frenado
Compruebe la fuente de alimentacion . .
Error del P . - Error del Ajustar o cambiarel
del motor principal y el cable de sefial
motor . motor X controlador de cuadroX
o cambie el motor y el conductor.
Ajuste la fase de potencia del moter . .
Motor juste fa P , Motor Y Ajustar o cambiar el
principal o el parametro del
Inverso Error controlador Y frame
servocontrolador.

23.3 Software de conversion de disefio multi-lentejuelas

Como es muy complicado utilizar software de digitalizacion comin para hacer disefios de
lentejuelas que pueden ser identificados automaticamente por Shanlong Technology. Shanlong
proporciona un software llamado TOWEL que puede convertir el disefio comun en un disefio
especializado con s6lo un simple clic en el raton operador. Los procedimientos de

funcionamiento son los siguientes:

23.3.1 Diseiio de lentejuelas abiertas

Al seleccionar "Abrir" en el menu de "Archivo", o haciendo clic en ¢l boton Barra de
herramientas, aparecera el cuadro de didlogo. Seleccione el archivode disefio de lentejuelas que

desea convertir en el cuadro de didlogom. Vea la figura a continuacion:
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Open El@

sHEE O |

R = s

1.D5T

= 04-32. dst
Sequinl. d=t
=) Sequinz. IST

s
s

IS 15Equi n. DET

T3 @ |

ICHZERL (T [DST 0% dst)

=] i

Color Murm; 14

Stitch Wum; {1036

Después de la seleccion, pulse el boton "Abrir' para confirmar. A continuacion, los operadores

entraran en la siguiente interfaz:

Sequin — Shan Long Special EEB Auzxiliary Software

File Sequin Help Langunage

=2Hd? o0o00000EM

Ready

iSearch Resulk

Caolor

Murmn

25

23

30

38

EE |

23.3.2 Visualizacion de la lista de colores

La seccion de color de cada lentejuelas se muestra como la figura siguiente:
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' Search Resulk i § |
Index Color MU Towel
o [ | = FALSE
1 23 FALSE
z 30 FALSE
3 35 FALSE

23.3.3 Conversion al disefio multi-lentejuelas

(1) Convierta el diseiio de una sola lentejuelas en disefio de lentejuelas multiples
Si hay una necesidad de cambiar la lentejuelas de un color determinado, los operadores s6lo
tienen que hacer clic izquierdo en el color correspondiente en la lista de colores, a continuacion,

la lentejuelas de este color se seleccionara y se mostrara como blanco.

TRID WL KB R
ELASLLLLLL LY 1.8
i
e @ > g
RN "
i i'. [ (13
L b I}' ‘ .-"'I -.'.-- 2" i &
. = _-'lﬁ i _|'~ — o
: ' ":"-._ > i‘. - —. ™
B =, S, B . e
[y e o
T e s o 1\-,__,#" o
S v
PR i _
=% ..-._: \. (.- .
(R = N
g = L L
" oW f e
gn : /..-3, _:- _.-f?" &
o« 8 e
e i .
% . - Sl b2
i #.:5  LALE it
& * ! +.-' . s e
- - g kS b2 &
R i
L t " P e -
& L R .'\c
3 ¥ d »
L 4
o 1] i 7
L i

Si los operadores desean convertir la seccion seleccionada a otro modo de lentejuelas,
simplemente tome la opcion "Multi-Sequin' en el menu de "Lentejuela"o haga clic en los
modos de lentejuelas de un acuerdo que se muestran en la barra de herramientas. La lentejuela
de este color cambiara al modo de lentejuelas deseado.

Seleccione la lenteyela B:
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=]Ey

Sequin — Shan Long Special ENB Auxiliary Software

i

a 0@ e(_,

u

[ Search Result

Index

(o NV

Calor

Murm

Towel

25

FALSE

23

FALSE

30

FALSE

38

FALSE

o |

Después de hacer clic en king el color de la lista decolores, los operadores pueden cancelar la
seleccion anterior haciendo clic en el area sin colores debajo de la lista de colores.

(2) Reemplazo definido por el usuario

Si los operadores seleccionan el modo definido por el usuario, la lentejuela seleccionada se
reemplazara de acuerdo conla secuencia definida de las reglas de sustitucion. El procedimiento
detallado es editar las reglas de reemplazo: Haga clic en el elemento "Lentejuelas' en la barra
de menus, luego en "Reglas de sustitucién", o haciendo clic en el boton Barra deherramientas,

a continuacion, la ventana emergente:

=

Sequin Eule

Repeat |

Index | Type |

Cancle Delete Add
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Haga clic en el boton "Anadir" (que se puede utilizar para definir el tipo de lentejuelas y los
tiempos de repeticion):

sequin Enle [$_<| |

Index Tvpe Repeat J

1] Mop 0 ﬁ

2 Cancle Delete

Haga clic en el cuadro de tipo de lentejuelas que "Nop'' pone:

Sequin Rulf.z E| |

Inde: Type Repeat J
] =
o [N o =

I ] Cancle Delete add

Haga clic en el boton =,
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Index

1]

o]

Tvpe l Repeat
Nop | o =5
op ﬁ
A
B
C =
AB
BC ¥

Candle

Delete

Add

Haga clic en el tipo de lentejuelas para que los operadores deseen seleccionar:

Index

Type

J Repeat

]

o]

MNop

A
B
C

AB

BC

Nop :] 0
P

v

Cancle ]

Delete

Add

Haga clic en el tipo de lentejuelas seleccionado:
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Seguin Eule E|

Inde:x Type Repeat |

o [EH-] o« =

ik | Zancle Delete J Add

.

Pulse ‘rly seleccionar los tiempos de repeticion adecuados.

S5equin Enle

X

Index Type Fepeat ]

S
1] B 2 ‘j

| (] 4 | Cancle Delete ] Add

"Arriba/Abajo" Boton
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Agregue mas lineas con el mismo método:

X

Sequain Eunle

Index Type Fepeat ]
0 B R —
&

1 [t 1 EX
-~

2 A 2 =

| (] 4 | Cancle I Delete J Add

Después de la configuracion, haga clic en el botén "Aceptar" para confirmar, a

continuacion, utilice el elemento "Definido por el usuario''.

La siguiente figura se modifica a través del modo B2ZAB1A2:

HSequin — Shan Long S5pecial ENB Auxiliary Software

File Sequin Help Langnage
sH? eee0ee0EM
Search Result
4
! Indesx Calor Murm Towel
0 25 FALSE
1 23 FALSE
2 30 FALSE
<) 38 FALSE
Ready ﬁ? |
Explicacion:

Al hacer clic en el area sin colores debajo de la lista de colores (no color seleccionado), y

hacer clic en el elemento ""Multi-sequin' del menu "Lentejuelas', o haciendo clic en el
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botén de varias nestas de la barra de herramientas, los operadores pueden convertir todas las
lentejuelas de diferentes colores segun el tipo de lentejuelas seleccionado. La siguiente figura

se modifica a través del modo B2AB1A2:

@ Sequin — Shan Long Special ENB Auxiliary Software

File Sequin Help Language
EH 7?7 9000000 EM
|Sear-:h Result a |
THum Towel
25 FALSE
23 FALSE
30 FALSE
38 FaLSE
& |
& {
Ready = v

(3) Guardar

Guardar como DST. Archivo.
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