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Parte 1 Vision general

Bienvenido a utilizar nuestro controlador para la maquina de bordar computarizada. Lea atentamente este

manual antes de utilizar la maquina para poder utilizarla correctamente y evitar accidentes. Y por favor

manténgalo correctamente para su uso futuro.

Es posible que algunos tipos de maquinas no cubran algunas funciones enumeradas en este manual, debido a

diferentes configuraciones mecanicas. Las funciones estan sujetas a la situacion real.

1.1 Precauciones
1.1.1 Aviso de seguridad

| Peligro Un peligro potencial, si no se evita, probablemente se causarian lesiones graves a
S los operadores.
Advertencia . P . . .
A Un peligro potencial, si no se evita, el equipo probablemente se dafiaria.
< " Consulte las operaciones prohibidas.
‘ \ Prohibicion P P
! Aviso Consulte las operaciones que se realizaran.

Peligro

No toque ninguna parte de funcionamiento de la maquina mientras esté en funcionamiento; de lo
contrario se causarian lesiones personales.

Para evitar descargas eléctricas o desastres por incendio, el equipo debera estar libre de humedad,
polvo, gas corrosivo y gases inflamables y explosivos.

Para evitar accidentes, por favor no abra la placa de cubierta de la caja mientras opera como esta
con alto voltaje.

Se prohibe a los no profesionales realizar el mantenimiento y depuracion de las piezas eléctricas;
de lo contrario, el rendimiento de seguridad del equipo se degradaria y se ampliaria la averia del
equipo, incluso se causarian lesiones personales o dafios a la propiedad .

ah Por favor, sustituya los fusibles de acuerdo con las especificaciones identificadas por este producto
* estrictamente, a fin de garantizar la seguridad del personal y la propiedad.
| Elinterruptor de alimentacion tiene la funcion de proteccion contra sobrecorriente. Si el interruptor
! de proteccion de sobrecorriente se apaga, los clientes lo encenderan 3 minutos mas tarde.
Si tiene que abrir la placa de cubierta de la caja, corte la alimentacion con antelacion. Y se permitira
gk al menos un minuto para que los capacitores se descarguen antes de tocar las partes internas de la

caja, ya que todavia estd con electricidad incluso después de cortar la energia.

Los dafios causados por modificaciones no autorizadas en los productos no estarian cubiertos por
nuestra garantia.
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ii Advertencia

" \ | Utilice discos de buena calidad. Los pobres probablemente dafiarian la unidad de disco.
a Para evitar dafios en el disco y la pérdida de datos, el disco almacenado estara libre de materiales
e magnéticos como iman, televisor, etc..

La unidad de disco y el puerto USB son dispositivos de precision. Al insertar un disco o un disco
| flash USB en ¢€l, se prestard mas atencion a la direccion. Y por favor no mueva el disco o el disco
; ! flash USB cuando el LED de la unidad esta encendido; de lo contrario el disco, o el disco flash
o USB, incluso la unidad estaria muy dafiada.
| La maquina se operara en un ambiente limpio y bien ventilado. No coloque articulos alrededor de
\ ! /| la caja de control, que es para una mejor radiacion de calor. Y se realizard una limpieza regular

' para eliminar el polvo.
ah No utilice las piezas del circuito que no son de nuestra empresa, ya que son mas vulnerables a

desastres por incendio, descargas eléctricas o dafios graves.

Figura 1-1 Requisitos para la fuente de alimentacion:

Soélo se puede utilizar el tipo de fuente de alimentacion especificado para este sistema, y si la
fluctuacion de la red eléctrica supera el 10%, entonces se necesita un estabilizador.

El sistema so0lo se puede conectar a la entrada de alimentacion permanente y se conectard a tierra.

La maquina de bordar no compartira el mismo cable de alimentacion con otros equipos de alta
potencia para garantizar que el controlador funcione de forma segura y fiable.

Requisitos de puesta a tierra:

Por favor, aterricen firmemente para evitar la descarga eléctrica o el desastre causado por fugas,
sobretension y aislamiento de equipos eléctricos, y para asegurar que la maquina de bordar
computarizada funcione constantemente en mucho tiempo.

La resistencia a tierra no sera superior a 100. Y el conductor de puesta a tierra sera alambres de
nucleo de cobre multihebra con el area transversal no menos

4mm?2.

1.1.2 Entorno de instalacion para maquina de bordar

(1)Tierra solida;

(2)Evitar la luz solar directa;

(3)Espacio suficiente para el mantenimiento, al menos 60 cm de distancia de la pared;

(4)Entorno limpio y libre de polvo;
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(5)Temperatura del espacio: 5 a 400C;

(6)Humedad relativa: 30 a 95%; (7)
Instalar los dispositivos en el nivel

horizontal; (8) Buena ventilacion.

1.1.3 Precauciones de seguridad en el funcionamiento de l1a maquina de bordar
(1)Corte la fuente de alimentacidon antes de revisar y ajustar la maquina.

2) Los operadores y el personal de mantenimiento seran capacitados antes de operar.
(3)Detenga la maquina mientras opera debajo de las agujas.

1.1.4 Especificaciones para la fuente de alimentacion

(1)Tension de alimentacion: Monofésica (AC) 220V, monofasica (AC)110 / 220V .
(2)Frecuencia: 50/60 Hz.

(3)Capacidad: 1.5KW para no mas de 10 cabezas; 2.1KW para 10 cabezas o mas.

1.2 Introduccion a la funcion

El sistema de control electronico adopta una interfaz grafica de usuario avanzada y teclas
de acceso directo, lo que hace que las operaciones sean faciles y practicas, mejorando asi el
rendimiento y la eficiencia.

LCD a color

Adopte el monitor LCD a color para mostrar el progreso y la informacion que bordan en
tiempo real.

Ajuste automatico de la velocidad

La velocidad se puede ajustar automaticamente segun el tamafo de la puntada.

Combinacion de disefio

Esta funcion hace que sea conveniente para los operadores combinar los disefos. Los
operadores pueden combinar, dividir, copiar y eliminar los disefios en la memoria para la
comodidad del bordado flexible y el ajuste parcial de los disefios.

Configuracion de bordado de disefio

Los disenos se pueden bordar con la conversion en forma horizontal, vertical o espejo. La
rotacion de cualquier angulo en la unidad de un grado est4 disponible. Y los disefios se pueden

escalar en direccion horizontal y vertical a cualquier velocidad que va del 50% al 200%.

Ahorro de datos de diseno

www.ricoma.cn| www.ricoma.us




RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0

Para disefios en la memoria, se pueden guardar ajustes como punto de inicio, conversion,
rotacion, escalado, etc.

Funcién de cambio de color

El cambio de color manual y automatico se puede realizar mediante la configuracion del

modo de cambio de color y la secuencia de la barra de agujas.

Funcioén de recorte

El recorte manual esta disponible. Y el recorte automatico se puede activar configurando
"Parametro de maquina".

Deteccion de rotura de roscas

La maquina puede detectar la rotura de rosca automaticamente después de cierto ajuste en
el parametro.

Funcién de comprobacion de limite

La comprobacion de limites se puede utilizar para comprobar si el rango de bordado se
ajusta al tamafio del disefo. La trama de la méquina estara inactiva a lo largo del borde del
disefio y daré alarma si el punto de inicio no esta configurado correctamente. A continuacion,
los operadores deben ajustar el punto de inicio del bordado a dos.

Funcién de configuracion automatica del punto de inicio

El punto de inicio del bordado se puede ajustar automaticamente tirando de la barra o
presionando la tecla, y por operaciéon manual.

Funcién de ajuste de punto de desfase

Después de fijar el punto de desfase, el bastidor se movera hacia fuera hasta el punto de
desfase para colocar o recoger las piezas de corte.

Funcioén de bordado De preplique

Esta funcion se puede utilizar para bordar disefios con aplicacion. Cuando la maquina
trabaja hasta el punto de aplicacion, se detendra automaticamente y el bastidor se mueve hacia
fuera hasta el punto de desplazamiento para la comodidad de la colocacion o recogida de

aplicaciones.

Funcién de ajuste de frenado
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Esta funcion es ajustar la desviacion de la posicion de parada del deslizamiento, la frecuencia
variable y el servomotor. Si el eje principal de la maquina no se detuvo en posicion cero (1000)
después de la operacion ORG, se puede utilizar la funcion de ajuste de frenado para ajustar la
posicion de parada del eje principal.

Funcion de ajuste de parametros

Mediante el ajuste de los parametros de la maquinaria, el sistema de control se puede adaptar a
maquinas de diferente configuracion, mejorando asi la calidad del bordado.

Funcion de bordado ciclico

Después de configurar el "Parametro de maquinaria", los operadores pueden realizar la
operacion de bordado ciclico.

Funcién de bordado de ojales

Mediante el ajuste de pardmetros, se puede especificar cualquier barra de aguja para realizar
bordados de ojales.

Funcioén de bordado de lentejuelas

El angulo de alimentacion del bordado de lentejuelas se puede ajustar mediante el ajuste de
parametros. Las funciones de lentejuelas individuales, lentejuelas dobles y lentejuelas
superpuestas se pueden realizar. (Tenga en cuenta que la funciéon de lentejuelas superpuestas
solo esta disponible en algunos tipos de maquina.)

Funcioén de bordado Easy-Towel

Esta funcion se puede realizar después de especificar el cabezal de la maquina, la altura de la
agujay la posicion de la aguja, etc.

Funcion de bordado facil de cable

Esta funcion se puede realizar después de ajustar la posicion del dispositivo, el swing y el angulo
invertido, etc.

Interruptor de inglés/inglés
Soporte de interfaz en chino e inglés. Otros idiomas se pueden personalizar.
Funcion de actualizacion

El sistema se puede actualizar a través de la memoria USB.

1.3 Indice de Rendimiento

1. maximo. Velocidad del eje principal: 1200rpm
2. maximo. Velocidad de la lentejuela: 850rpm

3. maximo. Velocidad de la toalla facil: 850rpm
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4. maximo. Velocidad de cable facil: 850rpm

5. Precision del control del bastidor: 0,1 mm

6. Rango de tamafio de puntada: 0.1 a 12.7mm

7. Capacidad de puntada: 50 millones de puntos

8. Formato de disefio identificado: DST, DSB y DSZ

9. Pantalla: 10.4 pulgadas con monitor LCD TFT

Parte 2 Introduccion de interfaces y componentes electronicos

2.1 Visualizacion de la interfaz y el panel de operaciones

Monitor LCD: Muestra el progreso y otra informacion del bordado.
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1: Mostrar el logotipo de la empresa, la fecha del sistema, la hora y la version.

2: Barra de titulo. Mostrar mensaje de solicitud.

Lista de informacion: Muestra la siguiente informacion del disefio actual: nombre del
disefio, escala, puntadas totales, direccion, tamafio, matriz, bastidor, intervalo, puntadas
actuales y coordenada actual.

3: Zona de visualizacion principal. Mostrar la informacion de bordado del disefio al bordar;
mostrar informacion rapida y menu al dejar de bordar. Coordenada XY: muestra el
ambito de bordado del diseno seleccionado, que se utiliza para medir la dimension fisica

del disefio.

Dasign |

Clave de disefio
Esta clave se utiliza para seleccionar, mostrar, eliminar, copiar, disefiar, combinar, editar y
agrupar disefios en la memoria, etc. Antes de bordar el disefio, los operadores seleccionaran el

disefio segun sea necesario a través de esta funcion.

Setting |

s
L Tecla de ajuste

Esta clave se utiliza para establecer los ‘uAmpliaci()n X, ‘ b I
-n EEE
ouient 5- tros: Y . F ==t
siguientes % ametros F" angulo de rotacm"_ 1]
magnificacion, direcci%n——-&e disefio, I Intervalo de repeticion Y, y

Tiempos de repeticion X,

EEE
LML
¥ dE

Y tiempos de repeticion, Intervalo de repeticion X, 108}

tipo de bastidor. Estos deben establecerse a través de esta funcion antes de bordar.

Tecla de color
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Al pulsar esta tecla, los operadores pueden establecer la secuencia de cambio de color
del sistema. Desaceleracion significa acelerar una barra de aguja hacia abajo. Ademas,
la distancia de movimiento del bastidor hacia fuera se puede establecer a través de esta
tecla de funcidn, que es conveniente para lass siguientes operaciones: coser la linea de
troquel, recoger y colocar las obras de bordado y la realizacion de bordados de
aplicacion. Ademads, el valor de compensacion del bordado de aplicacion se puede
implementar estableciendo el valor Y-OFF. Ademas, los operadores pueden establecer
el color de disefio y la barra de aguja ciclica. "1-1-1" significa secuencia de cambio de

color.

EMBE
0%

i Llave de bordado

Se utiliza para entrar en la interfaz "EMB" y mostrar el progreso del bordado.

as50
<« Iy

G000

5. A

A continuacion, se designe la velocidad de rotacion, la velocidad actual y el tiempo estimado
restante.

Pulse la teclae para cambiar los estancamientos: 08} y. {081,

»r

Pulse la tecla "'f{

para ajustar la velocidad del eje principal. Significa acelerar

a las 10 R/hora.
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}“x
Pulse la tecla+ para ajustar la velocidad del eje principal. Significa desacelerar a
10 R/hora.

g
_.-'-"'Ih i

Pulse la teclac———"""" para ajustar la velocidad del eje principal. Significa acelerar a 50
R/hora.

»

Pulse la tecla=———""" para ajustar la velocidad del eje principal. Significa desacelerar a
50 R/hora.

Tecla de recorte

Se utiliza para el recorte manual de roscas (Consejos: esta funcion no es valida en
maquinas sin cortador). La visualizacion de "ON" significa que la funcion de recorte

esta activada, "OFF" significa que la funcion de recorte esta desactivada.

Tecla de deteccion de rotura de roscas

Se utiliza para detectar la rotura de roscas durante el bordado. La visualizacién de "ON"
significa que la funcion de deteccion de rotura de rosca esta activada, "OFF" significa

que la funcion de deteccion de rotura de rosca esta desactivada.

dJ Tecla de configuracion del punto de inicio
Pulse esta tecla para realizar las siguientes operaciones: Establecer el punto de desfase,

guardar el punto de inicio, restaurar el punto de bloqueo, etc.

Volver a la tecla de punto de inicio
www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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En parada durante el bordado y la parada después de terminar el bordado, esta operacion

permite que el bastidor vuelva al punto de inicio.

=/

Para obtener instrucciones detalladas, consulte la Parte 19.

J Clave de operacion de la periferia del disefio

J Volver a la clave De origen

Se utiliza para volver a correr al origen del disefio cuando se detiene la maquina durante el
emberoidering.

JTecla Return to Embroidery Stop Point
Se utiliza para volver a correr al punto de parada de bordado después de mover el bastidor

durante el emberoidering.

Llave de eliminacion de bordado
Representa el modo de preparacion de bordado actualmente. En esta condicion, se puede

establecer el ajuste de punto de inflexion y dersfase de posicionamientooperacional.
EII Tecla de confirmacién de bordado

Representa el modo listo para bordar actualmente. Tirar hacia la derecha de la barra o
presi@ tecla puede comenzar a bordar.

Barra de informacion.

Se utiliza para mostrar el mensaje de solicitud.

7 1o0°
| M Calor
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6: Tecla manual de cambio de color

Pulse esta tecla para cambiar la barra de la aguja manualmente y realizar el bordado.

"7" representa la barra de aguja actual;'" 10" significa &ngulo del eje principal.

| Startlp |Tecla De inicio

Representa el cambio de color automatico y el inicio.

Pulse esta tecla para establecer el modo de cambio de color y el modo de inicio. Hay
tres modos en total, es decir, cambio de color automatico y arranque automatico,

cambio de color automatico e inicio manual, cambio de color manual yarranque anual

starilp [Tecla De inicio

Representa el cambio de color automatico y el inicio manual.

==

startllp. 'Tecla De inicio

Representa el cambio de color manual y el inicio manual.

ol

Lmhmuﬁn!Tecla Emb Mode

Representa el estado normal de bordado.

Al presionar esta tecla, los operadores pueden cambiar los modos debordado en tres
estados, es decir, bordado normal, ralenti de alta velocidad, ralenti a baja velocidad. La
funcién de interfaz incluye bastidor posterior por puntada, adelante fotograma por

puntada, bastidor posterior por color, y bastidor hacia adelante por color, etc.

’ | |

= | Tecla Emb_Mode: Representa el ralenti de baja velocidad.
Emb_Mode

|

== | Tecla Emb_Mode: Representa el ralenti de alta velocidad.
Emb_Mode

" Tecla de parametro: Para establecer el parametro de trabajo, la configuracion
Paramster  de la maquina y la avanzada

parametro, etc.

Vea la figura del Panel de Operaciones como se indica a continuacion:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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Nota: Las disposiciones de algunos paneles de control son diferentes, pero el significado de las

teclas y los métodos de operacion son de la misma manera.

2.2 Breve introduccion de las teclas y funciones del panel

s
(\:’«%)Tecla de recorte

Se utiliza para recortar la rosca manualmente durante el bordado (Consejos: esta funcion no es valida

en maquinas sin cortador).

_Tecla de inching

/
[T

=) .. . . . ..
De acuerdo con la solicitud del sistema, presione esta tecla para hacer que el eje principal vuelva a la
posicion cero.

°°°°Teclas de direccion y Tecla Interruptor de velocidad movil de e
fotogramﬂas tech y se utilizan para mover el fotograma en
direccion ° o
Las teclase y  se utilizan para mover el bastidor en direccion Y.
La tecla se utiliza para cambiar la velocidad de movimiento del cuadro en funcionamiento
manual. Y la velocidad aumentada/disminuida de la velocidad del eje principal se puede cambiar

por ella. Al mover el bastidor a alta velocidad, la velocidad de elevacion del eje principal es de

WWww.ricoma.cn| www.ricoma.us
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50 rpm; cuando se mueve el bastidor a baja velocidad, la velocidad de elevacion del eje principal

es de 10 rpm.
Tecla de inicio: en estado stop, significa iniciar embroidery;
En estado de bordado, significa correr a baja velocidad.
Tecla stop: En estado de bordado, significa detener el bordado;

En estado de parada, significa volver a correr los
puntos; En estado de ejecucion hacia atrés,

significa dejar de volver a correr.
Teclado:

Teclas numéricas de 0 to 9

Se utilizan para introducir informaciéonnumérica. e
Tecla Punto decimal

Se utiliza para introducir informacidon numérica con decimales.
Tecla Retroceso

Se utiliza para eliminar el valor introducido.

. Menos Clave

Se utiliza para introducir menos. Un nimero con "- "' significa valor negativo; un nimero con''+
" significa valor positivo.ESCclave

Se utiliza para cancelar la entrada actual y salir del teclado.
Introduzca la clave

Se utiliza para confirmar la entrada.

2.3 Interruptor de alimentacion y enchufe

Hay un interruptor en la parte delantera de la caja electronica. Vea la figura de -
la derecha: !

Es el interruptor de encendido de la maquina de bordar. Empuje el interruptor

negro hacia abajo es para ON; presionando el interruptor rojo hacia abajo es o

para OFF. La toma de corriente esta en el medio de la placa lateral derecha de la caja electrdonica.
La tension de salida es de una sola fase con 220V, AC y 50Hz. Se utiliza para dispositivos
pequefios como lampara de iluminacion, bobinadora, etc. El equipo de alta potencia no esté

permitido utilizar esta toma de corriente.

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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2.4 Barra de traccion y interruptor ORG del eje principal
Tire derecha de la barra: Iniciar el bordado en estado de parada;
Ejecutar a baja velocidad bajo el estado de bordado.
Tire hacia la izquierda de la barra: Deje de bordar bajo el estado de bordado;
Ejecutar hacia atras en el estado de detencion;
Deje de volver corriendo bajo el estado de running back.
Interruptor PRINCIPAL ORG eje: El eje principal girard un circulo a baja velocidad y se detendra en

la posicion cero cada vez que se presione el interruptor.
2.5 Posicion de la aguja Que indica la luz
Ver la figura de la derecha: Necesitala posicion le indicando

Hay dos luces que indican la caja de cambio de color.

Si ambas luces estan encendidas, esto indica que la posicion de la aguja es

Correcto. . L
La mitad-retorno indicando

De lo contrario, la posicion de la aguja es incorrecta y los operadores no comenzaran a bordar.

2.6 Puerto USB

Vea la figura a continuacion:

 RIOMATHE
; ol .
e LR 4
E—
a o
|5 !
et i
SR8 | v
1 b y
-u._..___
e, e
-2 (e @ USB Port
i) Fi-
Sl ~
e L
e

El puerto USB se encuentra a la derecha del panel de control que se utiliza para introducir / emitir

disenios en disco U o disquete USB.

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us
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2.7 Interruptor de control del cabezal de l1a maquina y luz indicadora de rotura

de rosca

Vea la figura de la derecha:
Thread break

indicating

Switch of

Control de dos posiciones: este interruptor h como control

tres posiciones demarcado, pero solo el medio y el

inferior se pueden bloquear. Cuando el interruptor se
tira a la posicion superior, la luz indicadora es roja, lo que significa que la reparacion del bordado
esta funcionando. En este momento, el interruptor no se puede bloquear en la posicion superior,y
va a rebotar a la posicion media. Tire de la posicion hacia la parte inferior y bloquee la barra de
la aguja, la luz indicadora no es brillante. En estado de bordado normal, el interruptor esta en la
posicion media y la luz indicadora es verde. Si el hilo rompe elbordado delanillo, la luz

indicadora se vuelve roja. En la aplicacion de parches, la luz indicadora también se vuelve roja.

2.8 Preparacion antes del bordado

El funcionamiento del bordado computarizado se basa en los disefios almacenados en la
memoria del ordenador. Cuando se utiliza una maquina nueva, los operadores deben inicializar
el sistema y, a continuacion, introducir los disefios necesarios en la memoria desde el disco U.
Después de eso, los operadores pueden seleccionar uno of disefios almacenados en la memoria

para empezar a bordar.

Parte 3 Como iniciar el bordado simple

Procedimientos Basicos de Bordado:
Maiquina de bordar computarizada se basa en los disefios almacenados en la memoria. Consulte la

figura siguiente para ver los procedimientos basicos:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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3.1 Entrada de diseno

Los operadores pueden utilizar disquete o disco U para introducir disefios. El funcionamiento
del disefio de entrada desde el disco a la memoria se puede realizar en el menu "Diseiio"

(consulte la Parte 4 Como introducir disefios para obtener instrucciones detalladas

).

5 . "' . -
= 1L L IV |
No. Name Stitch V .H;n'..e .S:Ii-.n:h. E;h:'r.s
1 8 17
2 PIQacs HoEa
|
3 5La03 9213
4 RACME] 6347
| Eize K Coordinate Y Coardinate
Lo s oevae e oo R IR
Mo PIEEESY = | o 2 A
4 o Lﬁ Delete | 5= B b
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3.2 Seleccion de disefio

Antes de embroidering disefios en la memoria, los operadores seleccionaran disefios para bordar,
luego establecer parametros relativos y luego confirmar para bordar. (ConsulteParte 5.1

Seleccion de disefio de bordadopara mas detalles).

'RICOMA |

I:E“

No. Name Stitch ¥ Harne Sti-.c h.. ;Calc.'rs
1 |8 17791 v 2 SLEEE :
2 Pyoacs Gog4
3 5L203 9213
4 RACIMET 6347 l

Sixe £ Coordinate ¥ Coardinate
200:6%225.1 | IGE.L-1085 F.9-217.2

_ Packed [Jevi:ledSel_Emh D‘:,"g" s:;n: Eullu:: }:‘ |

3.3 Preparacion de bordados

Antes de bordar, a saber, under Modo de preparacion de bordado, los operadores deberan
terminar o confirmar los siguientes ajustes:

(1)Cambio de color automatico o cambio de color manual, es decir, cambiade color
automaticamente o esperar a cambiar el color manualmente después de la parada de la méquina
cuando se reune con el cambio de color co de durante elbordado. Si los operadores se han
establecido como "Cambio automatico de color",los operadores también deben establecer la
secuencia de cambio de color como automatica (consulte la Parte 5.4 Configuracion de
secuencia de cambio de color para obtener mas informacion).

(2)Inicio automatico o inicio manual, es decir, iniciar embroidery automaticamente o tirar
de la barra manualmente para comenzar abordar después de cambiar de color automaticamente
(Consulte 1a Parte 9 Operaciones de cambio de color para obtener mas informacion).

(3)Los disefios almacenados en la memoria pueden ser inadecuados para los requisitos
especificos de bordado, por lo que los operadores deben establecer la direccion del patron en los
disefios, incluido el angulo de rotacion, la relacion de escala y los nimeros de bordado de
repeticion del patron (Plea consulte la Parte 5.2 Configuracion de la conversion de diseiio para

obtener mas informacion).

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us
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3.4 Confirmacion de bordado

Antes de tirar de la barra o presionar la tecla para bordar, se realizara el siguiente trabajo: (Tome

bordadoplano, por ejemplo)

1. Aro la tela primero, y luego presione las teclas ooacpara mover el bastidor a
la posicion que los operadores quieren iniciar (Consulte la Parte 6 Como establecer el punto

de inicio de disefio para details).

2. Pulse para (ﬁtll el estado de bordado. Confirme el modo de bordado como

Modo listo para bordar Ey!

3. Asegurese de que el eje principal se detiene en la posicion correcta, si no, presione la

tecla - 'W}fpara confirmar.

Instrucciones sobre el ahorro de punto de inicio de bordado:
(1) {Qué es "Save Design Origin'"'?

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us
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Es para guardar la posicion del punto de inicio de cualquier disefio en la memoria del sistema.

Un disefio podria ser utilizado de nuevo después del bordado de otros disefios. En el caso del
mismo punto de inicio que se utiliza, esta funcion se puede emplear para evitar la repeticion de
la configuracion del punto dearte st.

(2) Instrucciones y consejos para usar el funcionamiento de "Guardar origen de diseno"
Tecla 1: Al seleccionar el disefio, si el sistema solicita "Restaurar origen de disefio?"'(Esto indica que
el punto inicial del disefio ya se ha guardado) y el p actualosition del bastidor es diferente de la posicion
guardada, entonces los operadores pueden restaurar el punto de inicio; si la maquina tiene 't guardo el
punto de inicio del disefio, entonces se le pedira" Guardar origen de diseno?" para guardar el punto
de inicio.

Clave2: Le recomendamos que adopte los siguientes procedimientos de operacion para utilizar esta
funcion:

Paso 1: Seleccione el disefio que desea bordar;

Paso 2: Mueva el bastidor para confirmar el punto inicial del disefio;

Paso 3: Confirme para bordar y guardar el punto de inicio segun el simbolo delsistema.
Tecla3: El punto de inicio establecido por bastidor movil después de la confirmacion de bordado
no se guardara.Llave 4: Si se ha guardado el punto de inicio del disefio, también se puede utilizar
para ayudar a restaurar la posicion del bastidor después de un fallo de alimentacion. When el
apagado y el bastidor se ha movido, con la condicidon de que el punto original del bastidor esta
disponible (si no, los operadores pueden repetir los tltimos ajustes de origen del bastidor para
que sean los mismos), quite la confirmacion de bordado y vuelva a seleccionar esto disefiar y
recuperar el punto de inicio y hacer la confirmacion de bordado, a continuacion, inactivo a alta

velocidad hasta el punto de parada y seguir cosiendo al final.

Instrucciones sobre el ahorro de parametros de bordado:

Cuando se hace la confirmacion del disefio de bordado, la maquina puede guardar parameters
de este disefo para su reutilizacion en el futuro. Estos pardmetros incluyen: direccion del patron,
angulo de rotacion, relacion de aumento de X, relacion de aumento de Y, modo de prioridad,
modo repetido, secuencia de repeticion, tiempos de repeticion de X y tiempos de repeticion de
Y, intervalo de repeticion de X e intervalo de repeticion de Y. Si este disefio ya ha guardado los
paradmetros, los operadores podrian recuperar sus parametros directamente al seleccionar este
design.

Esta funcion es especialmente adecuada para bordar el mismo disefio varias veces sin cambiar
sus pardmetros, con el fin de evitar la introduccidon de parametros repetidamente y errores de

funcionamiento.

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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3.5 Tirar de la barra para bordar

Los operadores pueden tirar de la ba r para iniciar el bordado después decolocar el punto inicial y

terminar los ajustes pertinentes.

Operaciones:

Barra de operacion de bordado (la barra de operacion esta debajo de la platina).

En el estado de parada de bordado: Tire de la barra hacia la derecha para empezar a bordar (incluyendo
ralenti a baja velocidad y ralenti de alta velocidad);

Tire de la barra a la izquierda para volver (incluyendo ralenti a baja velocidad y ralenti de alta
velocidad).

En el bordado corriendoestacion e: Tire de la barra a la izquierda para dejar de bordar a la vez;
Tire de la barra a la derecha para mantener presionado para el bordado de

baja velocidad, suelte la barra para recuperar la velocidad.

Bordado de teclas (Las teclas estan en el cabezal de operacion)
Tecla de inicio: En estadode parada, significa bordado starting;
En estado de bordado, significa correr a baja velocidad.
Tecla stop: En estado de bordado, significa detener el bordado;

En estado de parada, significa ejecutar los puntos hacia atras;

En estado de ejecucion hacia atras, significa dejar de volver a correr.

3.6 Funcionamiento manual

Bajo el estado de parada de bordado, los operadores pueden usar las teclas ara
el equipo y hacer una operacion simple para hacer la maquina en estado especial o lograr una accion

especial.
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3.7 Cancelar bordado

En el modo listo para bordado y el estado de parada, seleccionando la tecla, el cuadro de
dialogo
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"Cancelar confirmaciéon de bordado?"voluntadpop-up. A continuacion, la y salga de la

operacion de bordado.
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Parte 4 Como introducir diseinos

Cuando se utilice un nuevo disefio en el disco U o en el disco magnético para bordar, los
operadores introducirdn el disefio en la memoria de la maquina de bordar primero y luego
comenzaran a bordar.

La introduccion de disefios es a través del disco U que se conecta al puerto USB o a través del
controlador de disquete que se conecta al puerto USB para leer el disquete. Este sistema esta
equipado con un puerto USB, que solo puede conectar un disco USB o un controlador de
disquete USB por una vez.

La lectura y la entrada de disefio se pueden utilizar en la interfaz' Disefio"'.

| Design
v

1. Pulse la tecla ara entratDisefio" Interfaz. Vea la figura a continuacion:

= .' = =
No. Name Stitch v 3 .N"alme S:Ii-.ch. . ”célm i
1 8 171

2 PI Qg3 LELES

i

3 SL203 9213

4 RACKME] 6347
| Eize A Coordinate Y Coardinate
[ouvalries v 1 o R N
r— Ty | *** | A
o BEZBESS = | s 1]
Moo PEESESE = & 200 4

2. Pulse la tecla "Disk Mangement'y, a continuacion, el sistema probara

automaticamente el disco o el disco U.

3. La lista de disefio se mostrara en la pantalla. Vea la figura a continuacion:
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Mo. MName Stitch +

1 [RAOMEDST 6346

o e

4. Seleccione el disefio segun sea necesario, la marca """ se mostraré en la ultima columna.
Pulse el

Input
- clave ";Disefio de disco de entrada a la memoria?" Mensajes del

sistema'' ;Introducir disefio de corriente en la memoria?'"A continuacion, pulse la tecla

YES

, y el disefio se introducira en la memoria.
5. Si el nombre del disefio de entrada es el mismo con el nombre del disefio que existia en
el sistema, aparecera un mensaje ""Pls rename:" Introduzca un nuevo nombre de disefio name

de acuerdo con elmensaje. Vea la figura a continuacion:
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Mo. MName Stitch +

1 [RAOMEDST 6346 W

Pls Rename: EEOME[
OK Cancel

6. Si los operadores aceptan introducir el disefio y adoptar el nombre del disefio, presione

la tecla para confirmation.system comience a leer el disefio.

7. Si no es asi, los operadores pueden introducir un nuevo nombre de disefio pulsando las
teclas numéricas. Pulse la tecla "Retroceso" puede borrar el valor mal escrito. Cuando el

nombre de disefio introducido es el mismo que el nombre almacenado en la memoria, el equipo

no m aceptard esta introduccion. Los operadores presionaran la tecla e

introduciran un nuevo nombre de disefio hasta que no se repita el name.
Por

fin, la prensa

la clave para confirmar.

: : , PR Cancel
8. Si los operadores no estan de acuerdo en introducir el disefio, pulse la tecla

para salir de la operacion.
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Parte 5 Como seleccionar disefios para bordar

5.1 Seleccion de disefio de bordado
Después de introducir los disefios en la memoria, los operadores pueden seleccionar un disefio

para bordar.

Los procedimientos de operacion son los siguientes:

| Design
v

1. Seleccione la tecla i en la interfaz principal para entrar en el ment ""Disefio". Vea

la figura a continuacion:

No. MName Stitch +
1 |8 17791
2 [PLOC3 L i
3 51003 9218
4  |RAOME 6347

£ Coordinate ¥ Coordinate

| il | A
o oo ﬂ- - * e 1

La pantalla muestra la lista de disefio almacenada en la memoria (consulte la Parte 17.2

Visualizacion de disefios de memoria para obtener mas informacion).
2. Seleccione el disefio segun sea necesario en la lista de disefio. En la ltima columna se

mostrara la marca "A" en la ultima columna. Para ver mas paginas, presione las teclas

|H H ——_ " para subir/abajo.

3. Pulse la tecla M "Seleccionar disefio de bordado" tecla;mensajes del

sistema" Embroider disefio actual?'Pulse la teclampara confirmar. O presione el

MClave para dejar de operar el bordado.

Operaciones de confirmacion de bordado:
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al

1. Pulse la tecla "EMB'" para cambiar al estado de bordado, y

8

confirmar el modo de bordado como modo de bordado listo

2. Tire hacia la derecha de la barra o pulse la tecla para empezar a bordar.

5.2 Configuracion de conversion de disefio

Ejemplo 1: Disefio "A", escalaa 120% en horizontal, reduce el tamafio al 90% en vertical y gira

900. Vea la figura a continuacion:

100% e T

100 %~ ‘<— 120 % Disefo convertido

Ejemplo 2: Disefio "A" necesita bordados repetidos con tres piezas en direccion horizontal y dos

piezas en direccion vertical. El intervalo en direccion horizontal (intervalo de repeticion de X)
es de 100 mm y el intervalo en direccion vertical (intervalo de repeticion de Y) es de 100

mm.Vea la figura después de la conversion a continuacion:

Los procedimientos de operacion para realizar la configuracion como Ejemplo 1 y 2 son los
siguientes:
| Setting
| bk |
1. Pulse la tecla L4224
continuacion:

para entrar en la interfaz "Configuracion". Vea la figura a
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Py 8 Sealing 100 100%:
Mroiseid] 1770 | Daedd | F [ a
Smp MH AN ﬁrrq' 1 1]
ame | | Tl | an [ o
it | a oerfinatel,  ®00 | voe
E o ] +x ICel
+

Dasign | Setting Celor EMB
i i-1-1

0%

ok ™ G
#1035 v 3132 PN i O LLLL
2. Pulse la tecla‘u . A continuacion, vea la siguiente

bz 8 Sealing 1003 100%:
| Tuzial S8 17780 Canecl

RYET] HEH RN AT Jo- L < eqre =

[ PR . |

o m—

Htitchey a Coordrs.” .

I CE e | i e | =
5 o e el

— |

Valid Param{50,200)

Dasign | Saetting Celor EMB
¥ i-1-1

(1

3. De acuerdo con la solicitud, presione las teclas numéricas para introducir el valor. La

tecla Retroceso puede eliminar el valor mal escrito. Pulse la tecla Intro para confirmar. La tecla

ESC puede cancelar la entrada de valor y salir del teclado. Se puede introducir el siguiente

contenido:
(1) Escala X (rango: 50% a 200%)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para

eliminar el valor mal escrito. La escala X es la relacion de zoom horizontal del disefio.
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(2) Escala Y (Rango: 50% a 200%)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para

eliminar el valor mal escrito. La escala X es la relacion de zoom vertical del diseno.

(3) RotationDirection (1 a 8)

La direcciéon de rotacion del disefio se puede cambiar pulsando algunas teclas
especificadas.

Hay 8 tipos de direcciones de disefio que se pueden seleccionar. Vea la figura a
continuacion:

Pﬂ@ &1 A b e

Cuando la direccion se establece como "1" y @ se muestra como, representa que la

direccion de costura actual esta en linea con su direccion original.

(4) Angulo de rotacion (Rango: Oa 890)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. El &ngulo es el angulo de rotacion CCW de la direccion de disefio
seleccionada.

(5) X Tiempos de repeticion (rango: 1 a 99)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. X Tiempos de repeticion significa los tiempos de repeticion en
direccion horizontal, es decir, los tiempos de repeticion de bordado en una fila.

(6) Y Tiempos de Repeticion (Rango: 1 a 99)

Presione las teclas numéricas y la tecla Intro para introducir y la tecla Retroceso para
eliminar el valor mal escrito. X Tiempos de repeticion significa los tiempos de repeticion en

direccion vertical, es decir, los tiempos de repeticion de bordado en una columna.

(7) Intervalo X (Unidad: mm)

Pulse la tecla menos, las teclas numéricas, la tecla Retroceso, la tecla Del y la tecla Intro
para introducir.

X En terval significa la distancia entre dos puntos de inicio dedisefio vecinos en direccion
horizontal (precision: 0,1 mm)."+"significa que el bastidor se mueve a la izquierda;"'-" significa
que el bastidor se mueve a la derecha.

(8) Intervalo Y (Unidad: mm)

Pulse la tecla menos, las teclas numéricas, la tecla Retroceso, la tecla Del y la tecla Intro
para introducir.

Y Intervalo significa la distancia entre dos puntos de inicio de disefio vecinos en direccion
vertical (precision: 0,1 mm). "+"significa que el bastidor se mueve hacia afuera;"-"significa

que el bastidor moves hacia adentro.
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(9) Tipo de bastidor

Seleccione el tamafio de fotograma personalizado.

Establezca el tipo de fotograma. Esta funcion se utiliza para agregar fotogramas
personalizados.?

4. Pulse la mtecla para confirmar el ajuste.

5.3 Ajuste de bordado

Para obtener instrucciones detalladas, consulte 5.2 Configuracionde conversion de disefo.

5.4 Ajuste de secuencia de cambio de color

5.4.1 Interfaz de secuencia de cambio de color

1.
i h ‘ 20140910
Mame . B | Sealing [ 100Fa 100% RIBD A m-‘%ﬁ'
{Iotal stitehl 17790 Direct F o ‘ | 4"-' Pl
Sze | 2098x2251 | Amay | 1 i W , I h” ﬁr“_l l
Frame | | interval | 00 oo o 100° R |
Stitches | 0 Coordinate] %00 Y0.0 M-Color = StartUp E
2§ 1]|2] 1 3] 1 4] 1 |5] 1 (SRS ?1 5
o 1 B B B e == R s
ll11 12 13| 14 15 p 5 6 iR |
ll16 17 18 19 20 £ e==3 e m" f
i - 4 — - 4= :; ¥ — v - ? B g
21 22 23] 24 |5 | i e 8
B — B B O Y-OFF |
26| 27 (28] 29 30
e = = = = 4 00 19
{131 |32| |33i 34 35ﬂ |
: 138/ 39 40 A N -
— ! . Design | Setting Colar EMB ‘
1-1-1 0% |
;| I

1: Barra de titulo.Muestre el mensaje de solicitud.
Lista de informacion: Muestra la siguiente informacioén deldisefio cu rrent: nombre
deldiseno, escala, puntadas totales, direccion, tamafio, matriz, bastidor, intervalo,
puntadas actuales y coordenada actual.

2: Numero de bloque de color: Representa el nimero de bloque de color del disefio
seleccionado.

Nuamero de barra de aguja: muestra el nimero de la barra de aguja del numero de
bloque de color.
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Repeat
3: Ajuste la barra circular de la aguja. Ajuste el funcionamiento circular en todas

las barras de la aguja antes de la barra de aguja actual.

mlave OK. Guarde el ajuste de la barra de agujas.

M Tecla Pagina arriba. Se utiliza para pasar a la pagina siguiente en la interfaz con
““— muchas paginas.

—_—

Tecla Pagina abajo. Se utiliza para pasar a la pagina anterior en la interfaz
con muchas paginas.

4: Area de seleccion del numero de la barra de aguja. Seleccione el nimero de barra de
aguja necesario.

m 5: Tecla Speed Down. Ajuste una barra de aguja para acelerar hacia abajo.

6: Mueva la tecla Descato. Establezca una cierta distancia de desfase del
movimiento del bastidor.

VIOV E

La distancia se puede establecer estableciendo el valor de desfase Y-OFF.

7: mTecla de confirmacion. Funcion Realizar velocidad hacia abajo y mover el
fotograma hacia fuera

Funcion.

o |
8: U ® Establezca el color del disefio. El color de la pantalla de cada

bloque de color puede
se establecen de acuerdo con el color real. El color de la pantalla de cada bloque de

color serd el mismo con el color del hilo de la barra de la aguja.
9: Ajuste del valor de Y_OFF

de mover la fama. Unidad: mm.5.4.2 Secuencia de cambio de colorAjuste

desplazamiento. Establezca el valor de desplazamiento
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1. Pulse la tecla u para entratColor" Interfaz. Vea la figura a continuacion:

.' E 5
T R
Tesial S5 177 Conecl F i}
ra M HEIIN Fcrrar 1 ¥ |! ] l’ l' |E
rame | T a0 0
Stithey 4 Cocrdinets HALO D |.. ht,,ﬂm M‘# ;
b 1 (2] 1 B 1 & 1[5 1 -
| = =] L :: 1 2 3 Slow
A 8 A B RS N Qi Frame
11 i, 113 14 15| 4 &
s 17 8 @9 2o o= S
2L 22 123 124 1251 m
28/ 271 28| 29| |30 Y-OFF
. [ | . . 0.0
31| 32 33 i34 |35:
i 38 39 (40
T —— _— : T . Dasign | Setting Celar EME
= e d 1-1-1 0%
BB Hoo B g ot ] A

(Consulte la interfaz 5.4.1 de la secuencia de cambio de color para obtener instrucciones
detalladas de la interfaz)

2. Seleccione el numero de barra de aguja correspondiente del bloque de color.

3. Después de seleccionar, selest el nimero de la barra de aguja en el area de seleccion de

la barra de aguja, y termine el ajuste del bloque de color. Después de eso, presione la tecla , y

se completa el ajuste de secuencia de angemcolor-ch.

4.8Si los operadores ya han confirmado la configuracion antes de N elemento en la
secuencia y esperan repetir la configuraciéon antes de N elemento de N + 1 elemento, los
operadores pueden seleccionar N elementos en la posicion de funcionamiento actual. A

L Repeat iy
continuacion, pulse latecla para epetir.

5.La configuracion de la secuencia de cambio de color se completa después de la
confirmacion. Nota: Los tiempos maximos de cambio de color son 225.

5.4.3 Modificacion de la secuencia de cambio de color

Después de establecer la secuencia de cambio de color, los operadores pueden modificar la
secuencia de cambio de color realizando las operaciones de la Parte 5.4.2.

5.4.4 Ajuste de color de la pantalla de disefio
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Con el fin de hacer que el color del disefio que se muestra en la pantalla cerca del color de disefio

de bordado real, este sistema puede establecer el color basado en la barra de aguja

correspondiente del bloque de color real del disefio actual.

ara introducir "Color" interface. Pulse la teclamara

el color correspondiente de la barra de agujas como estado editable.
SR

2.Pulselatecla = para entrar en la interfaz de configuracion de color de visualizacion

1. Pulse 1la tecla
configurar

de disefio. Thres son 56 tipos de colores para elegir. Vea la figura a continuacion:

- hame- | 8 | Zedling | §EC% [ 100%:
ToalSEicl 17790 mil il '-

W KHAKM

Fo L L
om0 By i |
s  HEETNEEN
11; 12 . . . . . .
- . AEEEEEEE

s » HEAHENR £
2 = HAEECEEEE

P 7| select Color e
] — | v 0%
oo B e [t 1] D

3. Seleccione el col necesarioo, pulse el mCIave. Después de establecer con éxito, el
el color correspondiente se actualizard en la llave de la barra de aguja seglin la aguja necesaria.

5.4.5 Aceleracion

1. Pulse la tecla ara entrar en la interfaz "Color"'.

2. Seleccione el nimero de barra de aguja necesario ""Speed Down"'. El nimero de la barra

Slow
de la aguja se vuelve rojo una vez seleccionado. Pulse la tecla , a continuacion, la

tecla "L" se mostrard en la esquina inferior derecha del cuadro de visualizacion. Vea la figura

a continuacion:
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hame- | 8 | Sealing | moew | 100% [r b et AT R
| Tesial Sl 17760 Dl F a d—

S vy R 2 | Y | J ” hld f"u"'u"‘Jl

EEme | L o 1o0° | s

Stitches 9 \Cocrdretel a0 WD M Color | StartUp  Emb Mode
BN BN Bl O BE el <o
— BB g

2 7 s g 10|

G 5 B o W [ P feme
11l 12 13 @A g T gy i

16 17 |18 13 20 |- == m

E — — — _ 7 B g Color
21 22 123 124 (251 m

s 27 28 29| |30 ¥-OFF
| B BE e B 0.0
31 32 13 34 3
' 39 40

! Dasign | Setting Celor EMB
o i-1-1 0%

355 3 a8 _ '
EDER o B g )]

3. El ajuste terminado (Tla velocidad de desaceleracion de la barra de la aguja se puede

ajustar en "Pardmetro de trabajo" en "Parametro", y"Velocidadde desaceleracion de la
barra de aguja" en "Eje principal de la barra de la aguja" en"Eje principal parametro"). El

método de ajuste de otras barras de aguja es el mismo.

5.4.6 Mover el bastidor hacia fuera

1. Pulse la tecla ara entrar en la interfaz "Colo".

2. Seleccione el nimero de barra de aguja necesario "Frame Move". El nimero de la barra

Frame
de la aguja se vuelve rojo una vez seleccionado. Pulse la tecla®8iilsl%=88 a continuacion, la
tecla "P" se mostrara en la esquina superior izquierda del cuadro de visualizacion. Vea la figura

a continuacion:
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hame- | & | Tealing ] 100 1005, RIDDMA S e
Tuzial S5k 1770 el F a o
Sra HEH ARSI hrr.t]r 1 ¥ |! l’ l' | I m
rame | [Teral | an 0
Stitches 9 oordrets. w0 WD li H,,!:m dr
1] 2 1 [3 4 5| 1
= = =t = == 1 2
B F | 8 G |1e
L | == 5 B2l e e '
11 12 13 14 15| 4 & SRS
16 17 |18 19 20 = =)
26 27 128 l2g lag| Y-OFF
. N - 0.0
31 32 {33 i34 | 353
| 38 139 40
T — —— : = . Dasign | Setting Celor EME
e i 1-1-1 0%
ER HeoB| & o 1D
- '-' _ .'-d..t.-ﬁ ..l. ar s

3. El ajuste ha terminado. Cuando se borrezca el segundo codigo de cambio de color, el
sistema movera automaticamente el bastidor hacia fuera. El valor de desplazamiento del
movimiento del bastidor es de 40,0 mm (rango: -999,9 a +999,9 mm).

4. Si la operacion de cambio de color es més de una vez, los operadores deberan llegar a la
siguiente configuracion de la aguja de cambio de color una vez que la primera haya terminado.

Termine el otro ajuste de la aguja de cambio de color de la misma manera.

Parte 6 Como establecer el punto de inicio del disefio
Los métodos de configuracion de start point de disefio en el sistema son los siguientes:

Método 1:

1. El punto de inicio se puede ajustar para el bordado después de seleccionar disefios y

terminar otros ajustes. En la interfaz EMB, seleccione la tecla para entrar en el menu
"Iniciar configuracion de Ponit". Vea la figura a continuacion:
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S ealing 0% 100% h ;
7790 | Dl | F [ . J
| AEaELm Array 1 ] | ,!
. T a0 [ 51 I :
. e — _fy
= .

+

Reset Frame Caord

2. Pulse para pulsar parapulsar el elemento "Guardar punto de inicio". El sistema
pregunta: " ;Guardar punto de inicio?"

Pulse la tecla YES , ¥ las indicaciones del sistema: ";Punto de inicio
guardado!'"Pulse la tecla
para guardar la posicion actual del fotograma como punto inicial;

o pulse la tecla
para no guardar el punto de inicio.
Exit ,
3. Pulse la tecla para volver a la interfazEMB.

Nota: Si el punto de inicio de un disefio no cambia, solo necesita "Guardar origen de disefio"
por una vez, unaoperacionde '""Recuperar punto de inicio" se puede realizar repetidamente en
cualquier momento.

Método 2:

(Consulte la Parte 19.1 Ejecutar bastidor a lo largo del borde de disefio para obtener mas
informacion)

Pulse para seleccionar el elemento "Ejecutar fotograma a lo largo del borde de disefio", el

sistema establecera automaticamente el punto de inicio del disefio después de viajar a lo largo
del bastidor.
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Parte 7 Como comprobar el disefio de la gama de bordados
Después de establecer el punto inicial del disefio, si los operadores desean comprobar si el rango

es adecuado para el design. Los operadores pueden realizar las operaciones de la siguiente

manecra.

(Consulte la Parte 19.1 Mover a lo largo del bastidor exterior del disefio para obtener mas
informacion)

Seleccione el elemento "(1)Mover a lo largo del bastidor exterior deldisefio". El bastidor de
bordado comienza a viajar a lo largo de la periferia del disefio para comprobar si el rango de
bordado es suficiente. Si el rango no es suficiente, entonces LCD solicita el limite. Los
operadores comprobaran si la especificacion de la maquina de bordar es suitable para bordar el

disefio, o terminar el bordado mediante la conversion del diseno.
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Parte 8 Como posicionar rapidamente a una cierta puntada de
disefno
Si los operadores desean que la maquina se posicione a una puntada de patrénapidly, los
operadores entraran en la interfaz "Emb_Mode' para hacer que el bastidor corra directamente
hacia delante (o hacia atrds) a una posicion especificada de una puntada, o a la tltima posicién
de cambio de color.

Las operaciones son las siguientes:

1. Pulse la tecla

Pame - | & Sealing
Hroarssia] 17790 | Deecl | F
ra | AEHARNIN ArTay 1
same | | ersal | @a
Csfiches | 0 Coordrets.  wao
= B
5
Stitch b Stitch
sk by
X 'IJIJSE :l" 1'!:‘% L £

2. Pulse las teclas n upara aumentar/disminuir el nimero e introducir la puntada
. Back by Forward . .
Numero. Después de la configuracion ; . ara realizar marcos hacia adelante o
p & d stitch by Stitch 3

operaciones atrasadas. El numero de puntada hacia delante/hacia atras es el nimero que los

operadores han introducido.

3. Seleccione las teclas MRSEIEE SV MSEIS para realizar el bastidor hacia adelante o

hacia atras
Operaciones. Frame forward significa ir al siguiente bacalao de cambio decolor, el bastidor hacia

atras significa volver al cddigo de cambio de color anterior.
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Parte 9 Operacion de cambio de color

9.1 Cambio manual de color

7 100°
En la interfaz'"Color", pulse la tecla i#=€aler para entrar en la interfaz "M-Color". Para

cambiar el

coloreado manualmente, presione directamente el nimero de barra de aguja correspondiente.
9.2 Configuracion manual de cambio de color e inicio manual
PR
f I! 4
1. En el estado de parada de bordado, pulse la tecla ['Stast¥eiipara entrar en la interfaz

"StartUp" y, a continuacion, cambie al estado de cambio de color manual y manual start. Vea

la figura a continuacion:

' EiEEEIMA %

hame- | & | Sealing { B0, [ 105
Tozial- St 177490 Caecl F i) 1 ¥ r‘"'
ma AEHCMT | CArmay 1 i fl | i
Frame | [ el a0 | el Lo 1000
Sfitches a e — Bl LD M Caoler | StartUp WMMW
m ] B e
e
Cotar-charge Mode
Alte Marasl &
Ctart ng hlode
o LHs Y
Auto Manaal ¥

Dasign | Setting Celor
! i-1-1

. AN llJ

2. Cuando se encuentra con el codigo de cambio de color en el bordado, la maquina se

detendrd automdticamente y esperara a que cambie de color manualmente. Pulse la tecla
_—

N
1 100° ‘
Im:=Colot |para entrar en la interfaz''M-Color". En este momento, los operadores deberan

seleccionar la barrade la aguja number para cambiar la aguja manualmente. Después de cambiar

EMEBE
0%

la aguja, pulse la tecla para entrar B cnlainterfaz "EMB".
La derecha tira de la barra o presiona la tecla .para empezar a bordar.
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9.3 Ajuste de cambio de color automatico y Inicio de Manul

oy
En el estado de parada de bordado, pulse la teclal staste ipara entrar en la interfaz " StartUp" v,

a continuacion, cambie al estado de cambio de color automatico e inicio manual. Vea la figura

a continuacion:

hame- | & | Sealing I0CE, 105
Tusal Sl 17790 Chuerl F a B IT 25
] TS N 1 ¥ | | i 1y | -r
- 1 ’!r - 1 | | [ ]
Trame | | Tt aa 03 .o 1oD®
Sfitchas a e — Bl LD M Caoler | StartUp
=i B fe
e

Chh‘.!l' ch !I‘ ge hMoce

e o Mania

Starting Made

Auto m 'l!'

Dasign | Setting Celor
i-1-1

* e m

9.4 Configuracion del cambio automatico de color y el inicio automatico

it

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla ['staiigipara entrar en la interfaz " StartUp"

y, a continuacion, cambie al estado de cambio de color automatico e inicio automatico. Vea la

figura a continuacion:
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- Kare # | 100%,

Tusal Sl 17790 : { e — ; :
e v e g | E
Frame L 03} .
stitches | | e Startl)

] +x el

Color-charge Moce
Manua
Start ng Made '
e,
' Manual

Dﬂhg-n Snthrlg Gnhr EMB

H 1035 - 2172

9.5 Ajuste de secuencia de cambio de color

Consulte la Parte 5.4 Configuracion de secuencia de cambio de color para obtener
instrucciones detalladas.
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Parte 10 Recorte de roscas
El recorte de roscas incluye el recorte manual de roscas y el recorte automatico de roscas.

10.1 Recorte de rosca salina

1. En el estado de parada de bordado, si los operadores necesitan recortar el hilo de la bobina
o el hilo superior, presione

,

La llave \%/En "Emb "Interfaz. El sistema solicita ":Recortar? '"Ver la cifra
Abajo:
b | & | Sealing | §O0E | 1005,
Tizial-SElch] ] Caecl F a
g s RS 1 | Y
=_fame__ | Tntepval | a0 | o
Htitchey a Coordirsts %AL0 jE
= ] B (o
...l_

Dasign | Setting Celor EMB-
¥ i-1-1 0%

¥ 1S v 173" | A l'i’.'-"h i i |
2. Pulse la tecla ara realizar la operacion de recorte; o pulse la tem

para salir de la operacion.

Nota: El sistema de control sin recorte no obtiene esta funcion.

10.2 Recorte automatico de roscas

La maquina bloqueard la puntada y la rosca de recorte automaticamente (si recortar
unutomatically depende del parametro "Stop Thread Trimming Temporary or Not" y la
maquina obtiene la funcion de recorte o no) al cumplir con los puntos de salto (El ajuste de
"Cortar hilo en salto" decide cuadntos puntosde salto hara que la maquinatroquel rosca),

cambio de color y acabado de disefio durante el bordado.
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Parte 12 Gire el eje principal a la posicion cero (1000)

12.1 Gire el eje principal a la posicion cero (1000)

El eje principal a veces se detiene fuera de la posicion cero (1000 ) debido a laaveria del sistema
u otras razones, lo que conducird a un trabajo anormal. En este momento, los operadores pueden
utilizar la funcion principal del eje ORG para girar el eje principal a 1000.

Consulte el procedimiento de operacion de la siguiente manera:

\ \
v./‘

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla ‘en la interfaz "Color". El sistema indica
";Operacion de inching?" (es decir, ";Funcionamiento del eje principal ORG o no?"). Vea la

figura a continuacion:

' RIDEIMA i

e & Zealing R00E, 100,
TaalsBic| 17790 | Deecl | F [ a

T AFHANINT I.rr.t]r 1 11

ame . | | Tl | a0 T
sfitches | 0 Coordrstel X000 | v00

S ]

b "
Ll

Dasign | Setting Celor EMB-
1-1-1

e a5l i

Pulse la tecla, entonces el eje principal se movera lentamente a la posicion cero, tire de la barra de

mPara dejar esto

o pulse la tecla para seguir bordando; o pulse la tecla

Operacion.

12.2 Pulgadas1720
Este angulo es el angulo principal del eje cuando la aguja hacia abajo, que se utiliza para realizar

la operacion Let Needle Down.

7 100" |
En el estado de parada de bordado, pulse la tecla en la im€slerlinterfaz ""Color'" para entrar en
la interfaz '""M-Color". Vea la figura a continuacion:

WWW.ricoma.cn| www.ricoma.us

45



RS10 Series Computerized Embroidery Machine Operation Manual V1.0

- hame- | 8 | Zedling | §EC% | 0o
H{Tusial Sl 17750 Ol F a
GRS R | R 1 | T
e iame ) | e L0 | LG B
Stitches ] Cocrdinste Rind] VL M Color
=B 48 el F =
= ===
: 1
="
i
=
7
X 1.?35 :r’ 1'! .‘f
L] . ..
, el sistema solicita "Pulgada © ?"Pulse la tecla YES
Pulse la tecla

Entonces

eje principal gira al720,y la aguja se apuiala hacia abajo en el tejido de bordado;

clave para salir de Mesta operacion.

12.3 Pulgadas1950
Este angulo es el angulo del eje principal cuando el roscado giratorio del volante, que se utiliza

para la configuracion de la maquina.

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla or len la interfaz " Color" para introducir

"M-Color"

Interfaz. Vea la figura a continuacion:

wWww.ricoma.cn| www.ricoma.us

46



RS10 Series Computerlzed Embrmdery Machine Operation Manual V1.0

8 | ‘sclna |
17790 Dl
Axiin |

ANY"

, el sistemaindica "Pulgada © ?"Pulse la tecla
Pulse la tecla

Entonces

NO

eje principal gira al950; o pulse la tecla para salir de esta operacion

12.4 Pulgadas CUALQUIERA®

Esta funcion puede realizar la inching en cualquier angulo.

En el estado de parada de bordado, pulse la tecla ' len la interfaz ""Color" para introducir

"M-Color"

Interfaz. Vea la figura a continuacion:

www.ricoma.cn| www.ricoma.us
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3. Seleccione "ParaBack 001"y, a continuacion, aparecera un teclado.
Introduzca el nuevo nombrede archivo de copia de seguridad pulsando las teclas
numéricaso utilice el nombre predeterminado proporcionado por el sistema. Después

de terminar el

entrada, pulse la tecla (O pulse la tecla para salir de la operacion) para

confirmar la operacion. El sistema indica ";La salida tiene éxito!'Por ultimo, pulse la tecla

para completar la copia de seguridad de mparémetros.

22.1.6 Recuperacion de parametros

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para [Pamamster introducir
"Parametro"

Interfaz.

o=, ,
2. Pulse la tecla . Si los operadores desean recuperar el parametro y, a

Param
continuacion, presionan la tecla, apareceraiS==liZ8¥]a interfaz "Recovery File Select". Vea la

figura a continuacion:

90
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Hizenetal 3 ary Fila Select Rl
B ‘Cyrrent Dirsctory: VIS el
1 A = S : b i
20 | ‘01 ParaBack 0DLSLP QOOD3A3S 2004-02- 11
: pramater
82 |HfE
k. rance
a3 E.‘: C
a0
a5 E
H
86 | E'E
87 |
as H
29 o
- | EmB. |
| tast [ et | ok | Eat [ﬁ\
“ oljol (L N | 0 1

Last

3. Seleccione los archivos de copia de seguridad. Para ver mas paginas, p

Next a pagina arriba/abajo. A continuacion, puls ‘ mensajes del sistema

":Seleccionar el archivo actlmkontinuacion, pul para confirmar.el sistema solicita de nuevo

“Pls contrasefia de entrada” Introduzca la contrasefia pulsando las teclas numéricas y pulse el.

Cla Mensajes del sistema “El parametro se recupera, Pls reiniciar!” A

continuacion, pulse el clave para completar la operacion; o puede presionar

la tecla m para dejar de fumar el

Operacion.

22.2 Configuracion de la maquina

1. En la interfaz "Color" y "EMB", pulse la tecla para introducir
"Parametro"
Interfaz.
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2. Pulse la tecla . El sistema solicita "Pls input password" Loapunto

presionando las teclas numéricas y, a continuacion, presione la tecla para entrar en

la lista "Parametro de maquina". Ver

la siguiente figura:

11 |Main Shatt Drive Mode Serva

13 | Cut Moda Solancid M_Para jAdvance

12 | Frame Driver Mode |3-Phase sup-
14 :hlmp Mode(Solenoid, Step Motor) |'sctan. Jump
15 | Theead-Catch Mods | ac Unify
. LG EAIBHTI' Pant| Mode . VBE .
17 Alerm Panel Select(@3V. 24 | 33V
. e iStquirl Plata Typa . 568
18 Nadla Flata Selact o mex
| . 110 E'I.E:. Detoct Type[Lewvel Pulso} . Pulsa
| 101 | With Fiat Prosser FootlYES, NO) | MO
.I.il.i EMix. Spaed (B00-1200) . 1200

Param Param ci/od .
Backip Recovary Y

El parametro se puede ajustar segun los detalles.

22.3 Gestion avanzada

Consulte la Parte 21 Administracién avanzada para obtener mas informacion.
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Apéndice de la Parte 23

23.1 Lista de parametros

Nombre del parametro Significado y funcion Rango de valor | Predeterminado
Punto Speed-Down | ¢Cuantos puntos excced wil el valor 1.0
(mm) establecido comienza nadela 2,0a12,0 )
Cyclic Emb Ajuste el modo de bordado ciclico SI, NO NO
Origen de devolucion | El bastidor vuelve al punto inicial o no ,
i . . SI, NO Si
automatica después de terminar el bordado
Salto automatico en | Saltar o no cuando se encuentra con ,
. SI, NO Si
Long Stitch puntada larga
Longitud de salto Establecer la longitud de salto 5,0a13,0 11.0
automatico
Filtrar pu'nFafla vacia |Bordar la puntade'l vacia 0 no cuando se SI NO S
al inicio inicie
Filtrar puntada vacia | Bordar la puntada vacia o no al bordar
en SI, NO Si
Emb
Filtrar puntada corta | La longitud de la puntada corta 04x 1.0 0.7
Cuando se lee filtrante
Filtrar puntada vacia |Filtrar la puntada vacia o no durante la
. . - . SI, NO NO
cuando se lee introduccion de disefio a la memoria
Cuando se encuentra con la misma
posicion de la aguja en la secuencia de
Seleccion automatica cambio de color, la maquina comenzara ,
. . . SI, NO Si
al mismo color a bordar automaticamente. Si el
paradmetro se establece como "No",
General entonces la maquina se detendra.
Guardar manual Si desea guardar la secuencia manual
Cambio de color | de cambio de color en la secuencia de SI, NO NO
cambio de color
Si se debe cambiar el codigo de parada
Detener para cambiar |del disefio al codigo de cambio de color SL NO NO

de color cuando se lee

durante el proceso de introduccion de
disefio a la memoria

Posicion de la aguja

Este parametro es la posicion de la
aguja al realizar bordados aburridos. 0
representa no realizar bordador

0 al maximo. aguja

distancia

del embostuosa del . . 1 0
. aburrido, y la aguja que utilizan barra
aburri bordados aburridos no
rotura de hilos
Este parametro se utiliza para
confirmar el desplazamiento de la
Desplazamiento de herramienta de talla de taladro. 0
emb renso La posicién del bastidor se puede
cambiar a través de esta configuracion 0,12
de parametro.
Puntos de Si mostrar el nimero de puntada de SL NO S
visualizacion bordado en la interfaz de bordado ’
Para evitar cuando | Para establecer una c1e_rta distancia de S NO NO
T.B. desfase para el convenienc de roscado
Para evitar la La distancia del bastidor evitando 02999 0

después del rotura del hilo
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Evitar el modo de | Ajuste el modo de recorte del simple Up. Dow, No hacia arriba
recorte bordado de cableado
Si filtrar la puntada pequefia durante el
Filtrar puntada proceso de introduccion de disefio .
~ . SI, NO Si
pequena cuando se lee desde el disco U a
el cabezal de operacion
Roto Deteccion de rotura |Si se debe comprobar el rotura de rosca SL NO S
de rosca durante el bordado
Si se debe comprobar el desquido de rosca
durante el proceso de puntada. Este
T.B. Detectar al saltar , i SI, NO NO
parametro se establecera de acuerdo con las
demandas reales
Establecer la Si se deben poner todas las cabezas que
reparacion de todos reparan en el bordado SI, NO NO
los cabezales
Startup Not Detect Cuando comprobar la rotura de rosca
Stitches después del arranque de la maquina 0al5 8
La maquina no comprueba la rotura de
No detectar stitche al rosca dentro del nimero de puntada
. . 0als 3
saltar especificado después de
Saltar
(Cuantos puntos de sutura la maquina
T.B. Puntos hacia atras . . 0
automaticamente se ejecutan cuando el 0a9
subproceso se rompe.
. Ant 1 hil ¢
Reparacion de ntes de que e hilo se rompa, en qué
puntada la maquina comenzara a 0alo 1
puntadas .
alimentarse con todas las cabezas al bordar
Puntos de retardo paral] ~ Ajuste la sensibilidad de la rotura de
la parte superion] roscas. 0 representa que el subproceso 0aé6 3
T.B. Alarma superior no detecta
Puntos de retardo] Ajuste la sensibilidad de la rotura de
para Bobbin T.B.|roscas. 0 representa que el hilo de la bobina 0ab 3
Alarma no detecta
o Ajuste la sensibilidad de la deteccion de
Sensibilidad de prueba Ju . L
) roscas de bobina. Gran valor significa alto 0alo 0
de rosca Bobbim e
sensibilidad
Ajuste la sensibilidad de la deteccion de
Sti. Para el filtro T.B. | rosca superior. Gran valor significa bajo Ix6 3
Sensibilidad
Deténcase despuss de Si se detiene o no después de detectar el
& P hilo roto y la luz roja de la tarjeta de la SI, NO Si
T.B. : .
cabeza esta encendida
Accion final de Si desea desacelerar o detenerse durante la| No, Speed Down, No
reparacion reparacion del bordado Stop
Buzzing para T.B. |Si zumba o no cuando el hilo se rompe y el
Alarma icono parpadea 8L, NO NO
(Cuantos puntos de salto se producen entre
Recortar al salto(1) dos puntadas planas,' entonces la maquina 17.(7, Saltar 3
comienza sin cortar
Cortar recortar o no recortar
Activar recorte(1) Si la maquina utiliza la funcion de recorte SL NO NO
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Longitud de recorte(1) La longitud res:[ante del hilo superior %8 5
después del recorte
Adj dngulo de Ajustar el angulo de despegue de la rosca -100 x 100 0
despegue de rosca
Empate automético(1) Si se debe bloquea;1 ili) aguja al recortar el SL NO S
Velocidad de rotacion | La velocidad de arranque del eje principal
30x120 80
al recortar(1) cuando se recorta la rosca
Atar el tamafio antes |La longitud de puntada de la corbata antes
03al,5 0.7
Recortar(mm)(1)  |de recortar
Empate de puntadas | ;Cuéntos puntos de sutura atan la maquina
Befor antes de recortar 0a2 1
Recortar(1)
. Se utiliza después del recorte. ;Cuantas
Rotaciones post-corte S . .9
de da(l balas necesita girar el eje principal para 1,2 1
antes de la parada(1) Parada
Velocidad de 1inicio . ., i
posterior al corte La velocidad de rotacion después del 60 x 150 100
recorte
&)
Puntos lentos post-| Puntos de jogging al iniciar la aceleracion
corte después del recorte 1x7 2
&)
Tamafo de lazo post-|  La longitud de la puntada bloqueada
corte después del recorte 03al,)s 1.0
(mm)
Puntos de lazo post- | Numero de puntadas bloqueadas al iniciar 0a3 |
corte(1) el bordado después del recorte a
Bastidor de Si realizar la operacion de movimiento de
movimiento posterior la trama o no después de recortar Si-NO Si
al corte
(€]
Tipo de accion De Direccién de oscilacion o posicion de la
mover posterior al | aguja en movimiento después del recorte | X /Y /Move Needle| Y
corte(1)
Ajuste la velocidad de recorte,
Velocidad de freno de especialmente C}l.andohla parada no esta en
su lugar. Rebajalo si se excede y sube 1x4 1
corte . .
cuando sea inferior a 100
Grado
Comprobar cortador en| Si detecta la sefial de recorte en el lugar o . ,
SI-NO Si
su lugar o no(1) no
Rosca de Bobbin suelta| Si pierde el hilo inferior primero, y luego Si-NO NO
precortada recortar
Longitud de rosca de |Longitud del hilo inferior aflojado antes de x5 1
bobina suelta recortar
Adj de viaje de Ajuste el desplazamiento de enganche del 0255 15
despegue de rosca. motor paso a paso
Velocidad de despegue|Ajustar la velocidad de enganche del motor
. lal5 2
de rosca Adj. paso a paso
Compensacion del Ajuste en el lugar del motor de paso al 026 0
motor de corte recortar
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Tiempo de aflojamiento del gancho cuando
Ajustar selector en se recorta el motor de CA. Gran valor
» o . 1x10 10
corte estatico significa mas tarde
gancho de aflojamiento
Ajuste el angulo de apertura de la
Angulo de corte recortadora al recortar el motor de CA.
. . L -50x 50 0
estatico Pequefio angulo significa
Expedicion
Put_on Recortar Shu |Ajuste el tiempo del gancho del trang
. . -5a+5 0
Tiempo Adj. bordador para recortar/mantener
Relacion de engranajes| Ajuste los pardmetros de acuerdo con la
del motor de corte relacion real del engranaje del motor de 1x5 1
ajuste de la maquina
Establecer la velocidad Cuanc.lo el recorte del motor paso a paso, 13’1
velocidad de cierre del cortador se ajustara
de retroceso del motor . 1x5 3
después de
de recorte cortador de apertura
maximo. Velocidad La velocidad méaxima de la maquina 250 x 1200 850
Velocidad minima La velocidad minima de la maquina 250 x 550 400
Velocidad de salto Ajuste de la velocidad al saltar los puntos 400-600 500
Startup Slow Stitch Puntos de jogging a’ntes de iniciar la 1x9 1
aceleracion y después de cada parada
Velocidad de rotacion | Velocidad de trote antes de iniciar la
. . 80 x 150 100
lenta de arranque aceleracion y después de cada parada
Eje Se utiliza para ajustar el angulo de
Compensacion del engapche después de que el eje principal
comience a correr. Cuanto menor sea el -4x3 0
Selector de Startup , A
valor de angulo, menor sera el tiempo de
enganche.
Velocidad al tlrﬁr/ La velocidad del eje prlnc1p.al al tirar de la 20 x 350 150
barra de retencion barra de la aguja
Aceleracion de Acelerar hasta la aceleracion maxima al 1 x 30 15
Startup inicio; 1-30 representa 10-300 rpm
Compensacion de  [Conjunto de acuerdo a diferentes materiales
o 0a5 0
tejido grueso de bordado
Puntos de jogging después de arrancar
el eje principal
Pur.1t0s lentos  de Jep p 0 29990 0
aplique
durante el appliqu ¢ embroidery
Velocidad de Velocidad de jogging al inicio después ,
movimiento lenta de del bordado del liqué 80 - EI mix. 700
. ¢l bordado del applique Velocidad
apliques
Relacion de frecuencia Ajuste el valor de frecuencia al
o L -15a+15 0
del conductor principal controlador del eje principal
Detener Ajuste el primer angulo de frenado antes
., 0a30 5
compensacion de la parada
Adj angul j .
d angulo d? aglya Ajustar el dngulo a 1720 0a30 15
hacia abajo.
Bloqu.ear eleje cuando|  Si cancelar la senfil ON en el servo SL NO NO
se detiene cuando esta en parada
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Permitir solo la barra

Si tire de la barra de traccion para iniciar

., el bordado cuando el eje principalno SI, NO Si
de traccion a 1000 parada en posicijo'npcero P
Ajuste la velocidad de frenado cuando el
Freno Adj.(Limitado) Ix3 2
detencion no esta en su lugar
Velocidad de La velocidad de agitacion de la. maquina
resonancia de la dur.z?nte el bprdfido. La,veloc1dad de 0. 800-950 0
méquina rotacion se evitara de,spues de establecer
este parametro
Barra de agujas lento | Ajuste una VGlOClda.d en cada barra de 250 x 1200 200
agujas
Ajuste la curva cuando el bastidor se
Curva de movimiento| mueva durante el bordado (diferentes 17 3
de fotograma curvas,
diferentes efectos)
Angulo de El angulo cuando el bastidor comienza a
movimiento de moverse durante el bordado 200-260 230
fotograma
Lidiar con varios puntos de salto
constante.
Si significa exceder el bastidor paso a
paso de acuerdo con el tamafio de los
puntos de salto cuando se producen
varios puntos de salto constante y
Paso de fotogramas | parada de la maquina después de SL NO NO
por pasos recorte; Nosignifica exceder el bastidor a ’
la vez después de calcular la longitud
Bastidor de
todos los puntos de salto w gallina que
ocurre varios puntos desalto constante y
parada de la maquina después de
recortar
Alta velocidad de Ajuste la frecuencia al mover
movimiento de manualmente el cuadro a alta velocidad 1 x30 16
fotogramas
Velocidad de Ajuste la frecuencia al mover
movimiento de manualmente el cuadro a baja velocidad 1x30 16
fotogramas baja
Velocidad de paso de|Cambiar la frecuencia nominal cuando la 1x 30 16
Frane trama supere
Velocidad del bastidor| Ajuste la frecuencia del fotograma al 1x 10 5
trasero realizar el respaldo
Establezca el tipo de fotograma. Esta Bastidor plano, Plana
Tipo de bastidor  |funcion se utiliza para afadir un bastidor tapa/ropa Bastidor]
personalizado
No significa que no haya ningin
dispositivo de lentejuelas izquierda;
Tener (posicion mas alta de la aguja)
Lentejuelas|Lentejuelas izquierdas significa que el dispositivo de Tener, No Tener

lentejuelas izquierda esta instalado en la
aguja N

Posicion
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Alimentacion de piezas de lentejuelas en

alimentacion de

correspondiente al alimentar la lentejuela

L Lentejuelas Num la cabeza izquierda durante el bordado x4 !
Modo L Lentejuelas Modo de ahmentamo_n de 1.e nteJ.uelas dela Horquilla, Roller | Rodillo
cabeza de lentejuela izquierda.
L Lentel Un angulo de| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
alimentacion la lentejuela A en la cabeza izquierda 6a 66 24
durante el bordado
L Lentel B Angulo de | Ajuste fino del angulo de alimentacion de
alimentacion la lentejuela B en la cabeza izquierda 6a 66 24
durante el bordado
L Lentejuela C Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de alimentacién la lentejuela C en la cabeza izquierda 6 a 66 24
durante el bordado
L lentejuelas D Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacién de
de alimentacién la lentejuela D en la cabeza izquierda 6 a 66 24
durante el bordado
L Lentejuelas| Ajuste la velocidad nominal de la cabeza
Velocidad limiteJ dejlentejuela izquierda durante el bordado 300x 1000 700
L lentejuelas angulo Ajuste el angulo del eje principal
de alimentacion| correspondiente al alimentar la lentejuela 210-300 230
Adj
Tiempo de otofio de Ajuste el tiempo de retardo después de
. . 10 x 100 30
lentejuelas enviar el comando start
Auto Start Sequin Emb Tire de la F)z.irra manualmentei o inicie SL NO S
automaticamente la lentejuela
No significa que no haya un dispositivo de
_ lentejuelas adecuado; Tener significa que
Lentejuela derecha . .. . , Tener, No Tener
el dispositivo de lentejuelas derecha esta
instalado en la posicion de la aguja 1
Alimentacion de lentejuelas en la cabeza
) i derecha durante
R Sequin Feeding Num| 1x4 1
Bordado
Modo de lentejuelas R Modo de ahmentamon. de lentejuclas de la Horquilla, Roller | Rodillo
cabeza de lentejuela derecha
R Lentejuela A Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de Alimentacion la lentejuela A en la cabeza derecha 6a 66 24
durante el bordado
Ajuste fino del angulo de alimentacion de
R Lentc?ya B Ap’gulo de{ |, lentejuela 62466 24
alimentacion
B en la cabeza derecha durante el bordado
Ajuste fino del angulo de alimentacion de
R Lentc?ya C Ap’gulo de{ |, lentejuela 62466 24
alimentacion
C en la cabeza derecha durante el bordado
R Lentejuela D Angulo| Ajuste fino del angulo de alimentacion de
de alimentacién la lentejuela D en la cabeza derecha 6 a 66 24
durante el bordado
R Velocidad limite de| Ajuste la velocidad nominal de la cabeza
lentejuelas de lentejuela derecha durante el bordado 300 x 1000 700
R Lentejuela de Ajuste el angulo del eje principal 210-300 730
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las  lentejuelas
Adj
Subida automatica Controlar la posicion del dispositivo de SL NO NO
después de T.B. lentejuelas después de la rotura del hilo ’
Elevar la valvula sin Controle si levantar en la puntada de salto o SL NO NO
corte de salto no
Tiempo de Tiempo de conmutacion de Vé~lvulas_de aire
-, . de intervalo grande y pequefio al ajustar 0-5
conmutacion multi- . . 0
lenteiuel varias lentejuelas. Grande
entejuelas valor significa mas tiempo
Ajuste el modo de control en el bastidor de Valvula
Sequin Up/Down Way la lentejuela arriba y abajo Valvula de aire, | de aire
Motor
. Establezca si la maquina puede realizar un .
Toalla simple emb. fcil bordado de toalla SI-NO No
Aguja de toalla fcil Ajuste la barra de la aguja No. de bordado lals 1
Simpl de toalla facil
MPIC 1A ltura de la aguja de la| Altura de bucle durante el facil bordado de
g Ix8 5
toalla facil la toalla
Toalla Facil Precision |Ajuste la precision del motor de toalla facil 0a3 1
Cero en su lugar a
Ajuste la posicion del dispositivo de cable | NO, Izquierda,
Posicién de cable facil de corriente Derecha, NO
Izquierda/Derecha
Cableando Max. Aju.ste el valor max. velocidad del eje
. principal cuando se opera un bordado de 500 x 1200 800
Velocidad L
cuerda facil
Cuando se opera un bordado de cuerda
Angulo de aceleracion facil, la velocidad del eje principal 60 x 180
) TR L 90
de velocidad disminuira si el angulo de rotacion mas alla
del angulo de ajuste
No, sin corte de
Modo de corte de cable Ajuste el modo de recorrtc_e de bordado de | salto, No
cuerda facil Cortar/Menos,
Cortar Bajo
Swine de cordon El cambio del motor de seguimiento al | 0-90 Entrada 30
& hacer un bordado facil de grabar manual
Establecer el angulo de interseccion
Cableado Mecanico contem.do por la posicion tecanica 1o | (.80 Entrada
del orificio de cordones y la direccion 0
Cero o . , i ., | manual
positiva del bastidor Y (segtn la situacion
real de la maquinaria)
Cuando se inicia la barra de la aguja, el
orificio de cordones girara a la parte mas
suelta del cable
. tens.lo_n’ y tomar la posicion acfagyﬂ como el 0-80 Entrada
Cable de trabajo cero | posicion cero. Cuando la posicion cero de 0
. manual
la maquinaria de cableado es cero, entonces
surtira efecto
y no es eficaz al establecer otros
Valores
Sensibilidad de la Ajuste el bordado de cinta facil como %8 4

ausencia de cordon

inalambrico para juzgar la sensibilidad

104




Serie RS10s Computerized Maquina de Bordado Manual v1.0

Velocidad del motor | Ajustar la velocidad del motor de 0a9 6
de tension alimentacion de roscas
Velocidad ajustada del| Ajuste la velocidad de toma del hilo del 029 6
motor de tension motor de tension
Cableando el tiempo| Ajustar el tiempo de espera del bastidor de
de arriba/abajo cable hacia arriba y hacia abajo 1x10 3
Adj.
Modo de carga Ajuste el modo de control de cableado Valvula de aire, | Valvula
arriba/abajo arriba y abajo Motor 1, Motor 2 | de aire
Cableing ~ Winding Ajuste la velocidad del motor de bobinado 0alo 0
Motor Speed Ad;. /
Aguja Num Ajuste el nimero de barra de aguja en la lals 9
cabeza
Heads Num Establecer el numero de cabezas 1 x 80 15
Posicion de la aguja durante el bordado
aburrido
X Brecha mecénica (Cero significa no realizar bordados 0a5 0
aburridos y detectar rotura de roscas
de bordados aburridos)
Confirme el cambio del borer para cambiar
Sistema | Y Brecha mecénica |la posicion del bastidor durante el bordado 0as 0
aburrido
Modo Emb Prior Seleccion de material de bordado QUAL, Eficiencia | Qué
Cabezales Voltaje Ajuste el voltaje del cabezal de bloqueo
- ) 0alo 0
electroiman solenoide de la cabeza
Soporte de rosca | Ajuste el valor de tension del solenoide de
. ., . . 0a20 0
Solenoid Voltage sujecion del hilo superior
Motor de cabeza Rotar| Ajuste el recorrido del motor de paso del
. lals 8
viaje cabezal de bloqueo
Paso Velocidad de | Es la velocidad del motor cuando el motor
. . lals 4
cambio de color paso a paso cambia el color
Intensidad de aceite Ajuste del tiempo de lubricacion 10x 50 10
automatico automatica
Punto de intervalo de La maquina lubricard automaticamente
. después de bordar cuantos miles de 2000-100000 5000
aceite
Puntadas
Sostener rosca (La retencion de hilos superiores tiene Si, NO, Barra NO
superior efecto o0 no? divisoria

(1) s6lo ser adecuado para maquinas con funcion de recorte.

23.2 Lista de errores y enfoque de solucion de problemas simples

Enfoque de disparo de problemas Enfoque de disparo
Errores . Errores .
simples de problemas simples
Mueve manualmente el bastidor en Cambie manualmente la
Limite +X direccion opuesta o comprueba el Error de posicion o el cambio del
interruptor de limite de esta direccidon. |gancho/recorte interruptor de
aproximacion.
Mueve manualmente el bastidor en| Base de datos
. direccidn opuesta o comprueba los de disefio Vuelva a introducir el
Limite -X| . .. E . . .
interruptores de limite de esta Iror disefio o cambie el disco.
direccion.
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Mueve manualmente el bastidor en Sin disquete . .
.. S, . Insertar disco o disco
+Limite Y|  direccion opuesta o comprueba el Disco o no
. .. N USB
interruptor de limite de esta direccion. Usb
Mueve manualmente el bastidor en Escribir
direccion opuesta o comprueba el disco D .
- . . ) ., . Cambiar disco o disco
Limite -Y | interruptor de limite de esta direccion. | Escritura de USB
errores
Error USB
Bloquee la parte mecanica del cambio | Sin disefio
Cambio de| de color o el cable de sefial para no en disquete
color conectar con el terminal del cable del | disco o disco | Cambiar disquete o disco
Horas motor o dafios USB USB
extras
junta de conductor.
Re-inching , compruebe
Error de Gire la parte mecénica a la posicion Noenla si el agujero de la
. normal o cambie el potenciometro A6 posicion posicion cero
aguja de la aguja. cero placa bloqueada o ajustar el
parametro de frenado
Compruebe la fuente de alimentacion . .
Error del P . - Error del Ajustar o cambiarel
del motor principal y el cable de sefial
motor . motor X controlador de cuadroX
o cambie el motor y el conductor.
Ajuste la fase de potencia del moter . .
Motor juste fa P , Motor Y Ajustar o cambiar el
principal o el parametro del
Inverso Error controlador Y frame
servocontrolador.

23.3 Software de conversion de disefio multi-lentejuelas

Como es muy complicado utilizar software de digitalizacion comin para hacer disefios de
lentejuelas que pueden ser identificados automaticamente por Shanlong Technology. Shanlong
proporciona un software llamado TOWEL que puede convertir el disefio comun en un disefio
especializado con s6lo un simple clic en el raton operador. Los procedimientos de

funcionamiento son los siguientes:

23.3.1 Diseiio de lentejuelas abiertas

Al seleccionar "Abrir" en el menu de "Archivo", o haciendo clic en ¢l boton Barra de
herramientas, aparecera el cuadro de didlogo. Seleccione el archivode disefio de lentejuelas que

desea convertir en el cuadro de didlogom. Vea la figura a continuacion:
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Open El@

sHEE O |

R = s

1.D5T

= 04-32. dst
Sequinl. d=t
=) Sequinz. IST

s
s

IS 15Equi n. DET

T3 @ |

ICHZERL (T [DST 0% dst)

=] i

Color Murm; 14

Stitch Wum; {1036

Después de la seleccion, pulse el boton "Abrir' para confirmar. A continuacion, los operadores

entraran en la siguiente interfaz:

Sequin — Shan Long Special EEB Auziliary Software

File Sequin Help Langunage

2?7 oeo00e00EM

Ready

|Search Result

Murmn

25

23

30

38

EE |

23.3.2 Visualizacion de la lista de colores

La seccion de color de cada lentejuelas se muestra como la figura siguiente:
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' Search Resulk i § |
Index Color MU Towel
o [ | = FALSE
1 23 FALSE
z 30 FALSE
3 35 FALSE

23.3.3 Conversion al disefio multi-lentejuelas

(1) Convierta el diseiio de una sola lentejuelas en disefio de lentejuelas multiples
Si hay una necesidad de cambiar la lentejuelas de un color determinado, los operadores s6lo
tienen que hacer clic izquierdo en el color correspondiente en la lista de colores, a continuacion,

la lentejuelas de este color se seleccionara y se mostrara como blanco.

TR wl KB Er
ELAMLLILIL L] 1.8
=
e @ > g
RN "
i i'. [ (13
L ) }' i, ‘ .-"'I -'. 2" i
e o s “
[ ? = A
ety PP SO A
B e Tl = e
= Py fo
T e s o 1\-,__,#" o
. I'-, ] Z L L]
M o
L : v e
- - =
& A i
o T
b ¥ -""w f o .n'n'.w
e i - e w
e a2 S
SN : e R
% ey !
GACEE R e R
& "‘ ! +.-' & . s e
o B J = W ©
“ L S ®
3 [ 4 ]
L 4
o 1] i 7
L *i

Si los operadores desean convertir la seccion seleccionada a otro modo de lentejuelas,
simplemente tome la opcion "Multi-Sequin' en el menu de "Lentejuela"o haga clic en los
modos de lentejuelas de un acuerdo que se muestran en la barra de herramientas. La lentejuela
de este color cambiara al modo de lentejuelas deseado.

Seleccione la lenteyela B:
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Sequin — Shan Long Special ENB Auxiliary Software |:||EJ®
File Sequin Help Language
=H?7 900090 0E M
s |Search Result |
| i Index Calor Tum Towel
P L Y 0 25 FALSE
L N - ® N 1 23 FALSE
o g : 2 a0 FALSE
3 3 FALSE
. L
g e
& 4 .'
a : &
= s
& L
w
L] s
o0 @
& |

Después de hacer clic en king el color de la lista decolores, los operadores pueden cancelar la
seleccion anterior haciendo clic en el area sin colores debajo de la lista de colores.

(2) Reemplazo definido por el usuario

Si los operadores seleccionan el modo definido por el usuario, la lentejuela seleccionada se
reemplazara de acuerdo conla secuencia definida de las reglas de sustitucion. El procedimiento
detallado es editar las reglas de reemplazo: Haga clic en el elemento "Lentejuelas' en la barra
de menus, luego en "Reglas de sustitucién', o haciendo clic en el boton Barra deherramientas,

a continuacion, la ventana emergente:

Sequin Eule @

Index | Type | Repeat |

Cancle Delete Add
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Haga clic en el boton "Anadir" (que se puede utilizar para definir el tipo de lentejuelas y los
tiempos de repeticion):

sequin Enle F}_<| |

Index Tvpe Repeat J

1] Mop 0 ﬁ

2 Cancle Delete

Haga clic en el cuadro de tipo de lentejuelas que "Nop'' pone:

Sequin: Eule |-'>_<| |

| Index Type Repeat J

o [T o =

I ] Cancle Delete add

Haga clic en el boton ™ :
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Sequin Eule E]
Index Type | Repeat l
0 Nop j 0 i|
op 2
A
B
C =
AB
BC bt

| K | Cancle Delete add

Haga clic en el tipo de lentejuelas para que los operadores deseen seleccionar:

)|

Sequin Eule

Index Type | Repeat I
0 Nop :] 0 fj

Nop  ~

A

c

AB

BC ¥

QK | Cancle I Delete Add

Haga clic en el tipo de lentejuelas seleccionado:
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Seguin Eule E|

Inde:x Type Repeat !

. o o =

ik | Zancle Delete J Add

.

Pulse ‘rly seleccionar los tiempos de repeticion adecuados.

S5equin Enle

X

Index Type Fepeat ]

S
1] B 2 ‘j

| (] 4 | Cancle Delete ] Add

"Arriba/Abajo" Boton
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Agregue mas lineas con el mismo método:

Sequain Eunle m
Index Type Fepeat ]
e

0 B e

&

1 [t 1 R

-~

2 A 2 =

| (] 4 | Cancle | Delete Add

Después de la configuracion, haga clic en el botén "Aceptar" para confirmar, a

continuacion, utilice el elemento "Definido por el usuario'.

La siguiente figura se modifica a través del modo B2ZAB1A2:

HSequin — Shan Long Special ENB Auxiliary Software E”EI@
File Sequin Help Langnage
Hd?7 0000000 EM
Search Result
ao
Indesx Calar Murm Towel
0 25 FALSE
1 23 FALSE
2 30 FALSE
<) 38 FALSE
Ready ﬁ? |
Explicacion:

Al hacer clic en el area sin colores debajo de la lista de colores (no color seleccionado), y

hacer clic en el elemento '""Multi-sequin' del menu "Lentejuelas', o haciendo clic en el
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botén de varias nestas de la barra de herramientas, los operadores pueden convertir todas las
lentejuelas de diferentes colores segun el tipo de lentejuelas seleccionado. La siguiente figura

se modifica a través del modo B2AB1A2:

@ Sequin — Shan Long Special ENB Auxiliary Software

File Sequin Help Language
EH 7?7 9000000 EM
|Sear-:h Result a |
THum Towel
25 FALSE
23 FALSE
30 FALSE
38 FaLSE
& |
& {
Ready = v

(3) Guardar

Guardar como DST. Archivo.
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